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CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR
COMITE EXECUTIVO DE GESTAO

RESOLUCAO Ne 83, DE 9 DE NOVEMBRO DE 2018

Instaura processo de avaliagdo de interesse publico,
pelo Grupo Técnico de Avaliagdo de Interesse Publico -
Gtip, referente a aplicagdo de direito antidumping
definitivo e investigacdo em curso para aplicacdo de
medida compensatéria sobre as importagoes
brasileiras de corpos moedores em ferro fundido e/ou
aco ligado ao cromo, para aplicagdo em moinhos,
originarias da India.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso
da atribuicGes que Ihe conferem o art. 22, VIII, e o art. 52, § 49, inciso I, ambos do Decreto n2
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no art. 32, § 52, do Decreto n2 8.058, de 26 de
julho de 2013, no art. 73, § 32, do Decreto n? 1.751, de 19 de dezembro de 1995, e no art. 72
da Resolugdo CAMEX n° 29, de 7 de abril de 2017, tendo em vista a deliberagdo de sua 1612
reunido, realizada em 23 de outubro de 2018, o que consta Nota Técnica SEI n?
25/2018/COPOL/SUREC/SAIN-MF, de 19 de setembro de 2018, resolveu, ad referendum do
Conselho de Ministros:

Art. 12 Fica instaurado processo de avaliagdo de interesse publico pelo Grupo Técnico
de Avaliagdo de Interesse Publico - Gtip, referente a aplicagdo de direito antidumping e investigagdo
em curso para aplicagdo de medida compensatdria sobre as importagGes brasileiras de corpos
moedores em ferro fundido e/ou aco ligado ao cromo, para aplicagdo em moinhos, com percentual

Este documento pode ser verificado no enderego eletronico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018111200004

de cromo de 17,6 a 22 e diametro de 57 a 64 mm, percentual de cromo de 22 a 28 e diametro de
11.a 28 mm, e percentual de cromo de 28 a 32 e didmetro de 22 a 35 mm, comumente classificados
no subitem 7325.91.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul - NCM, originarias da India.

Art. 22 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

MARCOS JORGE DE LIMA
Presidente do Comité Executivo de Gestao

RESOLUGAO Ne¢ 84, DE 9 DE NOVEMBRO DE 2018

Altera a lista de autopecgas constante dos Anexos |
e Il da Resolugdo CAMEX n° 116, de 18 de
dezembro de 2014.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no
uso das atribui¢cdes que lhe conferem os arts. 2°, inciso XIV, e 5° § 4°, inciso Il, do
Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista a deliberagdo de sua 1612
reunido, ocorrida em 23 de outubro de 2018, e o disposto no Decreto n° 6.500, de 2
de julho de 2008, no Decreto n° 8.278, de 27 de junho de 2014, e no Decreto n° 8.797,
de 30 de junho de 2016, e a Resolugdo n° 61, de 23 de junho de 2015, da Camara de
Comércio Exterior, resolveu, ad referendum do Conselho de Ministros:

Art. 1° Ficam incluidos no Anexo | da Resolugdo n° 116, de 18 de dezembro
de 2014, da Camara de Comércio Exterior, os seguintes Ex-Tarifarios de autopecas:

NCM DESCRICAO ALIQUOTA

(SH 2012)

3926.90.90 | Qutras 18%
Ex 008 - Anel de travamento dos fios do induzido 2%
fabricado em resina termofixa "baquelite" sem adi¢do de
amonia através do processo de injecdo aplicado em
motores de partida utilizados para dar ignicdo em
veiculos equipados com motores de combustdo interna.

4016.93.00 |[Juntas, gaxetas e semelhantes 16%
Ex 005 - Anel de vedagdo dindmica e estatica em forma 2%

de "X", de borracha fltuor-carbono com 60 Shore-A de
dureza, ponto de transigdo vitrea <= -15°C, TR test
(ASTM) <= -24°C, dimensdes: didm.interno 4,6+/-0,1mm,
didm.externo 9+/-0,1mm e comprimento 4+/-01mm todas
medidas com CpK >1,33.

Ex 006 - Junta de borracha butilica de alta densidade ndo 2%
vulcanizada, auto-adesiva para redugdo de ruido e
amortecimento de vibragdo, para aplicagdo em
polipropileno e aluminio, cortadas conforme tamanho e
forma requerido para a "unidade de aquecimento,
ventilagdo e condicionamento do ar automotivo"

(HVAC).
4016.99.90 |OQutras 16%
Ex 007 - Amortecedor limitador de porta automotiva, 2%

produzido com borracha natural e butadieno, coberta
com flior a-C5301, espessura da membrana minima de 6
um e condigdes de secagem 80°C x 30 minutos, altura
comum de 11,6 mm capaz de suportar carga de 750 N a
22°C e compressdo maxima de 7,3 mm.

6813.89.10 | Disco de friccdo para embreagens 14%
Ex 001 - Revestimento de embreagem (disco de fricgdo) 2%
composto por dupla camada, sendo uma camada base
estrutural que garante integridade e resisténcia, e uma
camada de atrito, fabricado em processo livre de
solventes quimicos, funcionando como elemento de
transmissdo de torque pelo atrito com o volante do
motor e a placa de

pressdo do platé para discos de embreagem.

Ex 002 - Revestimento de Embreagem (disco de fricgdo), 2%
fabricado com fios metdlicos e polimeros trangados,
formando uma fita com resina impregnada por processo
de extrusdo a quente, livre de solventes quimicos, com
didmetro externo de 252mm até 430mm, funcionando
como elemento de transmissdo de torque pelo atrito
com

o volante do motor e a placa de pressdo do platd para
disco de embreagem automotiva.

7306.50.00 |Outros, soldados, de sec¢do circular, de outras ligas de 14%
aco
Ex 001 - Tubo bruto de ago laminado com costura 2%

comprimentos entre 247,55mm +/- 0.1 a 360,50mm -+/-
0.1, didmetro interno de 18mm +/- 0.04, didmetro
externo de 24.5mm +/-0.03, rugosidade superficial de
Ral.6, batimento axial de 0.15mm, batimento radial de
0.05mm, dois chanfros nas extremidades finais internas
de 45graus

+/-2 e 15graus +/- 2 e um chanfro nas extremidades
finais externas de 15graus +/- 2, para arvore de cames
integrada a tampa de cabecote.

8301.70.00 |Chaves apresentadas isoladamente 16%
Ex 001 - Blank de chave (Inserto de metal) sem segredo, 2%
em liga de cobre niquel (CuNi7Zn30Pb1l), espessura de
3,0 £ 0,06 mm, planicidade de 0,1 mm e acabamento
superficial niquelado com espessura de camada entre 2 a
6 um, para aplicagdo em fechadura de portas de veiculos
automotores.

8409.91.14 | Vélvulas de admissdo ou de escape 16%
Ex 002 - Valvula de escape de gases oriundos da 2%
combustdo interna de motores de ignicdo por centelha
(ciclo Otto), naturalmente aspirados, de veiculos
automotores, com regido de assentamento em liga de
CoMo400, dureza HV min 600, dureza do cerne interno
entre 30 a 40 HRC, massa de 41,4g, temperatura de
trabalho entre 795°C a 870°C, pressdo de trabalho de 89
a 110bar.

8409.91.90 | Outras 16%
Ex 038 - Eixo do balancim em ago STKM13C, sem 2%
costura, processo de montagem de tubo interno através
de Interferéncia de 0,009mm no diametro, com 4 furos
perpendiculares descentralizados ao longo do eixo,
contendo pluges laterais de vedagdo do lado direito e
esquerdo e junta do balancim de material NA6G, para
acionamento variavel de

abertura e fechamento das valvulas de admissdo e
escape para aplicagdo em motores de pistdo de ignig¢ao
por centelha com sistema de sincronizagdo e abertura
variavel de valvulas (Variable Valve Timing & Lift
Electronic  Control System - VTEC) de veiculos

O

automotivos.
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Ex 039 - Conjunto tubo do sistema de arrefecimento do 2% Ex 018 - Impulsor estampado para bomba de 3gua 2%
inversor de tensdes de veiculos hibridos, resistente a automotiva, fabricado em chapa SUS409LT e espessura

fluido de transmissdo automatica, aplicavel em sistema 1,5 mm, com sistema integrado para fixagdo do eixo do

de arrefecimento de veiculos hibridos, com pressdo rolamento de 12 mm e tolerancia milesimal nessa regido,

maxima de 630 kPa e temperatura maxima de 140°C, com aletas voltadas para frente e resisténcia minima a
composto por tubo de ago soldado com revestimento extracdo do eixo do rolamento de 3920 N, suporta

anti- 291

estatico e anticorrosivo, conector hexagonal e tubo milhdes de ciclos imerso em fluido de radiador a

flexivel multicamadas composto por borracha acrilica e temperatura de 80°C.

reforco téxtil. Ex 019 - Rotor sinterizado para bomba de dleo 2%
Ex 040 - Dispositivo de aquecimento Diesel para uso em 2% automotiva, fabricado em ago padrdao FH16 ou D40, com
combustivel aplicado em veiculos com motores ciclo perfil de dente patenteado, tolerancias de milésimo de

Otto, composto por uma resisténcia elétrica de perfil milimetro e capacidade de operar em rotacdes de até

espiral envolvida com pé o6xido de magnésio, por tubo 6600 rpm e suportar 198 milhdes de ciclos em odleo de

metdlico e carcaga que serve de base para a conexdo motor a temperatura de 120°C.

elétrica e fixacdo, possui efeito fusivel, poténcia maxima Ex 020 - Turbina de disco cilindrico com espessura de 2%
de 3,81 mm e tolerancias de +- 0,005mm e +- 0,003 com

500W, tensdo nominal de trabalho de 12V, permite capabilidade de processo CpK >=1,33, com aletas em "V"

variagdo da tensdo de 6 a 16V e temperatura ambiente de espessuras de paredes inferiores a 0,32mm com

de trabalho entre -40°C e 140°C. tolerancia de perfil de + 0,02mm e +- 0,03mm,

Ex 041 - Dispositivo de aquecimento Diesel para uso em 2% planicidade e paralelismo de 0,006mm.

combustivel aplicado em veiculos com motores ciclo 8414.30.91 |Com capacidade inferior ou igual a 16.000 18%
Otto, composto por uma resisténcia elétrica de perfil frigorias/hora

espiral envolvida com p6 oxido de magnésio, por tubo Ex 003 - Compressor de Ar Condicionado, acionado por 2%
metdlico e carcaga que serve de base para a conexdo motor de corrente continua sem escovas (BLDC -

elétrica e fixagdo, com caracteristica PTC que protege Brushless DC) integrado, exclusivo para veiculos de

o propulsdo hibrida, com capacidade de deslocamento de

sistema contra sobreaquecimento, poténcia maxima de 20cm? por revolugdo, com rotagdo maxima de 8600 rpm,

460W, tensdao nominal de trabalho de 12V, permite tensdo maxima de 310 volts.

variagdo de tensdo de 6 V a 16V e temperatura ambiente 8414.59.90 | Outros 14BK
de trabalho entre -40°C e 140°C. Ex 025 - Conjunto ventilador radial, com motor sem 2%

8409.99.12 | Blocos de cilindros e carteres 16% escovas (brushless), corrente continua (DC), poténcia de
Ex 002 - Bloco do motor usinado contendo 6 camisas 2% entrada nominal 50 W a 14V, range de trabalho 8,0V a
pré-montadas, utilizando a tecnologia FCT (Fractured Cap 16,0 V (DC), 600 a 3400 rpm, capacidade de ventilagdo
Technology) para motores de ignigdo por compressdo a 150m3/h a 3400rpm e 373Pa, utilizado em resfriamento
diesel com volume funcional total de 12,9 litros e do pacote de baterias de veiculos hibridos.
espacamento entre a usinagem dos mancais de 163mm 8414.80.19 | Outros 14BK
com_tolerancia de 0,2mm. Ex 128 - Compressor de ar de pistdo para sistema de 2%
Ex 003 - Carter de 6leo para motores de ignigdo por 2% suspensdo do assento, com funcdo de pressurizagdo,
compressdo (Ciclo Diesel) de 4 cilindros em linha, 2.442 enchimento da bolsa de ar de posicionamento vertical e
cm?, fabricado em liga de aluminio ADC10 ou ADC12, do amortecedor reguldvel do banco, com voltagem
com peso entre 1,20 e 3,20 kg, utilizados em veiculos nominal de 24 Volts (corrente continua), pressdo maxima
comerciais leves (Pick-ups). de 10 bar, enchimento do reservatério entre 1 e 6bar
Ex 004 - Bloco de ferro fundido contendo no maximo 2% em no maximo
0,15% de fosforo, 0, 08 a 0,15% de enxofre e 3,8 a de 40 segundos, corrente de operacdo maxima de 10
4,05% de carbono, para motor a Diesel de igni¢do por Amperes.
compressdo e combustdo interna de 6 cilindros em linha, 8414.90.39 | Outras 14BK
para fabricacdo de motores de tratores e maquinas Ex 050 - Carcaca central com prato do compressor 2%
agricolas com poténcia de 100 a 250kW, peso entre 180 integrado em ferro fundido perlitico lamelar, sendo no
a 250 ke, ) . . méaximo 90% perlitico, utilizada na montagem de
com diametro interno da camara de combustdo de 100 a turboalimentadores de ar acionados pelos gases de
110 mm e suporte do virabrequim com didmetro de 85 escapamento dos motores de combustdo interna de
mm a 95 mm. veiculos automotivos.

8409.99.29 | Outros 16% Ex 051 - Carcaca de turbina em ferro fundido ddctil 2%
Ex 004 - Cabeca do pistdo acabada de liga de Cromo- 2% ferritico com no minimo 90% de ferrita, utilizada na
molibdénio forjado contendo 3 anéis raspadores, pino de montagem de turboalimentadores de ar acionados pelos
travamento e clip de fixagdo com dimensdes totais de gases de escapamento dos motores de combustdo
130mm de didmetro e 120,5mm de altura utilizada em interna de veiculos automotivos.
motores diesel de combustdo_interna. Ex 052 - Rotor do compressor forjado ou extrudado e 2%

8409.99.99 | Outras 16% usinado em liga de aluminio, através de processo de
Ex 018 - Acumulador para alta pressdo de combustivel 2% forjamento do blank ou extrusio em barra, posterior
para motores diesel de grande porte, pressdo de usinagem em 5 eixos, processo de jateamento controlado
trabalho até 2600 bar. "shot peening", utilizado na montagem de

8412.31.10 | Cilindros pneumaticos 14BK turboalimentadores de ar para motores de combustdo
Ex 007 - Amortecedor hidraulico, diametro externo 41,28 2% interna de
mm, didmetro nominal interno do cilindro 25,35 mm, veiculos automotivos.
comprimento estendido 232,0 mm, curso 59,0 mm, 8418.99.00 | Outras 14BK
velocidade do pistdo 0,08 m/s, com forca de tracdo de Ex 015 - Evaporador com ejetor interno, produzido em 2%
805 N e compressdo de 205 N, utilizado em assentos liga de aluminio, montado na Unidade de aquecimento,
automotivos. ventilagdo e condicionamento do ar automotivo (HVAC),

8413.30.20 |Injetoras de combustivel para motor de ignicdo por 18% caracterizando-se pela presenca de um componente
compressdo denominado "ejetor" montado internamente a colmeia
Ex 003 - Bomba bi cilindrica completa de baixa e alta 2% do evaporador.
pressdo de combustivel para motores diesel de grande 8421.99.99 | Outras 14BK
porte, pressdo de trabalho pilotada até 2400 bar e vazdo Ex 054 - Elemento filtrante descartével, utilizado no filtro 2%
de 116 Kg/h de combustivel. de combustivel do motor, composto de meio filtrante

8413.30.30 |Para dleo lubrificante 18% fabricado em composto de celulose soldado em tampas
Ex 004 - Bomba de dleo lubrificante de pressurizagdo 2% de plastico através de solda infravermelha, com as
mecanica, aplicada em motores a diesel de combustdo seguintes dimensdes 250 mm de altura, didmetro externo
por compressdo interna de 3,4 ou 6 cilindros em linha, de 90 mm, com diametro interno do orificio de
para fabricacdo de motores de tratores e maquinas encaixe de 20 mm e didmetro do orificio de entrada de
agricolas, com vazdo nominal de 60 a 65L/min com 48 mm.
rotacdo no _motor de 2.300 rpm. . 8481.10.00 |Valvulas redutoras de pressdo 14BK
Ex 005 - Conjunto integrado de bomba de dleo 2% Ex 019 - Valvula controladora de pressio maxima do 6leo 2%
lubrificante e compensador de massa de carcaca de ferro lubrificante de sistemas hidraulicos, constituida de corpo
fundido, composta por bomba de pressurizagdgo mecanica metdlico, com rosca para fixagdo ao sistema, anéis o'ring,
com vazdo nominal de 60 a 65 L,/m',” a 2.300 rpm, para vedacdo do meio externo, mola, pino e sede para
aplicada em motores a diesel de maquinas agricolas. vedacdo do circuito de alta pressdo, calibrada para atuar

8413.30.90 | Qutras 18% a partir de 80 bar vazio maxima de 3 L/min,

Ex 004 - Bomba de arrefecimento de velocidade variavel 2% utilizada em sistemas automatizados para troca de

com embreagem eletromagnética integrada a polia e marchas de veiculos automotores.

pressdo de trabalho de 40kPa até 120kPa para motores 8481.20.11 | Com pinhio 14%
de ignicdo por compressdo (Diesel). : Ex 001 - Vélvula de direcdo hidraulica, do tipo orbitrol, 2%
Ex 005 - Bomba mecanica de dagua do sistema de 2% com press3o maxima de trabalho igual ou superior a 200
arrefecimento, de carcaga em ferro fundido e tampa de bar para sistema de direcdo hidraulica de maquinas

aluminio, para motor a diesel, 4 cilindros em linha, com autopropulsadas.

pressdo interna na cabega de 100 a 160 KPa, velocidades

de 4300 a 4700 rpm e vazdes de 2,8 a 4 Litros/segundo,

aplicados em tratores e maquinas agricolas. 8481.40.00 | Vélvulas de seguranca ou de alivio 14BK

8413.50.90 | Outras 14BK Ex 020 - Valvula de alivio composta por corpo pléstico, 2%
Conjunto pressurizador hidraulico para sistemas de freios 2% tampa, membrana e anel de vedagdo, com pressdo
de veiculos hibridos com fungdo regenerativa, formado minima de estanqueidade contra &4gua a 60bar por
por bomba tipo émbolo, motor elétrico de acionamento 30segundos, vazdo volumétrica de ar entre 15,0L/h e
e reservatério de pressdo hidraulica com camara 45,0L/h na pressio de 70mbar, certificagdo IP6KIK,
especifica para simulagdo de frenagem em ciclo utilizada em mddulos eletrénicos automotivos.
regenerativo. 8482.91.19 | Outras 14%

8413.91.90 | Outras 14BK Ex 003 - Corpo rolante fabricado em ago 100Cr6, com 2%
Ex 017 - Eixo para bomba de d6leo automotiva, fabricada 2% dureza superficial de 740+140 HV10, geometria esférica
em ago S55 ou SWRCH55K com niveis de micro inclusdo com diametros compreendidos entre 4mm até 20mm,
maximos de 1,5 para série grossa e 3 para série fina, acabamento superficial lapidado e rugosidade Ra
com camada superficial de 100 % martensitica e nucleo correlacionada com as classes de qualidade com grades
de perlita e ferrita, suporta 204 milhGes de ciclos em GO5 = Ra0,007; G10 = Ra0,012; G16 = Ra0,018; G20
dleo de motor, a temperatura de 120°C. =

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018111200005
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Ra0,025; G28 = Ra0,04; e G40 = Ra0,04, tolerancias Ex 013 - Engrenagem interna com absorvedor de 2%
compreendidas de -0,006mm até +0,006mm distribuidas impacto montada combinando engrenagens estampadas
em grupos com intervalo de 0,002mm, para Rolamentos em aco de baixo carbono com tratamento térmico para
de alta precisdo. garantir uma dureza entre 500 e 650HV e um erro de

8483.10.19 | Outros 16% perfil de dente maximo de 0,022mm e Ilaminas
Ex 005 - Virabrequim aplicado a motores Flex Fuel ou 2% estampadas de ago mola todas empilhadas em uma
Diesel, com poténcia entre 1.998 cm?® e 2.442 cm3, de gaiola estampada para a sustentacdo do componente,
deslocamento com 4 cilindros utilizados em veiculos aplicado em motores de partida utilizados na ignicdo de
automoveis e comercias leves. veiculos equipados com motores de combustdo
Ex 006 - Virabrequim de ferro fundido com grafite 2% interna.
esferoidal contendo de 3,6% a 3,8% de Carbono, de Ex 014 - Roda polar com 6 garras de 22,1 (+/- 0,4) a 2%
1,9% a 2,20% de Silicio, de 0,50% a 0,80% de Magnésio 23,8 (+/- 0,4) mm de largura, 35,3 (+/- 0,5) a 38 (+/-

e 0,9% a 1,15% de Cobre, para aplicagdo em motores a 0,5) mm de altura e dois chanfros simétricos, didmetro
diesel, 4 cilindros em linha, aplicados em tratores e externo de 99,1 (+0,2/-0,5) a 103,8 (+0,5/-0,1) mm
mdquinas agricolas de poténcia entre 40 e 120 KW. espacadas com angulo de 60graus (+/-1°) entre elas,

8483.10.90 | Qutros 16% ndcleo com altura de 22,5 (+0,2/0) a 24 (+0,2/-0) mm e
Ex 005 - Eixo cilindrico com engrenagem de diametro 2% diametro
externo maximo 18,427 mm, didametro base 13,3 mm e interno do furo do nucleo de 17,28 (+/- 0,0215) mm,
comprimento 117,6 mm, prensado em pacote de lamelas utilizadas em alternadores.

g; cr%rgt%rsgezteo pza(srtirg;n e didgmetro 52,5 mm, utilizado Ex 015 - Roda polar com 6 garras de 22,1 (+/- 0,5) a 2%
- AP 27,9 (+/-0,7) mm de largura, 34,5 (+/-0,5) a 38 (+/-0,5)

Ex OOGd' Eixo il'el.ha(;o c]llngrlco, corgﬂrosia N(|127 2X6 15e 2% mm de altura espagadas com angulo de 60graus (+/-1°),

Lc'zisl(i:;adoe err(re\caruoro’cour;m;o%gg?; dlear?neé:gia gntre T7m5' dois chanfros ndo simétricos, didmetro externo de 89,4

e 33,5 Kgcm?, para produgdo de alternadores ' (+/-0,2) a 104 (+0,5/-0,1) mm, nu(;lgo com. altura Sle

Ex 007 - Eixo excéntrico do induzido do motor para 2% %uzr’g ((;;/-'?l’i)leg 24 (+/-0,1) mm e didmetro interno do

motor do sistema de freios ABS, em acgo resistente ao de 17,28 (+/-0,0215 licad It d

desgaste com tratamento térmico e usinado em alta e 17,28 (+/-0, ) mm, aplicada em alternadores.

pressdo com rugosidade RZ 1.0 mm. 8523.59.10 | Cartdes e etiquetas de acionamento por aproximacdo 12BIT

8483.50.10 |Polias, exceto as de rolamentos reguladoras de tensdo 16% Ex 001 - Transponder de comunicagdo por 2%
Ex 005 - Polia de transmissdo de torque para 2% radiofrequéncia entre 100 e 150 KHz (RF-ID) de
acionamento de compressor de ar condicionado acionamento por aproximagdo para identificagdo de
automotivo, formada por duas partes principais, rotor e chave veicular, envolto em encapsulamento pldstico.
cubo, sendo o rotor termoconformado em pldstico de Ex 002 - Transponder de comunicagdo por 2%
engenharia com inser¢do de rolamento de esfera de radiofrequéncia entre 100 e 150 KHz (RF-ID), de
contatolangulard d(}ea simphles carreira, cubo constituido acionamento por aproximacdo para identificacdo de
principalmente de borracha chave veicular, envolto em encapsulamento vitreo.
vulcanizada e ago sinterizado, conjunto possui sistema 8529.90.90 | Outras 16%
e shrorsa i futusgio do oraue co ot < contole 6 007 - Cimers para aullo em_manctras com | 2%
Ex 006 - Polia :stam ada em chapa de ago carbonb 2% resolucio de 648 até 1312(H) x 488 até 1041(V),
laminada a quente co?n limite miniFr’no de gscoamento ’ resposta de frequéncia espacial de MTF50P > 95LP/PH,
de 270MPa gintada através de eletrodeposi¢do catddica sensibilidade ~ a  captura de imagens ~em _baixa
com su ort'e integrado de fixacio do eixo do rolamentc; luminosidade de no maximo 5 lux (EIA639), certificagdo

port tegrac ¢ . IP6K9K e angulo de visdo minimo de 150graus(H) e
com a polia criado diretamente através do processo de 100graus(V) com ajuste de
estampagem, com diametro interno de 17,2mm, : & ) i . linh .
utilizada em bombas |ma%em e recursos.de calibragdo das linhas guias ge
de agua automotiva, suportar no minimo aqu' o ao elsdtauqnzmentg, com - conexoes e
10.000.000ciclos sob forca radial de 1350 Newton. alimentacdo e video independentes.

8501.10.19 | Outros 18% 8536.50.90 | Outros 16BIT
Ex 013 - Motor elétrico de corrente continua, para 2% Ex 024 - Interruptor rotativo de ignicdo elétrica de alta 2%
aplicagdo em fechaduras elétricas para veiculos corrente (até 65 Amperes) por 0,1 segundo no contato
automotores, com corrente de 2,7A no bloqueio, rotagdo de partida, para veiculos automotores a combustdo, com
na maxima eficiéncia de 8.270r/min e poténcia na carcaga externa sobre injetada em plastico de
mdxima_eficiéncia d(le 3,42Wd. / engenf:jaria PA66 GF30, com siistema de pistas metalicas,
Ex 014 - Motor elétrico de corrente continua, para 2% montado com contatos metalicos.
aplicagdgo em  fechaduras elétricas de veiculos Ex 025 - Mini comutador utilizado para acionamento das 2%
EuIJC')chrjne?;orreost,acac:r;é)(icr?gesr;t:q c;?;:”g%oodi 1‘;,3(:;\r/mni(; fungdes de Izallyador, Iimpador,.fahréis e setas da chave de

elo, m sem . * L seta para aplicacdes em caminhdes.

e poténcia na maxima eficiéncia de 3,44W. Ex 026 - Mddulo sensor da maganeta da porta, aplicado 2%
Ex 015 - Motor elétrico de corrente continua, para 2% no sistema de travamento e destravamento da
aplicagdo ~ em  fechaduras elétricas de veiculos fechadura de veiculos automotores, composto por
automotores, com corrente maxima de 4,5A ”_?_ sensor capacitivo para destravamento da porta por
?Iggge/lo,v rotag?P _maxima = sem f'c'elrga. jl'isflw— aproximagdo da mdo, interruptor para travamento da

8505.90.90 P.artesr min_e potencia na maxima_ericiencia_de 4, : 148K porta e conector elétrico, encapsulados em moldura

I — plastica.
- V)
Ex 013 - Carcaga do estator da embreagem magnética 2% 8536.90.90 | Outros 16%
para compressores do sistema de ar condicionado — - .
automotivo com didmetro externo de 96,6 mm, altura Ex OOS - Interruptor elétrico de~aC|onamento do alerta 2%
de 21,6 mm e didmetro de montagem de 40 mm com de cinto de seguranca ndo afivelado e de
tolerancia de 50 m, composta por duas partes: carcaca atlvagag/d.esatlvagao do airbag do passageiro de veiculos
e suporte da carcaga, unidos por processo de automoveis.
rebitagem, fabricados em aco tratado superficialmente 8537.10.90 | Outros 18%
com banho a base de Zn+Al+Mg. Ex 015 - Moddulo eletroeletronico para controle de 2%
Ex 014 - [()jisco_ da éembreageé\j. me:jgnética para 2% gargas de divgrsas naturezas, res:jponsével F|>e|a pilz)tﬁge(;n
compressores do sistema de ar condicionado automotivo e antenas de acesso e partida maos livres ("hands
fabricado em ago baixo carbono (0,03~0,06%), tratado free"), pela seguranca da partida via verificagdo de
superficialmente com revestimento zinco-niquel, com transponder, pelo diagndstico centralizado do veiculo e
relagdo espessura da chapa versus largura de estampo pelo gerenciamento das redes veiculares CAN e LIN.
ge 20‘:1[3; : 5 . . o0 Ex 016 - Conjunto de acionamento das palhetas do 2%
X - Estator da embreagem magnetica para 0 limpador de para brisas dianteiras, composto de motor
compressores do sistema de ar condicionado automotivo elétrico, hastes para acionamento das palhetas lado
com diametro externo de 96,6mm, altura de 28mm e motorista e passageiro, juntas e pivds, os pontos de
didmetro de montagem de 40mm com tolerdncia de articulacio estdo distantes 491,6mm (+1,0mm) e peso
50um, composto por trés partes: carcaga e suporte da total de 2,650Kg (+/- 0,2Kg).
Ezrr::r?c‘);ala fabricados em ago tratado superficialmente com 8538.90.90 | Outras 16%
- 3 £ i 9

s o <Al ¢ caretel, contendo bobina e 0 b 902 _ Moo conil do comutacto produsicc de| 2%
cobre, fixado na carcaga por co-inje¢do de Nylon-66. pista e ouia para a comutacio dé chaves de seta de
Ex 016 - Rotor integrado da embreagem magnética para 2% sutoméviis p ¢
compressores do sistema de ar condicionado automotivo 5 — - .
fabricado em aco baixo carbono (C: 0,08%; Si: 0,15%; 8544.30.00 | Jogos de fios para velas de ignicdo e outros jogos de 16%
Mn: 0,40%), com didmetro interno de 48mm, didmetro fios do tipo utilizado em quaisquer veiculos
externo de 120,9 mm e didmetro sobre abas (polia Ex 003 - Conjunto cabo conector do motor elétrico, 2%
integrada) de 125 mm minimo. utilizado em veiculos hibridos, com resisténcia a tragdo

8507.50.00 | De niquel-hidreto _metalico 18% maior ou igual a 150N nos terminais, para tensdo de
Ex 001 - Acumulador elétrico de Niquel Hidreto Metalico 2% 600V e corrente maxima de 180A(rms), composto por
(Ni-MH), utilizado em veiculos hibridos, consistindo de gubo conthrélctill),I figs de cczibre colr}r: tratamento suzerficial
28 mddulos independentes, com cada mddulo possuindo e estanho, blindagem de malha e conector de PBT
até 6 células, num total de até 168 células (6 células x selado.

28 mddulos) que combinada apresentam tensdo nominal 8544.42.00 | Munidos de pecas de conexdo 16%
de 201,6 V (1,2 V x 168 células), com . Ex 002 - Cabo condutor flexivel em aluminio 1S0-6722-2, 2%
capacidade de 6,5A.h, com ou sem conjunto de munidos, ou ndo, de pegas de conexdo, via Unica,

8511.90.00 \Fgenttllador. 6% didmetro externo maximo variando de 1,40 mm a 3mm,

90, artes ° rotegido or isolagdo externa em PVC, com
Ex 011 - Carcaca da chave magnética fabricada em aco 2% ?empgraturapde aplicacgéo -40°C/+105°C e tensdo n3o
(rj:sisbt?rlxonccaar?r(\)i:?mgomzot(;?)tar}?g:];so seunﬁergiﬁésicgaﬁﬁ)az edrﬁ superior aI 60 V, para aplicagdo em chicotes elétricos

para veiculos automéveis.

amb.ientes. com névog galjna, apligado em motores de Ex 003 - Fita flexivel com conectores montados e 2%
par?da u'(cjlhzadosbnathn!cato de veiculos equipados com soldados utilizado em sistemas de alimentacdo de
motores de combustdo Interna. periféricos de volante automotivo, composto por liga de
Ex 012 - Carcaga polar fabricada em ago com tratamento 2% cobre, polimeros de engenharia, liga de aco e
Se?(pg;?(gzl ec:qu;zmgieenrtezsslsggngwonglon;n;gliﬁgog l?:argcs) Zm tratamento supercial, sistema de prote¢do contra tragdo

posi¢ . - _salina ap ; de até 10 N, resisténcia maxima de 850 mOhms por
motores de partida, utilizados na igni¢gdo de veiculos via
equipados com motores de combustdo interna. -
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Ex 021 - Eixo de tragdo com motores elétricos acoplados, 2%
8545.20.00 | Escovas 12% de corrente continua, com poténcia nominal de 110KW e
Ex 001 - Escova de carvdo do comutador com planicidade 2% poténcia maxima de 150KW, tem motor sincrono de imas
0,05 mm da face de contato, perpendicularidade de 0,05 permanentes, com torque por motor de 400Nm, inclui
mm entre a face de contato e perfil da escova, rugosidade freios a disco, cubos de roda, molas pneumaticas,
Rz méxima de 40microns, largura de 4 +/- 0,05 mm, face amortecedores e caixas de redugdo com peso de
plana do perfil 7 +-0,05 mm com CpK >=1,33, espessura 1.152Kg.
4,5 -0,04 -0,14 mm e largura 5,8 -0,04 -0,14 mm Ex 022 - Eixo de tragdo traseiro com motores elétricos 2%
ambas medidas com Cpk>=1,33. acoplados, de corrente continua, com poténcia maxima
Ex 002 - Escovas de carbono, fabricada em cobre e aditivos 2% entre 150KW e 180KW, motor sincrono de imas
para motores de partida utilizados na igni¢do de motores permanentes, com torque por motor de 700Nm, inclui
de combustdo interna, de veiculos automotores. freios a disco, cubos de roda, molas pneumaticas,
8708.29.99 | Outros 18% amortecedores e caixas de redugdo com peso de
Ex 072 - Painel de dupla inje¢do de resina, de adorno 2% 1.540kg.
lateral 300 mm x 265 mm, para o acoplamento do ar 8708.50.99 | Outras 18%
condicionado, difusores e som, com tolerancia maxima das Ex 020 - Anel de engrenamento em ago do sistema de 2%
pegas injetadas de +0,05 mm. bloqueio do diferencial, com diametro externo de
Ex 073 - Sub-montagem da alavanca do limitador de porta 2% 117,0mm, largura 79,0mm, entalhado menor com 34
automotiva, constituida de aco de alta resisténcia - SPH780 dentes, entalhado maior com 23 dentes.
ou SAFH690 e limite de tensdo minimo de 690 MPa, Ex 021 - Caixa das engrenagens planetdrias acabada, com 2%
coberto com peca de design complexo feita de PAG66, diametro externo do flange de 376,0mm, largura total
comprimento entre 120 a 190 mm, durabilidade de no 272,0mm, diametro interno de 101,4mm, utilizada para
minimo 50.000 ciclos sem perda de mais de 30% alojar as engrenagens planetarias.
de torque operacional. Ex 022 - Flange da engrenagem coroa acabada de aco, 2%
Ex 074 - Trava de diregdo, aplicado no sistema de diregdo 2% diametro externo do flange de 241,0mm, largura de
de veiculos automotores, constituida por corpo em Zamac, 91,4mm, didmetro interno de 84,5mm, com entalhado
mecanismo com trava mecanica em aco C45 com dureza externo de 64 dentes e entalhado interno de 41 dentes.
de 260 Hv, interruptor e conector elétrico. Ex 023 - Kit caixa dos satélites e conjunto de engrenagens 2%
Ex 075 - Trinco da porta automotiva produzido em aco nos 2% em aco na redugdo 5,63. - -
padrdes derivados da norma JIS com tratamento superficial Ex 024 -Perf|| del torsdao h|drofo_rmado do eixo traseiro da 2%
de zinco, capaz de suportar uma tracdo longitudinal suspensdo de veiculos leves, feﬂ? Ele aco 22MnB5, com
minima de 11,13 KN e tracdo transversal minima de 8,93 secao trarjsvgrsal em forma de "V", curvatura e dobras
KN, medindo aproximadamente 66 mm x 50 mm x 33,8 com tolerdncia de 0,5mm. . .
mm. Ex 025 - Ponteira de ago com largura assimétrica do rasgo 2%
8708.30.90 | Outros 18% de 4mm + 0,014/- 0,002, diametro de 18.07 mm * 0,02,
Ex 033 - Unidade moduladora do sistema de freios, 2% compr)m_entz do rasgo de 1;&% mm di O'OSH forn;a
exclusiva para sistemas de freios de veiculos hibridos com assimetrica +° rasgo 0,04 A-B, diametro das ran urai €
fungdo regenerativa de energia, com tensdo de trabalho de 18,25 mm * 0,05, Iargurg das .ranhuras de 15 mm £ 1,
11,0V a 16.0V e conector elétrico de até 46 pinos. folga no didmetro da cavidade interna de & 18,6 J8 mm
Ex 034 - Conjunto de cilindro mestre para sistemas de 2% . .
freios de veiculos compativeis com tecnologia hibrida e 0'91.3/+0'2%20)' cor;pr.lmento dq Isedgm%nécz) |:t§rno de 30
fungdo regenerativa, composto de reservatério de fluido, minimo 20 mm, batimento axial de 0, -b, rosca do
unidade eletronica de comando, motor elétrico de segmento interno MS'GH' para acoplgmento e transmissao
acionamento e atuador cilindro melstre. de mowmer)to da arvore de cames integrada a tampa de
Ex 035 - Atuador acionado eletronicamente com controle 2% g?_'begote axial de 0,02 A-B, rosca do segmento interno M8-
S§ntc|’l:1rusz? gerszrlg)guecrr?ggo('?brigsﬁ?és;:"o)m sronf?\s\?::r:eflggir\;:rt: 8708.80.00 |Sistemas de suspensdo e suas partes (incluindo os 18%
customizavel e alta variedade de t(;rques de saida, com amortecedor.es de~sus—. oen.séo) - -
limites de temperatura entre -15°C a 150°C tens’ﬁo de Ex 008 :Artl_cula(;ao dlantelr:-:\ e/ou traselr,a_do_ sistema de 2%
operacdo 12V/24V e conexdo via rede CAN dcl> veiculo. suspensao, tipo manga de eixo em aluminio injetado, na
Ex 036 - Haste de regulagem do freio a disco de veiculos 2% cpndlgaNO brytg, de peso entre 2,5 Kg e 3,8 Kg, com
X - regulag h ° dimensdo maxima 400 mm (C) x 400 mm (L) x 150 mm (A),
automotores, fabricado em aco 38Cr4, com rosca e.speaal utiliza processo de injecio de baixa pressdo tipo PCPC
de quatro entradas deAdla.metro de. 9,5mm e comprimento (Pressure Counter Pressure Casting) e tratamento térmico
de 32mm e com tolerancia de batimento de 0,05mm. T6
Ex 037 - Calipgrs~ Freio de Ser.vigo com configuragdo 2% 8708.93.00 Erﬁbreagens e suas partes 18%
flutuante; com pistSes duplos ou simples de 44mm, 48mm Ex 008 - Anel de articulagdo elastico, estampado em ago 2%
ou 52 mm de didmetro; Pressdo de trabalho de 1_20bar; mola especial, tratado termicamente de 44HRC - 55 HRC,
Torques de frenagem entre 2900Nm e 6300Nm, aplicados com aplicacio de "shot peening".
em veiculos comerciais com peso bruto total entre 3,5 e 6 Ex 009 - Anel rampa de auto ajuste para sistema de 2%
ton. - embreagem, em aco, didametro externo 360mm, torneado,
8708.40.80 | Qutras caixas de marshas : _ 18% furado e fresado com paralelismo inferior a 0,10mm.
Ex 023 - Transmissdo 6 A/T - Caixa de transmissdo 2% Ex 010 - Cremalheira de auto ajuste de sistema de 2%
automatica de 6 velocidades a frente e 1 a ré com tragdo embreagem, fabricado em aco mola especial de espessura
4x2 dianteira utilizada em veiculos de passeio. 4,00mm +- 0,2mm, submetido a tratamento térmico de
Ex 024 - Transmissdo 7 DCT - Caixa de transmissdo 2% 44HRC - 50 HRC.
automatica de_7 velocidades a frente e 1 a ré, DCT (Dual Ex 011 - Subconjunto de auto ajuste de sistema de 2%
Clutch Transmission) com sistema de dupla embreagem embreagem, composto por uma cadeia cinematica de
utilizada em veiculos de passeio. componentes, com precisdo de auto ajuste menor que
Ex 025 - Caixa de transmissdo automatica transversal de 9 2% 0.05mm, fabricado em aco.
marchas, com conversor hidrodinamico de torque, 9029.90.90 | Outros 16%
suportando a fungdo ligadesliga sem bomba de dleo Ex 001 - Sensor de rotacdo ativo de efeito Hall constituido 2%
adicional, torque variando de 200Nm a 480Nm e poténcia por circuito integrado capaz de diferenciar sentido de
maxima de 185 Kwa. rotagdo temperatura de trabalho de -40°C a +130°C,
Ex 026 - Transmissdo automdtica de 6 velocidades a frente 2% frequéncia de aquisicdo de até 12KHz quando em rotagdo
+ marcha ré com fun¢do RDT (Redutor de Tragdo), com direta e até 6KHz em rotacgdo reversa, certificagdo IP69 e
limitagdo eletronica do torque do motor de 235 Nm em 12 IP67, tensdo de alimentagdo direta entre 4,3V e 24V e
marcha, 245Nm em 22 marcha e 265Nm em todas as reversa
outras, e pontagem do regime freio motor em 2800rpm, em -18V com consumo de corrente em espera de 4,0 a
fabricada em ago, aluminio, latdo, cobre, chumbo, niquel, 9,0mA e em operagdo de 12 a 17mA largura de pulso para
minerais, e componentes eletrdnicos. rotacdo direta de 38us a 53us e reversa de 76us a 104us
Ex 027 - Conjunto transmissdo automatica, fabricada em 2% utilizado em transmissdes para veiculos comerciais.
aluminio, engrenagens e polias multiplicadoras feitas de 9032.89.23 | De sistemas de transmissdo 16BIT
liga de ferro, utilizado na propulsdo de veiculos hibridos, Ex 019 - Unidade de gerenciamento de sistema de 2%
integra um grupo de engrenagens, dois motores-geradores transmissdo continuamente varidvel (CVT) e conversor de
e um conjunto de diferencial, altura: 469.5mm; torque, de peso igual ou inferior a 0,260 kg, composto de
comprimento: 362.4mm e largura: 537.4mm. placa de circuito impresso, conector elétrico, memdria,
8708.40.90 | Partes 18% software dedicado, equipadas com unidade eletrénica de
Ex 057 - Amortecedor torcional, composto por disco 2% dados e componentes eletr6nicos, com
metalico e molas com didmetro de 271,5mm, utilizado em operagdo entre 5 volts (1ImA) a 30 volts (100 mA) DC e
veiculos hibridos para reduzir as vibragdes e choques resisténcia maxima de 1 MOhm.
causados pelas variagdes de torque do motor de Ex 020 - Comando de embreagem eletropneumatico 2%
combustdo interna no sistema de transmissgo. composto por carcaga de atuag¢do em aluminio carcagas de
Ex 058 - Engrenagem anelar helicoidal combinada num 2% controle em PA com adicdo de fibra de vidro integrado
mesmo corpo com luva sincronizadora, composta por 72 e com f vélvulas solenoides e 1 sensor [ndUt'VOS com
77 dentes com &ngulo de 12,5graus e 24graus, em aco precisdo de 5% para controle do curso de acionamento pré
forjado, cementado com tratamento superficial tempera carga maxima de 180N e forca de liberagdo maior
sob pressdo e revenido, com didmetro de externo de que 6000N indice de protecdo IP6K9K, temperatura de
270mm, largura de 89mm e peso 6,5 kg, utilizada em trabalho entre -30°C + 90°C, pressdo de trabalho entre 6,5
transmissdes - 8,5bar, utilizado em transmissGes para veiculos
automatizadas de torque de 2400Nm ou 3100Nm. comercials. —
Ex 059 - Cilindro atuador do grupo planetério composto 2% 9032.89.25 | De sistemas de injecdo - 16BIT
por carcaca de liga de aluminio integrada com 2 valvulas Ex 006 - Unidade dosadora de ARLA 32 com funcdo de 2%
solenoides, 1 sensor indutivo para controle do curso de aquecimento para motores diesel de grande porte, com
acionamento, certificacdo IP6K9K, temperatura de trabalho capacidade de redugdo de niveis de NOx para valores
entre -30°C a + 120°C, pressdo de trabalho entre 5,5bar e inferiores a  0,46g NOx/kWh para WHTC (World
- 8,5bar, aplicado em transmissdes Harmonized Transient Cycle).
automatizadas. 9032.89.81 | De pressao 14BIT
8708.50.80 | Outros 18% Ex 093_— Zens&[ 3de presszéé) de élezcz com dimgnségs 2%
- = - P o principais de ,3mm X mm X mm, pressdo de
Ex 020 - Eixo c~ie t,ra(;ao com ,dOJS motores  elétricos 2% trabalho entre Obar a 80bar, tensdao de alimentagdo entre
acoplados, eles sdo sincronos de imds permanentes, com e
poténcia nominal de 75 KW, maxima de 90 KW e torque de 4,5V e 5,5V, composto por - corpo _meta}llc_o, elemento
350 Nm. inclui freios a ’disco cubos de roda. molas sensor e conector plastico com terminais elétricos, aplicado
L . s para medi¢do de pressdo em sistemas hidraulicos de
pneumaticas, amortecedores e caixas de redugdo, pesando o : P
a0 todo 1120Kg. transmissOes automatizadas de veiculos automotores.
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Ex 032 - Tampa traseira estampada do encosto de assento 2%
9032.89.90 | Outros 18% automotivo, confeccionada em chapa de ago estampada e
Ex 004 - Controlador Eletrdnico, microprocessado, para 2% dob[ada, com nervuras de reforco, soldados tubos anti -
monitoramento, diagndstico funcional e controle de tor¢do, com largura entre 437,0mm e 470,0mm, altura
sistemas de maquinas agricolas autopropulsadas, com entre 410,0mm e 445,8mm, com a funcdo estrutural, com
monitoramento de entradas analdgicas, digitais, e de suporte do dispositivo de regulagem lombar, refor¢o
frequéncia (PWM), com canais de comunicacdo CAN ISO do comando de regulagem lombar, coroa dentada do
11783, tensdo de trabalho entre 9 e 16V, e dispositivo de inclinagdo e tubos guias do suporte de
temperatura de trabalho entre -40°C a +85°C. cabega soldados.
Ex 005 - Mddulo de controle eletronico de poténcia, 2% Ex 033 - Tesoura pantografica do conjunto suspensdo do 2%
utilizado no sistema de atuagdo e controle para maquinas assento automotivo confeccionada em chapa de ago
agricolas, microcontrolado, programdvel, com protocolo de cortada para os bragos, dobrada para suportes,
comunicagdo CAN ISO 11783, de corrente maxima de estampagem profunda , com largura entre 296,7mm e
regime permanente de até 100A, com até 8 saidas, 336,0mm, profundidade entre 354,6mm e 362,0mm com a
podendo ser H-bridge, corrente de até 25A ou fungdo de acoplar suportes do micro compressor, bolsa
chaveadas, com corrente de até 15A, monitoramento de pneumatica,
corrente individual por saida com precisdo de 0,5A, com amortecedor de regulagem infinita de absor¢io de
possibilidade de trés estados de saida: ligada, desligada e impactos, rolamentos de agulhas componentes de conexdo
PWM (pulse width modulation), homologada com protegdo da tesoura com a tampa superior base inferior da
contra agentes quimicos, de acordo com a norma ASTM suspencdo, eixo embutido na base inferior da suspens3o.
B827, com protegdo contra ¢leo de motor, 6leo o T ;
combustivel e agentes corrosivos, e qualificada conforme ) Art. 2° Fica mclwdo o codlgp da Nomenclatgra Comum do Mercosul abaixo
JDQ-53.2. descrito, referenteNao Sistema Harmomzadg 2012, na ||s'Ea _de autqpegas consEanFe dq
- - 5 Anexo | da Resolugdo n° 116, de 2014, da Camara de Comércio Exterior, com vigéncia até
Ex 006 - Controlador do Sistema de gerenciamento de 2% 31 de dezembro de 2019, conforme descricdo a seguir discriminada:
baterias (BMS - Battery Management System), composto
ge aluminio fundido, gerencia o carregamento e NCM DESCRICAO ALIQUOTA
escarregamento dos conectores de poténcia da bateria, (SH 2012)
limita a poténcia, detecta a corrente e monitora a
temperatura da bateria. 8708.50.80 | Outros 18%
9401.90.90 | Qutros 18% Ex 023 - Eixo dianteiro em U para dnibus elétricos de piso 2%
Ex 021 - Conjunto de trilho para fixagdo, ajuste e/ou 2% baixo com dois amortecedores, duas molas pneumaticas,
movimento de bancos automotivos com 24 posicdes do duas cdamaras de freio de atuagdo pneumatica Knorr SN7,
lado direito e/ou esquerdo, fabricado com material High dois cubos e barra de estabilizagdo lateral, flange a flange
Tension SPFC 980, de alta durabilidade, contendo ou ndo mede 2468 mm, tem angulo do pinhdo de 8,5graus, angulo
encaixe interno para alavanca de movimentacdo, utilizado de caster de 3,5graus, angulo de camber zero, curso da
em veiculos automotivos. roda de + 80mm (roda de 8,25polegadas x 22,5polegadas) e
Ex 022 - Base inferior da suspensdo de assento automotivo, 2% carga maxima de 8500kg.
confeccionada em chapa de ago estampada e dobrada, , . . -
com largura entre 4000 mm e 4190 mm, com AArt. 3° Ficam |chq|dos no Anexo I dq Resolugdo p‘i 116, de 18 de dezembro de
profundidade entre 291,6 mm e 356,0 mm, suportes de 2014, da Camara de Comércio Exterior, os seguintes Ex-Tarifdrios de autopegas:
amortecedores, caminho de rolamento da tesoura - -
pantografica, reforcos soldados, pivés, nervura para NCM DESCRICAO ALIQUOTA
acoplamento da bolsa de ar, batentes, furagdes alinhadas (SH 2012)
para acoplamento de eixos. 8412.21.10 | Cilindros hidrdulicos 14BK
Ex 023 - Conjunto base deslizante estampadg de 2% Ex 051 - Cilindro hidrdulico de dupla a¢do para aplicagdo em 2%
posicionamento do assento para frente e para tras do méaquinas pa-carregadeiras com camisa fabricada pelo
assento automotivo. processo de trefilagem com relacio de reducio minima de
Ex 024 - Conjunto base deslizante do giratério, estampado 2% 17%, com diametro interno de 220mm e diametro externo
composto, por furagdes de indexagdo de giro, porcas solda de 256mm, e haste de diametro externo 110mm, com
projecdo para fixagdo dos componentes do giratorio, comprimento minimo retraido de 908mm e comprimento
porcas de IocallzagaP, trllhqs dobrados/lntegr.ados na base, méximo estendido de 1320mm e pressio maxima de
projetado com fungdo de giro do assento e ajuste frontal e trabalho de 26Mpa (260bar)
traseiro do assento, acoplado a estrutura da parte P :
superior do assento. 8412.21.90 | Outros 14BK
Ex 025 - Conjunto de alavanca do sistema de ajuste da 2% Ex 067 - Cilindro hidrdulico de dupla agdo para aplicagdo no 2%
altura de banco automotivo fabricado com alguns basculamento da cagamba do caminhdo articulado fora-de-
componentes incluindo chapa ago de alta resisténcia nos estrada com pressdo mdaxima de trabalho de 25Mpa
padrdes derivados da norma JIS com limite de tensdo de (250bar), composto por camisa de diametro externo 140mm
590 MPa minimo, tolerancia de paralelismo +/-0,2mm e e diametro interno de 125mm e uma haste com didmetro
furos  +/-0,05 com  durabilidade superando os externo de 80mm e comprimento 2453mm, soldada pelo
30.000ciclos. processo de fricgdo ao olhal de fixacdo, conferindo ao
Ex 026 - Estrutura do assento em ABS alta performance, 2% conjunto um comprimento de 2790mm quando retraido e de
com largura entre 253,0mm a 508,0rfnm, comdprofundbidade 5066mm quando estendido.
entre 272,0mm e 520mm, com fun¢dao de receber a
espuma injetada na forma em sua parte inferior, com o 8413.60.11 | De engrenagem 14BK
perfil superior da estrutura ABS do assento, contém Ex 022 - Conjunto de bombas volumétricas rotativa de 2%
alojamento e passagem do cabeamento, para o0s engrenagens contendo 2 bombas acopladas em série, ambas
dispositivos com carcagas de ferro fundido, com pressdo maxima de
de aquecimento, ventilagio e massageamento que ficam 20,6Mpa, rotacdo maxima de 3000rpm e vazdo maxima de
integrados na espuma do assento automotivo. 18’1,8I‘/min, para aplicagdo em sistemas de transmissdo de
Ex 027 - Suporte da tampa do encosto estrutural, lado 2% méquinas autopropulsadas.
direito suspensdo de assento automotivo, confeccionada Ex 023 - Bombas hidraulicas volumétricas rotativas de 2%
em chapa de ago estampada e dobrada, com largura de engrenagens, com corpo de ferro fundido, com pressdo
158,3mm, com altura entre 160,3mm e 176,5mm, com a maxima de 24,5MPa, rotagdo maxima de 3000rpm, vazdo
fungdo de acoplar a tampa traseira estrutural do encosto, maxima de 89,7|/min, para aplicagdo em linha de ventilador
acoplar a base estrutural do assento, contendo de sistema de arrefecimento de mdquinas autopropulsadas.
reforgos soldados pivds, batentes, com furagdes alinhadas 8433.90.90 | Outras 14BK
gzrt’r;mooﬂsvuop?orte do encosto lado esquerdo do assento Ex 012 - Rolete guia, de ago médio carbonq, zincado, 2%
Ex 028 - S e da t d ' trutural. lad 2% Femperado sem cor, denominado rolete superior, rolete
X uporte da tampa do encosto estrutural, 1ado ° inferior ou rolete central, para barra de corte de plataformas
esquerd_o da suspensdo de assento automotivo, de colheitadeiras agricolas, com funcdo de segurar a navalha
confeccionada em chapa de ago estampada e dobrada, triangular (faca) em linha reta evitando que a secgdo se
com largura de 158,3m~m, com altura entre 160,3mm. € incline para a frente e cause vibragdes e atritos.
176,5mm, com a funcdo de acoplar a tampa traseira
estrutural do encosto, acoplar a base estrutural do Ex 013 - Elemento de separacdo de trilha e separacdo de 2%
assento, contendo graos, aplicado no rotor de colheitadgiras de cereais
reforgos soldados pivés, batentes, com furagdes alinhadas autoplfo~pe||das, fab.”cad° em ferro fund|<’:Io nodular com
com o suporte do encosto lado direito do assento gep05|§ao de"materlal de alta gigreza através de tratamento
automotivo. Gopalite [R]" de espessura minima de 0,7mm.
Ex 029 - Suporte de estrutura para banco automotivo, 2% Ex 014 - Teto interno da cabine do operador para maquinas 2%
fabricada em aco de alta resisténcia, conforme norma agricolas autopropulsadas, constituido de materiais como
SAEJ2340XF, por processo de estampagem e tolerancia ABS (acrilonitrila butadieno estireno) ou polipropileno com
critica paralelismo de +/-0,15mm e tolerancia de perfil de fibra de vidro ou polipropileno e composto fibroso,
+/-0,2mm. conformado ou injetado em bloco Unico, préprio para o
Ex 030 - Suporte estrutural estampado do assento, com 2% fechamento interno superior da cabine e
largura entre 286,0mm a 367,0mm, com altura entre acomodacdo para receber componentes de sistemas como ar
183mm e 243,5mm, nervurado para estabilidade e rigidez condicionado, espelhos retrovisores, rddio, som e sistema
do assento, furagdes para acoplamento do conjunto do elétrico.
encosto, conjunto do assento e fixagdo do assento no
equipamento.
Ex 031 - Tampa superior da suspensao de assento 2%
automotivo, confeccionada em chapa de ago estampada e 8481.20.90 | Outras 14BK
dobrada, com largura entre 337,4mm e 409,1mm, Ex 049 - Vdlvula para transmissdo de oéleo-hidraulico 2%
profundidade entre 323,8mm e 342,0mm, com a fungdo de acionada eletricamente, utilizada para controle do sistema
acoplar suportes de guias de deslocamento, suportes de de levante de tratores agricolas, com pressdo maxima igual
console, suportes conjugados de guias de deslizamento e ou inferior a 25.000kPa.
cremalheira de posicionamento do assento, suportes de Ex 050 - Valvula seccional eletro-hidraulica de alta pressdo, 2%
amortecedores, caminho de rolamento da tesoura aplicada no comando do sistema de diregdo com piloto
pantografica em sua parte inferior, reforcos soldados, automatico de maquinas agricolas autopropulsadas, com
pivos, batentes com furagdes alinhadas para acoplamento pressdo maxima de trabalho igual ou superior a 200bar e
de eixos. tensdo de bobina de 12V.
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Ex 051 - Valvula controladora para sistema hidraulico, tipo 2% 9032.90.99 | Outros 8BIT
direcional, com 2 posicGes, 3 vias, corpo de aluminio e Ex 012 - Monitor de fungdes, dotado de microprocessador, 2%
solenoide de 12V, com pressdo maxima de ltrabalho |gulal ou display de LCD e protocolo de comunicacdo tipo CAN, para

superior a 2900PS| para aplicagdo em maquinas agricolas monitoramento de operacBes, cédigos de diagndstico de
autopropulsadas. problemas, configuragdo de seguranga e configuragGes da

Ex 052 - Bloco de vdlvulas prioritdrias para sistema 2% magquina, utilizado em maquinas autopropulsadas.

Qﬂgapurltl)c;dlsadpaasra ac?opr::(;algso pofmsinalrmc?;m;rsess;ognccocl)is\ Art. 4° 0 Ex-Tariférlio abaixo descrito, incluido no Anexo ! da Resolugdo n° 116,
pressio méximalde trabalho igual ou superior a ZOOt;ar. dg 2014, da Carpara de Cpmercio Exterior, pelo art. 3° pla Resolugdo n°.2fl, qe 2Q18, da
Ex 053 - Valvulas hidraulicas de controle, com corpo de ferro 2% pamara de Comércio Exterior, passa a vigorar com a seguinte redagdo, e vigéncia até 30 de
fundido, pressdo maxima de 19,5MPa, vazdo maxima de junho de 2019:

30l/min, para controlar o cilindro de inclinagdo ou diregdo da NCM DESCRICAO ALIQUOTA
lamina de trabalho, com controle de fluxo por pressdao no (SH 2012)

;ittcc))r;r?)pt?ltsjadgi d:n;?\?gg'mgﬁtrg dgpshcflic_ao em maquinas 8511.40.00 | Ex 002 - Motor de pa]r_tida para aplicagéo_veicular que 2%

Ex 054 - Valvulas hidraulicas de controle, com corpo de ferro 2% Eiiffss'ctf,r:e ggic?aur?nba:lifrad;u |giu3Ia|0L; slur;eKWr i92I?V(\)/.028

fundido, pressdo maxima de 19,1mpa, vazdo maxima de 2.7KW compespessura entre dentges com t&)leréﬁcia. maxima

461/min, para controlar o cilindro de elevacdo da lamina de de 0,08mm, com auto-controle no processo de fabricacio do

trabal~h0 ou escarlflca&dor traseiro, ccl).m c9ntro|e de flgxo.por pinhdo e nivel de vedagdo sem lacre, semi selado ou selado
glrj?czspar%puEzdasr::ltgan?\/’elare\aergto 32 'ng;o ém maquinas aplicados a motores de combustdo de 2.0 L gasolina (240cv),

Ex 055 - Blocos de vélvulas hidraulicas, com bloco de ferro 2% ﬁigs(lgl:(lzezoilﬁl (240cv), 2.0 L TD4 diesel (180cv) e 2.0 L SD4

fundido, para pressdo maxima de 21,75MPa, vazdo maxima

de 461/min, com controle de fluxo de entrada, para controlar Art. 5° Fica excluido o Ex-Tarifario descrito abaixo da lista de autopegas
a pressio na linha do cilindro de angulagio da roda constante do Anexo | da Resolugdo n° 116, de 2014, da Camara de Comércio Exterior:
dianteira, para aplicagdo em maquinas autopropulsadas de p- P
nivelamento de solo. NCM DESCRICAO ALIQUOTA
Ex 056 - Valvulas hidraulicas de controle, com corpo de ferro 2% (SH 2012) ———— —— -

fundido, pressdo maxima igual ou superior a 23MPa, vazdo 8533.21.20 | Ex 001'- Resisténcia elétrica, para potengla ndo superior a 20 2%
maxima igual ou superior a 24l/min, para controle de W, prépria para montagem em superficie SMD - "Surface

pressdo da linha do freio e do motor hidraulico da hélice do Mounted Device", do tipo usado em produto automotivo.

;?ir;trlilta:r?z: :g z:ésl}rinl]gddoer Zrarelifr?ﬁlamggtgfei?agzigdo a carga Art. 6° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagio.

aplicagdo em magquinas autopropulsadas. MARCOS JORGE

Ex 057 - Valvulas hidraulicas de queda rapida, para sistema 2% Presidente do Comité Executivo de Gestdo

de transmissdo Oleo - hidrdulica, com pressdo maxima igual ~

ou superior a 27MPa, vazdo maxima entre 85 e 180l/min, RESOLUCAO N¢ 85, DE 9 DE NOVEMBRO DE 2018

aplicada entre valvula de controle e cilindros de elevagdo de

l&mina de maquinas autopropulsadas. Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto
Ex 058 - Vélvulas hidraulicas direcionais prioritdrias, com 2% de Importagdo incidentes sobre os Bens de Capital
corpo de ferro fundido, pressdo maxima igual ou superior a que menciona, na condi¢do de Ex-Tarifarios.
;‘s’gﬁza‘aeng;;‘;g,o”‘gx';gﬁtrg’,g dageeqt?g;/nrréﬁ’tou;g'zt"‘rgfmﬂg O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,
de maquinas autopropulsadas. tendo em vista a deliberagdo de sua 1612 reunido, ocorrida em 23 de outubro de 2018, no
Ex 059 - Valvulas hidraulicas de corte, para sistema de 2% uso das atribuicGes que lhe conferem os arts. 2°, inciso XIV, e 5°, § 4°, incisoNII, do Decreto
transmissdo dleo - hidraulico, para contro’le do equipamento n° 4.732, de 10 de junho de 2003, e considerando o disposto nas Decisdes n° 34/03,
de trabalho de pa carregad’eiras com pressdo maxima de 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14 e 25/15 do Conselho do Mercado Comum do
20.6mpa e vazio maxima de 64I/’min Mercosul, os DecreNtos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n° :‘3.901, de 20 de’ setembro de
Ex' 060 - Valvula hidraulica centrz;\l mobil de controle 2% 2006, e a Resolugdo n° 66, de 14 de agos‘to. de 2014, da Camara de Comércio Exterior,
direcional sensivel a carga propria para distribuicdo de d6leo e resolve, ad referendum do Conselho de Ministros:

cpntrole de pressdo para o motor hidraulico C!o ventilador gio Art. 1° Ficam alteradas para zero por cento até 30 de junho de 2020, as
z:izm: ?j?e a(;irgggm:n:gt‘;%??]tig:éﬁl?gg %slsr;eérgiiggsfr:é:? aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de
carregadeiras, composta por corpo monobloco em ago Capital, na condigdo de Ex-Tarifarios: _

rebarbado termicamente, contendo em mesmo corpo valvula NCM DESCRICAO

redutora de pressdo para sistema de freio, valvula redutora 8404.90.90 |Ex 001 - Economizadores de duplo passe, formados por 98 serpentinas
de pressdo para sistema servo hidraulico, valvula limitadora dispostas em 37 fileiras de tubos aletados de didmetro 42mm e espessura
de pressdo para sistema de direcdo hidrdulica, valvula 5,5mm, com espagamento entre serpentinas de 137mm fabricado em ago
prioridade, duas restricbes de Oleo, duas valvulas carbono SA-210C estirado a frio com os seguintes parametros
alternadoras e dois pontos de verificagdo de pressdo, com operacionais: lado agua (tubos/interno): pressdo de entrada 20,065MPa,
pressdo nominal de 245bar, pressio maxima permitida de temperatura de entrada 278°C, temperatura de saida 317°C e vazdo de
280bar e vazdes variando de 5 litros por minuto a 200litros 1.150t/h; lado gés de combust3o (tubos/externo): temperatura de entrada
por minuto nas diferentes portas e temperatura admissivel 483°C, temperatura de saida: 357°C e vazdo 1.614t/h.

de trabalho do 6leo compreendida entre -30? e + 807?. 8407.21.90 |Ex 053 - Motores maritimos de pistdo, de ignicdo por centelha, partida

8481.80.92 | Valvulas solendides 14BK elétrica ou manual, 2 tempos, com 3 cilindros em linha, de fixagdo externa
Ex 019 - Eletro-vélvula de controle de diregdo de fluxo de 2% na popa do caso, dispositivo de arrefecimento por agua, sistema de
solucdes liquidas, com duas saidas, pressdo de trabalho igual alimentagdo de combustivel por carburador, capacidade volumétrica de
ou maior a 150 PSI e vazio maior ou igual a 35 GPM para 0,7 litro, poténcia de 50HP e rotacdo entre 5.000 e 5.700 rpm, equipados
aplicagdo em maquinas agricolas autopropulsadas. com alternador de 112 (quando equipados com partida

8483.40.10 | Redutores, multiplicadores, caixas de transmissio e 14BK elétrica). . . -
variadores de velocidade, incluindo os conversores de 8415.90.90 |Ex 015 - Bombas de dreno, acionadas por motor elétrico de indugdo
torque monofésico de 2 polos e poténcia de 10/11W em AC 220/240V 50/60Hz,
Ex 218 - Médulo multiplicador e variador de velocidades 2% com corpo, rotor e tampa concebidos em poliestireno (PS), com vazdo
(Powershift e Powershuttle) composto por carcaca de ferro nominal de 4OOcm3/ml|n e aItura manomeétrica entre 200 e 1.1%5mm, para
fundido, engrenagens e eixos, pacote de embreagem e bombe.ar.nlentcz de agua prlunda dp processo de resfrlamento e
vélvulas eletro/hidraulica, sendo o conjunto gerenciado pelo desum|d|f|ca<;a.o em serpentinas dg }.lmdades evaporadoras, do tlpo
sistema eletrénico do trator, controlando neste médulo o cassete, de sistemas de ar condicionado com volume de refrigerante
sistema eletro-hidraulico, o pacote de embreagem variado. — — .
dispostos ao longo dos eixos de entrada e saida e o conjunto 8415.90.90 | Ex 016 - Up|dades eletronicas receptoras de sinais, integram o sistema de
de planetarias, proporcionando a maquina diferentes configuragdo e controle de unidades evaporadoras de sistemas de ar
velocidades tanto na direcio de avanco quanto na de condicionado com te}:nqlogia VRF, dotadas de placa de circuito impresso
revers3o. com grau de retardancia a cl']ama conforme UL94-V, microprocessador,
Ex 219 - Redutores velocidade para acionamento de 2% "dips". "swit~chs", "buzzer", modulo-elementoNreceptor de sinais e Leds,
equipamentos de esteiras, com entrada para flangear nas dimensges de 8.5 x.63mm, com construcdo
motores hidrostaticos, relagdo de redugcdo entre 30:1 até em acordo com a diretiva RoHS Europa. -

35:1 e torque de saida maximo igual ou superior a 8418.69.99 | Ex 956 —NMaqumas para pljodugao de gelo em cyt;os com unidade de
40.000Nm. refrigeragdo remota, capacidade de produgdo didria de 116 a 489kg,
Ex 220 - Caixa de distribuico e direcionamento de forca 2% varidvel por modelo, com tecnologia de automonitorgmento no painel,
para acionamento do sistema de alimentagdo central dasl sisFema de refrigeragao,ultra sjlgncioso, sensor de dgua que.reduz 0
navalhas e da bomba hidraulica da plataforma de corte’com acumulof de readuo;i:cg)as ecoldgico de refrigeragdo R404A (mistura de
~ - ¢ gases refrigerantes .
;%?gﬂ%dioergtrfj:cﬁsgogrpr%égr?aucismfle'm?elizézngs?rzd? 8419.40.20 |Ex 004 - Destiladores para andlise de nitrogépio total, "Kjeldahl", com
bomba 1’:1 e relacio entrada-CFS (segéol condensador de refluxo com serpentina em titanio, estrutura interna em
central) 2’14,1 aplicada em plataforma de corte de tecnppoh’mero resistente a quimicos, caldeira ge[adora de vapor em liga
méquinas e;utér;ropulsadas metalica que trabalha a baixa pressdo com resisténcias fundidas no bloco
* e alimentada com d4gua destilada.

8483.40.90 | Outros - - — 14:3K 8419.50.21 |Ex 088 - Combinagdes de maquinas para pré-aquecimento e filtragem de
Ex 199 - Caixa reversora, de acionamento mecanico, para 2% gas combustivel, para melhoria da eficiéncia da combustdo de turbina a
inversdo do sentido de giro do eixo principal do sistema de gas e protecdo contra admissdo de particulas danosas, com temperatura
esteiras  alimentadoras de colheitadeiras de cereais de saida entre 204 e 226°C e eficiéncia de filtragem de 99,5%, compostas
autopropulsadas. de: trocador de calor; filtro redutor de impurezas; instrumentacio;

8483.60.90 | Outros 14BK vélvulas de seguranca; painéis de controle, tubula¢des;

Ex 036 - Acoplamentos de disco de ago, provido de cubo 2% plataforma de instalacdo e abrigo de protecdo de ambiente.

central com dentes internos de ago liga temperado e 6 8419.89.19 |Ex 119 - Maquinas para triturar e descontaminar residuos potencialmente
molas de aco acopladas na face do disco, utilizado para infectados, com ciclos de 30 a 35min, dotadas de: cdmara de esterilizagdo
acoplar motor e bomba principal, transmite poténcia do operando a uma temperatura de 135°C e pressdo interna de 320kPa (3,2
motor para bomba e absorve a vibragdo torsional para bar), triturador de 2 eixos com ladminas para a destruigdo de residuos
proteger o sistema de transmissdo, aplicado em maquinas infecciosos, com capacidade de 20, 40 e 80L por ciclo, com alimentagdo
autopropulsadas. elétrica de 220V ou 380-400V, trifasicas, 50/60Hz,

Ex 037 - Acoplamentos fabricados de PA12-CF15 (nailon e 2% com necessidade de fonte de alimentagdo de 10, 15 ou 20kW,
fibra de carbono), providos de ressalto dentado de ago no descontaminag¢do dos residuos por meio de vapor sob pressdo
centro, utilizado para acoplar motor e bomba HST, transmite (135°C/3,2bar), controlador logico programavel (CLP), filtros de ar HEPA
poténcia do motor para bomba e absorve a vibragdo de 0,2um, bombas de impulsionamento e extracdo de liquidos, "display
torsional para proteger o sistema de transmissdo, aplicado touchscreen" de 7 polegadas e impressora térmica integrada para registro
em magquinas autopropulsoras. das operagdes.
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8419.89.99

Ex 236 - Combinagdes de mdquinas para processamento e esterilizagdo de
queijos fundidos diversos, com capacidade de processamento minima de
50 e maxima de 6.000L/h, por meio de ultra alta temperatura (UHT - Ultra
High Temperature) pela inje¢do direta de vapor, compostas de:
equipamento de pré-aquecimento; tanque de equilibrio e ou tanque de
alimentagdo; equipamento de esterilizagdo "UHT"; tanque

de texturizacdo apos esterilizagdo; valvulas, filtros, medidores de vazdo,
sensores de pressdo, camara de vacuo, injetor de vapor e painel de
controle.

ou inferior a 5rpm, e montados em eixo de diametro igual ou superior a
1.400mm.

8419.89.99

Ex 237 - Maquinas de aquecimento, constituidas em aluminio e/ou nylon,
com 2 cavidades (1RH + 1LH), prdprias para uso em maquinas automaticas
para recorte, aquecimento e conformacgdao de perfis, de borracha ou de
plastico, das canaletas dianteiras, traseiras e pestanas externas e internas,
dianteiras e traseiras, de comprimento minimo de 340mm e maximo de
1.540mm, destinadas a acomodagao

dos vidros nas portas de veiculos automotores; sistema de aquecimento
por ar quente com fungdes antideformacdo e antiavaria, com intervalo de
temperatura da operagao entre 150 e 200°; primeiro ciclo de aquecimento
entre 60 a 80s , dotadas de guias de entrada do cabegote usinados em
inox; altura maxima de até 950mm, largura maxima de até 870mm e peso
maximo de até 150kg; dotadas de sistema troca-rapida (plug

and play) e fixacdo por blocagem.

8421.39.10

Ex 006 - Equipamentos para precipitagdo de particulas em suspensdo, na
producdo de celulose, por meio de filtro eletrostatico, constituidos de
eletrodo de descarga, placas coletoras, transformadores e controladores,
sistema de isoladores do precipitador, com capacidade para operar um
fluxo total de gas de até 313.582Nm3/h, pressdo do géas de -5.000Pa,
densidade do gés de até 1,22kg/Nm3 e temperatura de até

255°C.

8421.99.99

Ex 053 - Mddulos de membranas para operagdo em até 3 estdgios,
aplicados na purificagdo de biogas, através de fibras ocas poliméricas de
Poliimida (PI) alojadas em tubos em ago inoxidavel, para obtencdo de
biometano com um grau de pureza de até 99% com eficiéncia de 99% e
perda de metano menor que 1% na purificagdo, com pressdo de operagado
de 2 a 25bar, eficiéncia energética na purificagdo <0,2kWel/Nm3

de biogas bruto e <0,4kWel/Nm3 de biometano.

8419.90.40

Ex 003 - Conjuntos de placas de transferéncia de calor circulares
confeccionados em ago inox laminado ou forjado, para trocadores de
calor casco, trabalhando com pressdo igual ou inferior a 40bar, e
temperaturas varidveis compreendidas entre -60 e +150°C, utilizados em
processos industriais de aquecimento, arrefecimento, condensacao,
evaporacdo e recuperacdo de calor.

8420.10.10

Ex 010 - Maquinas laminadoras automaticas, alimentadas por folhas de
papel e/ou cartdo com formato minimo igual a 320 x 290mm e formato
maximo igual a 1.050 x 820mm, para laminagdo com filmes de BOPP, PET,
NYLON e outros, através de termolaminagdo e/ou adesivos a base de
4gua, dotadas de: sistema de secagem; sistema automadtico separador e
cortador de folhas laminadas através de faca quente

(hot knife); velocidade maxima de 100m/min.

8422.30.29

Ex 442 - Maquinas automaticas para envasar materiais viscosos (adesivos,
selantes, graxas) e fechar cartuchos cilindricos, confeccionados em
material plastico, aluminio ou composto, com volume de 250 a 400ml e
velocidade maxima de enchimento de 57cartuchos/min, dotadas de: 1
magazine para cartuchos vazios com capacidade maxima de 400 cartuchos
com elevador para transporte; 1 magazine de

tampas/émbolos com capacidade de 2.000 unidades com elevador para
transporte; 1 estagdo para lubrificagdo das tampas/émbolos; 1 estagdo de
enchimento dos cartuchos; 1 esta¢do de aplicagdo do émbolo/tampa
dentro do cartucho; 1 estagdo de giro do cartucho; 1 estagdo de rejeicao
automatica de cartuchos; 1 estagdo de expansdo para émbolos de
aluminio; painel de comando com interface homem

maquina (IHM); painel elétrico com controlador ldgico programavel
(PLC).

8421.21.00

Ex 084 - Combinagdes de mdquinas para tratamento de chorume, para
filtrar substancia liquida resultante do processo de putrefagdo
(apodrecimento), procedente de aterro sanitario mediante tecnologia de
membranas, montadas em base Unica "reboque", compostas de: 1
conjunto de pré-filtragdo (constituido por 1 filtro de areia em plastico
reforcado a fibra de vidro, 1 bomba centrifuga de pré-pressdo com
caudal

nominal: 1,65m3/h, altura manométrica: 62m e 1 filtro de cartucho); 1
bomba em linha centrifuga e de alta pressdo, volume nominal:
aprox.17m3/h e altura manométrica: aprox. 40m; mddulos espirais de
membranas que sdo montados num total de 3 tubos de pressdo dos
quais: 2 tubos 12 etapa (com 6 moddulos de membranas "espirais"
especificos para chorume) e 1 tubo 22 etapa (com 3 mddulos); 2
unidades

de dosificagdo: 1 bomba de dosagem de acido sulfurico resistente a este
quimico, caudal maximo/pressdo maxima: 7,5L/h -16bar, 1 bomba de
dosagem de antiscalant resistente a este quimico, caudal maximo/pressdo
maéxima: 6/h -10bar, com tanque de 30L; 1 bomba de pistdo de muita alta
pressdo com pressdo/caudal de operagdo: 80bar 10 - 28L/min;-1 bomba
circular de alta pressdo com caudal nominal: 4m3/h,

altura manométrica: 275m; 2 valvulas de regulagdo de caudal; 3
condutivimetros; 1 medidor de pH; 5 caudalimetros eletromagnéticos; 1
controlador légico programavel (CLP) com PC industrial para visualizagdo e
registo de dados com respetivo software; 1 quadro elétrico com 1 porta
e com os respetivos equipamentos elétricos de poténcia para o
acionamento do sistema; mandmetros; valvulas de corte com acionador
pneumdtico e manuais em ago e em pldstico (PVC); transmissores de
pressdo; valvulas de manutengdo de pressdo; tubos em PVC; tubos em ago
inoxidavel; 2 tanques em PEAD de 570L; 2 bombas submersiveis, sendo
uma para alimentagdo da mdquina e outra para mistura do tanque de
lavagem, caudal/pressdo maxima: 12m3/h/0,4bar; 1 lavador de gases e 1
ventilador.

8422.40.90

Ex 781 - Mdquinas automaticas para embalagem a vacuo de produtos
diversos como carne fresca, embutidos, queijos, cortes de aves e de
suinos, peixes, frutas e vegetais, dotadas de 2 barras de selagem paralelas
de comprimento de 950 ou 1.350mm, distdncia entre barras de 600 ou
750mm, altura da tampa de 250mm, contendo camara de vacuo, esteiras
de movimentagdo, aplicagdo de solda simples ou biativa,

controlador |6gico programavel.

8422.40.90

Ex 782 - CombinagGes de maquinas com controle légico programavel para
encartuchamento e encaixotamento de produtos de panificacdo,
compostas de: 1 eretor de caixas com sistema de transi¢do totalmente
servoacionado, 1 seladora de fundo horizontal, painel de controle
"touchscreen", 1 seladora de superior vertical de caixas e cartuchos,
sistema de fechamento de cola quente e 4 embaladoras

robotizadas cartesianas, painel integrado com tela de "touchscreen".

8422.40.90

Ex 783 - Combinagbes de maquinas para envolver e empacotar até
40.320copos/h, copos de 95mm de didmetro, altura 79mm e capacidade
de 340g de produto, compostas de: robds de transferéncia entre
envasadora e linha de aplicagdo de "sleeve" através de moldes
transportadores, tunel para encolhimento de "sleeve" através de injegdo
de vapor, maquina empacotadora de caixas completa capaz de
empacotar até 1.680caixas/h, com equipamento de raio X para detectar
corpo estranho nos copos e maquina para checar peso da caixa com
sistema de esteiras ARB que rejeita caixas defeituosas.

8422.40.90

Ex 784 - Maquinas automadticas para embalar tomates cereja em
embalagens, quantidades e pesos diversos e pré-programaveis, dotadas de
10 canais de alimentagdo vibratdrios com célula de carga e escova, com
capacidade maxima de até 55embalagens/min, controladas por quadro
eletrénico de comando.

8421.21.00

Ex 085 - Mddulos verticais de membranas de ultrafiltragdo de fibras ocas,
confeccionadas em fluoreto de polivinilideno hidrofilico (H-PVDF) de alta
permeabilidade, resistente até 2.000mg/l de hipoclorito de sddio, de
didmetro nominal interno de 0,7mm e didmetro nominal externo de
1,3mm, com um tamanho nominal de poro de 0,03um, com area de
membrana de 51 a 77m?, volume 35 a 39

litros por médulo, para tratamento de aguas e terciario de efluentes, com
fluxo de fora para dentro e operagao pressurizada, trabalhando com uma
faixa de pressdo transmembrana entre 0 e 2,1bar, com pressdo de
alimentagdo mdéxima admissivel de 6,25bar, carcaca do modulo em
formato cilindrico de 225mm de diametro externo nominal e altura
variando de 1.860 a 2.360mm (+3mm) construida em cloreto de
polivinil ndo plastificado (U-PVC), dotada de uma porta de alimentagdo,
uma porta de filtrado, uma porta de concentrado e uma porta de entrada
de ar.

8421.21.00

Ex 086 - Sistemas de tratamento de agua efluente para redugdo do teor
de zinco, baseado em flotagcdo e filtragdo, dotados de: 1 tanque de
tratamento fisico-quimico com sistema de aerag¢do por bolhas finas e
placas para remogdo dos residuos em flotagdo, com volume de
armazenamento de 4,5m3® e capacidade para purificar 1.000m3/h, 1
tanque de tratamento biolégico com volume de armazenamento de
1.000m3 que utiliza oxigenagdo e nutrientes bioldgicos, bombas para
circulagdo do liquido entre os tanques, filtros por membrana abastecidos
por um tanque de 56m3, gerador de ozbnio e sistema de controle de
qualidade da agua purificada.

8421.21.00

Ex 087 - Sistemas de tratamento de agua com pré-tratamento e filtragem
com: 2 tanques com sistema de filtragem com cinco camadas de minerais
para remocdo de particulas superiores a 10 micron; 2 tanques com sédio
bissulfito para tratamento do cloro; 1 tanque para filtragem por osmose
reversa; 2 sistemas de filtragem por membranas; tanque de controle de
PH, alcalinizacdo e remogao de CO2; e tanque

para armazenamento da agua tratada.

8421.21.00

Ex 088 - Geradores de agua purificada por osmose reversa, utilizados na
purificagdo de dgua em qualidade predeterminada e pronta para utilizagdo
na producdo de insumos farmacéuticos, com capacidade produtiva igual a
4.000L/h, sistema de pré-tratamento (abrandamento de agua), sistema de
sanitizacdo feito por gerador de ozoOnio eletrolitico de aproximadamente
6g/h, lampadas de esterilizagdo UV (ultravioleta), sistema de
recirculagdo/reprocessamento, controlados localmente por computadores
tipo PC industrial para controle de processo e armazenagem de
informacdes.

8421.29.90

Ex 131 - Filtros de discos aplicados em processos de filtragdo a vacuo de
alta velocidade, utilizados para a filtragem de liquidos em mineragdo,
contendo area de filtragdo igual ou superior a 40m?, constituidos de
discos de 48 ou 60 setores dotados de tecidos filtrantes de matéria
plastica (polipropileno, poliéster, nylon ou poliamida), didametro dos discos
variando entre 5,4 e 7,5mm, velocidade maxima de rotagdo igual

8422.40.90

Ex 785 - Combinagdes de maquinas para embalar medicamentos dotadas
de controladores logico programavel (CLPs), painéis de operagdo com tela
tipo "touchscreen" e interface de operagdo intuitiva tipo "SmartControl"
dotadas de ajustes de parametros automaticos, compostas de: 1 maquina
emblistadeira para formar, encher e selar carteias de pldstico/aluminio
e/ou aluminio/aluminio para

comprimidos e/ou capsulas, munidas de 1 jogo de ferramental para 1
tamanho e formato, capacidade maxima de 80ciclos/minuto e velocidade
maxima igual a 750blisters/minuto, estacdo de aquecimento dotada de
movimentos intermitentes com configuragdo individual de 6 zonas de
temperaturas, contendo 1 ou mais carrinhos para bobinas de filme de
formagdo com didametro maximo de até 800mm, "buffer"

com suporte para bobina de filme de formagdo adicional e sistema para
troca de bobina sem parada da maquina, ajuste lateral automatico do
filme de formacdo para tarugo de 74,5 a 76mm de diametro, sensor de
qguantidade minima de consumiveis, mesa de emenda e corte de filme,
deteccdo automatica de emenda do filme de formagdo e filme de
selagem, alimentador automético de produtos no alvéolo com

parada automatica da alimentagdo quando detectado emenda de filme,
estacdo de resfriamento com monitoramento de temperatura da agua,
camera de visdo para inspegdo/controle de blisters defeituosos e vazios
do enchimento de todos os alvéolos do blister com rejei¢do automatica e
individual de blisters ndo aprovados, sensor para monitoramento da
pressdo de selagem, sistema antiestatico para eliminar atragdo de
particulas de poeira e cargas eletrostaticas, estacdo de desbobinamento
do filme de selagem para bobina com didmetro maximo de até 400mm,
estacdo de fechamento/selagem, tipo rotativo continuo, por rolos de
selagem, estagdo combinada para carimbo, perfuracdo e corte com
comandos por servo motor, estacdo de corte indexado sem deixar retalho
entre os blisters com controle a laser de posicionamento

dos alvéolos, esteira de transferéncia de blisters continua, por vacuo, livre
de pegas de formato; 1 maquina encartuchadeira de movimento continuo
com desenho

ergondmico e capacidade maxima de 500 cartuchos/minuto, esteira de
cartuchos retratil facilitando uma alta acessibilidade e facil limpeza,
sistema de autoajuste dotado de servomotores e servocontroladores para
referenciamento automatico dos parametros de formatos de todas as
estagOes, alimentador rotativo de cartuchos com 3 bragos de armacao,
estacdo de alimentagdo automatica de blister com capacidade

para trabalhar com pilha de blisters de até 85mm de altura e sensor para
controle de presenca de blister, estacdo dotada de aparelho dobrador de
bulas com dispositivo basculante e transferéncia automatica de bulas com
sensor de monitoramento/controle de bula, esta¢do de inser¢do de bulas,
estacdo de insercdo de blister no cartucho com sensor para
monitoramento e controle de introdugdo de

produtos no cartucho, sensor para deteccdo de bula dentro do cartucho,
sensor para controle do nivel de consumiveis, sistema para inspegdo de
codigos de barra nas bulas e cartuchos, sensor para monitoramento e
rejeicdo automatica de cartuchos defeituosos, balanga eletrénica dinamica
para controle em linha de peso com sistema de pesagem em movimento
por esteiras de alta precisdo com capacidade maxima

igual a 500cartuchos/min, detector de abas abertas, célula de pesagem
com sistema de compensag¢do de vibragdo, detector de erros seriais com
parada automdtica da esteira de saida de cartuchos, sensor de
monitoramento/controle com dispositivo de rejeicdo de cartuchos

defeituosos.

7N

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018111200010

w

Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001,
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil.

Stnpns®


http://www.in.gov.br/autenticidade.html
Paula
Sindasp


Stnpps®

DIARIO OFICIAL DA UNIAO - secio 1

ISSN 1677-7042

N2 217, segunda-feira, 12 de novembro de 2018

8422.40.90

Ex 786 - Maquinas automaticas para enrolamento e embalagem de
travesseiros, almofadas e edredons, em tubo de polietileno, com
didametros de 12 a 40cm, capacidade de processamento de até
9pecas/min com impressora térmica video jet, fotocélula cromética para
centralizacdo de logotipo, perfurador automatico e aplicador de silicone.

8422.40.90

Ex 787 - Mdquinas automaticas verticais para embalar massa curta em
pacotes de 500g, tipo almofada (pillow bags), com dimenséGes largura de
90 a 290mm e comprimento de 150 a 650mm, com velocidade de até
130pacotes/min, ou tipo duplo fundo quadrado, com controlador légico
programavel (CLP), com ou sem dosador com 20 cabecas.

8428.39.90

Ex 202 - Transportadores espirais verticais, com esteiras de ripas
sobrepostas suportadas por correntes de rolos de ago, largura da esteira
igual a 400mm, mudanga de elevagdo maxima maior ou igual a 7.350mm,
com 2 esteiras de entrada de produtos, 1 esteira de saida de produtos,
uma entrada de retorno das correntes, dispositivo tensionador de
corrente pneumadtico, capacidade de carga maxima maior

ou igual a 2.000kg, velocidade mecénica a 60Hz igual a 48m/min,
equipados com motor elétrico trifasico de indugdo rotor gaiola de esquilo
com poténcia de 5,36HP(4kW).

8422.40.90

Ex 788 - Maquinas envolvedoras rotativas, automaticas, para embalar
paletes de caixas de papeldo ondulado com filme plastico tipo "stretch",
com velocidade de produgdo maxima maior ou igual a 130paletes/h
(varidavel em fungdo das dimensdes das cargas e caracteristicas de
embalo), estrutura de 4 colunas, 2 bragos orbitais para aplicagdo de filme
com desbobinadores pré-estiradores e pingas de corte e solda
individualizadas, prensador pneumdtico para estabilizagdo da carga,
transportadores de paletes com sistema de centralizagdo, grades de
seguranga, barreira fotoelétrica, controladas por controle ldgico
programével (CLP).

8423.30.11

Ex 018 - Alimentadores de polimero super absorvente (SAP) por dosagem
e pesagem gravimétrica para uso em processo de produgdo de fraldas
descartaveis infantis, com capacidade maxima de vazdo de 700kg/h,
dotados de tanque em ago inox com capacidade de 75L e diametro de
500mm, com sistema pneumatico, atuador e valvula, unidade injetora de
polimero em liga de ago especial tipo 1.4571 com

diametro de 40mm e difusor em liga de ago especial tipo 42 CR4, caixa de
regulagdo e controle automdtico de dosagem, painel de controle e
automacdo interface homem maquina (IHM) com teclado e visor.

8428.90.90

Ex 503 - Equipamentos de movimentagdo de carga, dotados de: estrutura
metdlica bipartida e customizada para as dimensdes dos conversores e
com 18.679 x 9.038 x 10.200mm; sistema de movimentagdo de cargas
através de guincho elétrico com cabos de ago com resisténcia de 60kN e
capacidade de elevagdo de aproximadamente 20t; sistema de seguranca
com controle de movimentagdo e parada/ trava de

emergéncia; mesa de rolos com estrutura de aco acionada eletricamente
para abastecimento dos pallets no elevador de duplo compartimento
(2.800 x 7.400mm), com mesa rotativa de abastecimento; carro
transportador de pallets; plataforma metdlica de trabalho com extensGes
ajustaveis a forma interna do conversor (diametro variavel de 3.500, 5.000
e 6.800mm e a altura varidvel de 10.000mm); escada

telescdpica para acesso dos colaboradores; elevador de duplo
compartimento com capacidade de transportar pallets de 2,5t e altura de
940mm e capacidade de 40,82t de materiais refratarios/h (1.700 x 1.500
x 2.300mm); mesa de elevagdo tipo tesoura com mesa de rolos de saida
e unidade elétrica e de automacao.

8423.90.29

Ex 001 - Indicadores de pesagem programaveis, para controle de
carregamento e descarregamento de misturadores de ragdo, com
"display" de grafico "WVGA" a cores de 2 até 10 polegadas, com precisdo
de <+/-0,015%, com cadastro de até 48 receitas de carga e 48 receitas de
descargas.

8428.90.90

Ex 504 - Equipamentos semiautomaticos, pneumaticos, para
movimentagao de cargas, do tipo garra de vdcuo de manipulagdo, usados
na industria de robds para automacgdo industrial, para movimentagdo,
separagdo, classificagdo e despaletizagdo de produtos densos e porosos,
constituidos de ejetores de vacuo tipo "venturi", cilindro pneumatico com
alimentagdo a ar para soltura rapida das pegas, placa de

espuma com orificios predefinidos para vedagdo na geragdo do vacuo,
modulos padrdo ou personalizados, medindo de 200 a 6.000mm de
comprimento e 80 a 120mm de largura.

8424.89.90

Ex 335 - Maquinas para aplicagdo de peliculas aquosas e solventes em
comprimidos farmacéuticos, com controlador légico programavel,
comando computadorizado e "software" embarcado para
desenvolvimento e simulagdo de processos, com cagcamba totalmente
perfurada de 48 polegadas de didmetro, volume bruto de 210L e com 4
defletores removiveis, equipadas com: 1 sistema de pulverizagdo por
bomba

peristdltica com 4 cabegas e 4 pistolas de aplicagdo em ago inoxidavel
316L com sistema "Anti-Bearding"; 1 unidade de
tratamento/condicionamento de ar (pré-filtragdo de 30 e 85% de
eficiéncia, aquecimento, desumidificagdo, sistema "face and bypass" para
controle de temperatura e filtragem HEPA) com vazdo de 4.248m3/h; 1
unidade de exaustdo de ar com filtro HEPA; disponibilizagdo de "software"
e

"hardware" para utilizagdo de sistema de limpeza automatico "Wash In
Place" (WIP).

8428.90.90

Ex 505 - Maquinas automatizadas, para movimentagdo de cargas, (carga,
descarga, transporte e armazenagem vertical), constituidas de torres de
armazenamento com até 80 gavetas, transportador, transelevador sobre
trilhos e estagdo de entrada e saida, carga e descarga de materiais, com
ventosas a vacuo, dotadas de CLP - Controle Ldgico Programavel com
terminal "touchscreen" e barreiras de seguranca.

8428.90.90

Ex 506 - Mdaquinas automaticas para envelopar e empilhar placas positivas
e negativas de baterias estacionarias e de motocicleta tipo VLRA, com
capacidade para processar até Sbaterias/min, dotadas de 8 cabegotes
independentes, sistema de aplicagdo de filme envolvedor de
polipropileno, esteira de abastecimento, mesa de transferéncia e
posicionamento, ar comprimido requerido de 5 a 6kg/cm?, sistema de

controle com controlador léogico programavel (CLP) e interface homem-
maquina (IHM).

8427.10.19

Ex 136 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre rodas, para elevagdo,
empilhamento, transporte e/ou armazenamento de cargas, autoguiadas a
distancia (sem condutor), por intermédio de sistema de orientagdo por
meio de raios laser, controladas e monitoradas por sistema automatico de
controle via rede sem fio (wi-fi), acionadas por motor elétrico, com ou
sem baterias recarregaveis do proprio equipamento, com

capacidade maxima de carga de 2.500kg a 610mm do centro de carga e a
altura maxima de elevacgdo igual a 4m, distancia entre os garfos ajustavel
entre 352 e 600mm centro a centro, contendo sistema de freio
eletromagnético, sistema anticolisdo frontal lateral e traseiro por meio de
sensores e tela "touchscreen".

8428.90.90

Ex 507 - Manipuladores hidraulicos com cabine de operagdo, com sistema
de condicionamento de ar e controle operacional manual (Joystick), para
manipulagdo/movimentagdo de pecas fundidas, com capacidade
operacional de até 650kg, alcance horizontal e vertical da garra a 1 metro
de elevagdo de até 3.660-5.810 x 1.980-4.100mm, respectivamente, com
poténcia de 45kVA, unidade hidraulica e

capacidade para manipular pecas com temperatura maxima até 700°C.

8428.90.90

Ex 508 - Alimentadores vibratérios para robds industriais, com selegdo
Optica infravermelha para selegio de componentes, dotados de calha
vibratdria e calha de coleta, com capacidade maxima de alimentagdo da
calha vibratéria de 12kg ou 15L, capacidade maxima de alimentagdo da
calha de 1,5kg, drea util de 1.462cm?2.

8427.10.90

Ex 167 - Empilhadeiras robotizadas, para movimentagdo vertical,
horizontal e também frontal, de paletes e outras cargas, para
empilhamento e armazenagem em estrutura porta-paletes de diversos
modelos, com velocidade controlada de até 2m/s, alimentadas por
baterias de "Lithium" e recarga em linha por contato, com capacidade de
1 a 4 paletes e demais cargas, com capacidade maxima de carga de até
3.100kg, equipadas com 4 forquilhas, dotadas de dispositivos de
seguranca eletromecanicos, sensores épticos de proximidade, controladas
por sistema computadorizado de radio com tecnologia "wireless" (WI-
Fl).

8428.90.90

Ex 509 - Plataformas elevatérias inclinadas para o transporte de
deficientes fisicos ou pessoas portadoras de mobilidade reduzida,
possibilitando o deslocamento da pessoa junto ao percurso da escada,
capacidade nominal até 325kg, velocidade até 8m/min, percurso linear
maximo de 30m, operando em inclinagGes de até 45°, dotadas de base do
carro, com bragos articulados, flaps de prote¢do, motor redutor

com placa eletrénica de controle, conjunto de trilhos de aluminio com
suportes metalicos e cremalheira.

8427.20.90

Ex 227 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre 3 pneus para serem
acopladas em caminh&es sem contrapeso, para uso em qualquer terreno,
com peso proprio compreendido entre 1.570 e 3.410kg, distancia livre de
solo compreendido entre 145 e 265mm, acionadas por motor diesel com
poténcia maxima igual ou superior a 18kW (25HP), mas inferior ou igual a
37,5kW (50HP), com transmissdo hidrostatica,

capacidade de carga compreendida entre 1.500 e 3.500kg, elevagao
maxima do garfo em relagdo ao solo igual ou inferior a 3.600mm,
equipadas com garfos fabricados em ago forjado, dispositivo telescopico e
hidrdulico de sustentagdo da carga com 1, 2 ou 3 estagios, para
transporte, movimentacdo e elevacdo de cargas em geral.

8429.52.19

Ex 048 - Escavadeiras hidrdulicas autopropulsadas sobre esteiras, com
superestrutura, capazes de efetuar rotagdo de 360graus a uma velocidade
de giro de 11rpm, poténcia liquida (no volante) de 60HP (44,5kW) a
2.200rpm, profundidade maxima de escavagdo de 4.030mm, capacidade
coroada da cagamba padrdao de 0,32m3, peso operacional de 7.500 a
7.700kg, forca maxima de desagregacdo da

cacamba de 56kN, velocidade maxima de deslocamento de 4,8km/h.

8428.20.10

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para transporte pneumatico a vdcuo
com tecnologia de fase ultra densa, trabalhando com relagdo de 1 parte
de ar para 80 partes de pd, com fungBes adicionais de recepgdo e
transporte de materiais em "pod", proprias para alimentagdo de unidades
de envase, compostas de: 1 esvaziador de sacos de 25kg com base em
peneira vibratdria, 1 peneira vibratdria, 2 barras rotativas magnética
para remogdo de contaminagGes, 1 "hopper" de alimentacdo de p6 com
unidade de descarga do fluidizador na saida, conjunto de tubulagdes em
aco 304 completa com suportes de apoio, injetores de ar, acoplamentos
BSM e curvas de raio longo para transporte do pd, filtros para drenagem
de linha, 1 sistema de pré-gaseamento de vacuo, 1 descarregador
vibratdrio, sistema de controle de vacuo contendo valvula de

controle de vacuo e 1 transdutor de pressdao montado na camara
receptora, filtro de linha secundario em aco inoxidavel 304, 3 bombas de
vacuo montadas em "skid" com motor de acionamento, linha de vacuo
com tubulagdo de 100mm em acgo inoxidavel, 1 unidade de descarga do
fluidizador na saida de cada silo de armazenamento, 2 valvulas rotativas
em aco inoxiddvel desmontdvel, 1 sistema de coleta de pé com

filtro eletronico tipo IPC DP atex cat 3d com estrutura de vedagdo em ago
carbono, dutos do coletor de pds, 1 dispositivo de transi¢cdo para conectar
o "hooper" a maquina de envase em ago inox 304 com 300mm e manga
flexivel totalmente controlada por CLP.

8431.31.10

Ex 045 - Subconjuntos com placas eletrénicas interligadas para controle de
elevador, dotados de:1 placa de processamento e 1 placa de interface,
com no minimo 10 e no maximo 14 entradas para sinais discretos em
30Vcc, conforme configuragdo; no minimo 9 e no maximo 11 entradas
para sinais discretos em 110Vca, conforme configuragdo; com 4 saidas
para sinais discretos em 30Vcc; contendo, entre outros,

fonte de energia em corrente alternada; com "hardware" e "software"
para controle das demandas de um elevador operando em um grupo de
até 8 elevadores; atendimento de até 100 paradas; com 1 ou 2 entradas
na cabina; comunicagdo com dispositivos de chamada e sinalizagdo por
meio de linha serial (serial link) de 4 fios; interfaces com protocolo CAN
incorporadas; interface RS422 para ferramenta

externa de configuragdo, diagndstico de falhas e execugdo de testes;
interface RS422 e '"software" para comunicagdo com sistema para
monitoramento remoto de elevadores.

8431.39.00

Ex 015 - Componentes eletronicos para separagdo de pedidos por meio de
"displays" luminosos que indicam posicdo e quantidade a ser separada
para uso em transportador automatizado, contendo entre 2.100 a 2.300
"displays" coloridos de 4 digitos, entre 15 a 25 lampadas de orientagdo
rapida para parte traseira, 15 a 25 controladores da zona e 40 a 60
lampadas do corredor.

8428.33.00

Ex 061 - Equipamentos automaticos, utilizados para resfriamento dos
feixes de mola por meio de uma esteira metdlica com motorredutores
elétricos, transporte e acondicionamento das pegas em paletes, através de
um ima com poténcia de entrada ajustavel por controlador eletrénico,
com 900mm de comprimento, especificos para temperatura de até 500°C,
dotados com trava de seguranga para eventuais picos de

energia elétrica ou pneumatica.

8432.80.00

Ex 020 - Equipamentos revolvedores de leiras de composto organico
(compostagem) para uso agricola ou industrial, autopropulsados com
motor a diesel e grupo hidraulico integrado ao equipamento, dotados de
: cabine pressurizada com filtro de particulas e carvao ativado, rotor de
revolvimento com didmetro de 1.100mm com aletas, tunel de
revolvimento com largura de 5.000mm e altura de 2.100mm, sistema

de propulsdo com tecnologia hidraulica; sistema de tragdo composto por
4 rodas motrizes com tragdo independente ou esteira metalicas,
velocidade ajustavel em continuo, independente esquerda/direita, de O a
4,5km/h; sistema de transmissdo hidrostético realizado por comandos
hidraulicos; sistema de regulagem de altura do chassis do equipamento
com capacidade de elevagdo de 50cm independente

frontal/traseiro e sistema de transporte realizado por meio de rodas e
pneus ou esteiras metalicas, ajustavel na altura maxima de transporte de
até 4.100mm e altura maxima de operagdo de até 4.600mm.
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8433.20.10

Ex 010 - Segadeiras para engate traseiro, ou duplas de engate traseiro ou
de engate frontal em tratores, utilizadas para corte de forragens, com 7
ou 14 discos de corte contendo um total de 14 ou 28 laminas (duas
laminas por disco), com velocidade de corte de 3.200rpm, com
condicionador com dedos de aco que giram com velocidades de 700 e/ou
1.000rpm, sistema de pressdo constante sobre o solo, sistema de

suspensdo em 3 dimensGes com possibilidade de movimentagdo para
frente e para trds com angulo de até 25graus, transversalmente com
angulo de até 30graus, e para cima e para baixo para as segadeiras de
engate traseiro, e sistema de suspensdo independentemente do engate
frontal do trator, com movimentagdo transversal e para cima e para baixo
para as segadeiras de engate frontal, permitindo o acompanhamento

mudangas de relevo do terreno durante o trabalho de corte ou em caso
de colisdo da barra de corte com pequenos obstéculos.

umidade da massa de 48 a 70%, cintas separadoras com farinhador.

8438.20.90

Ex 058 - Combinagdes de maquinas automadticas para produgdo e depdsito
de massa alimenticia cremosa aerada em placas de "wafer", compostas
por: equipamento de aeracdo de capacidade continua de executar
macroaeragao de produtos a base de gordura maior que 25%, com taxa
de producdo de 180 até 1.100L/h, pressdo maxima de 12bar e limite de
temperatura maxima de camisa de 50°C; equipamento

depositador com sistema de controle integrado para posicionamento de
placas de "wafer" de até 1m de largura, com velocidade maxima de
producdo de 30placas/min; painel elétrico centralizado para alimentagdo e
controle do aerador e do dosador.

8433.20.10

Ex 014 - Segadoras de discos para cortes de forragens, para engate
traseiro com cabegalho central ou lateral; ou para engate traseiro duplo
com cabegalhos laterais; ou para engate dianteiro com cabegalho central;
ou para fixagdo traseira de terceiro ponto, em tratores, com barra de
corte soldadas com as partes sobrepostas e discos redondos que
minimizam vibragGes e impactos de pedras, com largura de trabalho
maxima igual ou superior a 1,6m, mas inferior ou igual a 10,2m, com
sistema de elevagdo do brago através de cilindro hidrdulico com angulos
flexiveis de trabalho para cima igual ou superior a 8,5graus, mas inferior
ou igual 35graus, e para baixo igual ou superior a 8,5graus, mas inferior
ou igual 45graus, com suspensdo da mola central para adaptagdo ao solo
com ajuste hidraulico ou sistema de flutuagdo

responsivo, com dispositivo de acondicionamento mdvel ou semimovel
constituido por rotor de dedos de ago e pente ou com dispositivo de
acondicionamento mével ou semimovel constituido por rotor de dedos de
nylon e pente.

8439.10.30

Ex 014 - Desfibradores totalmente automaticos, autopressurizados, para a
producdo de microfibras de madeira, controlados por um controlador
l6gico programdvel (PLC), com didametro do rotor com 1.800mm, com
poténcia 500kW, com controle de temperatura automdtico, com 910
martelos de ago temperado, com condutor vibratdrio, com um separador
gravimétrico de média pressdao, com separador rotativo

de granulometria, com roscas cbnicas de alimentagdo equipadas por um
motor de 6 polos W22 DIP zona 21 ABNT (anti-incéndio, antiexplosdo
automatico), 1 joeira vibradora, com eletroventilador de extragdo com
sistema ciclone de 37kW, com ciclone de sedimentagdo para o moinho de
martelos, com sistema de detecgdo e extincdo de faiscas e incéndio.

8439.20.00

Ex 006 - Unidades de controle manual de gramatura e orientagdo de
fibras por meio de agua de diluicdo na linha de alimentagdo da caixa de
entrada da mdquina de fabricacdo de papel ou folha de celulose.

8439.30.20

Ex 013 - Unidades aplicadoras de tinta através de uma cortina em queda
livre altamente uniforme para (impregnar) revestir o papel, constituidas
por estrutura metalica, cabegote aplicador de tinta, com ou sem rolos
guia papel, calha de fechamento, calha de retorno, dispositivo de corte de
arraste de ar, cabine de ar condicionado e com ou sem rolo de succdo.

8433.20.90

Ex 014 - Segadoras de discos para cortes de forragens, para engate
traseiro com cabecgalho central ou lateral; ou para engate traseiro duplo
com cabegalhos laterais; ou para engate dianteiro com cabegalho central;
ou para fixagdo traseira de terceiro ponto, em tratores, com barra de
corte soldadas com as partes sobrepostas e discos redondos que
minimizam vibragdes e impactos de pedras, com largura de trabalho

maxima igual ou superior a 1,6m, mas inferior ou igual a 10,2m, com
sistema de elevagdo do brago por meio de cilindro hidraulico com angulos
flexiveis de trabalho para cima igual ou superior a 8,5graus, mas inferior
ou igual 35graus, e para baixo igual ou superior a 8,5graus, mas inferior
ou igual 45graus, com suspensdo da mola central para adaptagdo ao solo
com ajuste hidrdulico ou sistema de flutuagdo

responsivo.

8439.99.90

Ex 041 - Elementos de carga flexivel em material polimérico para
aplicagdo de carga de NIP menor ou igual a 150kN/m, comprimento maior
ou igual a 2.400mm, produzidos em pega Unica sem emendas, dotados de
camaras para inje¢do de dleo e superficie de contato com dimensdes e
geometria do perfil definidas e controladas, aplicados para fabricagcdo de
papel para fins sanitdrios.

8433.40.00

Ex 040 - Enfardadoras de palha, feno e forragem, de camera varidvel para
produgdo de fardos cilindricos, dotadas de rolos de ago e correias de
borracha sem emendas, com sistema de densidade progressiva, ndo
autopropelidas, tracionadas por trator, produzem fardos com largura fixa
de 1,20m e didmetro igual ou superior a 0,60m, mas inferior ou igual a
2m, com plataforma recolhedora com excéntrico rolamentado

nos dois lados e rolamentos de suportes intermedidrios com largura de
trabalho de 2 ou 2,20m, com sistema de alimentagdo através de rotor
"PowerFeed" ou "SuperCorte" com 14 facas, ou "SuperCorte" com 25
facas, ou "Single Fork Feeder", ou "Dual Fork Feeder", com ou sem
sistema hidraulico de desbloqueio de forragem "dropfloor" controlado
diretamente do trator, com 3 diferentes zonas de densidades

de fardos, com sistema de amarragdo do fardo através do uso de rede
e/ou sisal na cdmara de prensagem.

8441.80.00

Ex 099 - Maquinas automdticas para fabricagdo de hastes de papel, no
diametro externo de 2 a 3,5mm para comprimento de 68 a 80mm,
diametro externo de 3,6 a 6mm para comprimentos de 81 e 305mm, com
capacidade méxima de produgdo de 3.000unid/min, dotadas de sistema
de abertura da folha, barra de quebra de papel (fibra), dispositivo de
alinhamento automatico de papel, esta¢do de alimentagdo com

corte transversal, estagdo de enrolamento com corte longitudinal, com
sistema de umedecimento de papel de vedagdo das hastes, com barra de
ejecdo, com sistema de secagem das hastes, com estagdao dupla para
disposicdo e orientagdo das hastes, suporte de caixa vibratorio para
embalagem.

8442.30.10

Ex 011 - Maquinas de exposi¢do simultanea (frente e verso) de chapas
para impressdo flexografica, operando por meio de exposicdo do
fotopolimero por luz UV Led, com ou sem unidade de processamento de
dados para o seu controle, formato maximo da chapa compreendido entre
1.200 x 900mm e 1.270 x 2.032mm.

8443.16.00

Ex 041 - Maquinas de impressao flexograficas, rotativas, de 7 cores, para
papel cartdo, com tensdo do papel de 2.200N, largura maxima de
impressdo de 1.650mm e velocidade de 600m/min, dotadas de esta¢des
de desbobinamento e rebobinamento, unidade vincadora, "festoon" com
emenda de topo e troca de rolos de 1.950mm de diametro, controle
automatico de registro de impressdo e eixo elétrico nas unidades.

8433.51.00

Ex 005 - Colheitadeiras-debulhadoras para pesquisa agricola,
autopropulsadas, acionadas por motor a diesel com poténcia igual ou
superior a 50HP, para colheita de parcelas agricolas experimentais de
diferentes cultivos, com cabine para operador para controle automatico
de fungdes, plataforma de corte para colheita de plantas com altura de
1,25 a 2,0m de largura de corte, transporte de sementes por sistema de
ar

composto por dutos e sopradores, debulha por tambor com diametro
igual ou superior a de 350mm e largura de 780mm e velocidade variavel
(400 a 1.500rpm), entrega pneumatica de sementes no tanque de
armazenagem ou distribuicdo em bolsas para amostras, sistema de
pesagem e alojamentos para instalacdo posterior do sensor de mistura.

8434.20.90

Ex 014 - Filadeiras continuas em ago inoxidavel para filar coalhada, com
capacidade de produgdo variavel de 400 a 6.000kg/h, realizando func¢des
de carregamento de coalhada, corte da coalha, pré-aquecimento e
aquecimento a vapor, filagem, transporte da massa filada, adi¢do ou nao
de salmoura liquida, contendo: tunel de pré-filagem com eixo duplo com
roscas contrarrotativas, 1 a 3 cdmaras de mistura, partes

internas em contato com o produto com tratamento mecanico e
eletroquimico antiaderente (dispensando revestimento PTFE nas partes
principais do equipamento), sistema de bracos mecanicos para filagem,
sistema de aquecimento direto do produto por vapor, alimentador e
cortador de coalhada acoplado, sistema de limpeza (CIP); sistema de
controle de injecdo de vapor, sensores de temperatura, controladas por
PLC acondicionado em painel de controle com tela "touchscreen" e centro
de controle de motor, formando corpo Unico.

8443.39.10

Ex 226 - Maquinas de impressdo digital modular dotadas de mesa plana
fixa estilo "flatbed" com dispositivo a vacuo para fixagdo da midia, com
sistema de impressdo de goticulas de tamanho variavel de 9 a 42
picolitros, utilizando tintas sem solventes, com 4 canais de cores e com 8
cabegas de impressdo, para impressdao em midias rigidas e flexiveis, com
sistema de trabalho de fluxo continuo de reversdo para

abastecimento frente/verso, com cabegas de impressdo por jato de tinta
com tecnologia piezoelétrico (DOD - Dot on Demand), operando nas cores
Ciano, Magenta, Amarelo, Preto (CMYK) e cores auxiliares com canal
opcional de impressdao em verniz e primer localizado para impressdo em
vidro ou alto relevo, utilizando tintas com processo de cura por meio de
lampadas com espectro

ultravioleta, resolugdo visual de 2.160dpi, com sistema de manutengdo
auxiliar automatizado, com velocidades entre 9m?/h modo arte fina e
180m?/h no modo rascunho, controladas por "software" préprio, com
area total util de impressdo de 2,5 x 2,0m ou 3,2 x 2,0m, para impressdao
em rolos com 2,5m x infinito ou 3,2m x infinito (largura x comprimento do
rolo abstrato), espessura maxima (altura do substrato) de

5cm, peso maximo admitido de 100kg/m? com 2 bombas de vacuo,
unidade antiestatica, acompanhadas de esta¢do de trabalho informatizada
com PC e monitor.

8436.10.00

Ex 041 - Alimentadores automaticos de ragdo liquida para suinos, com
controle computadorizado de quantidade e horadrio da alimentagao,
capazes de atender a suinos em todas as fases de criagdo, dotados de:
tanque quadrado em inox com capacidades de 500 a 12.000L ou redondo
de fibra de vidro com capacidades de 12.000 a 15.000L, com 1, 3 ou 4
pontos de pesagens (células de carga) controlados por computador,
valvulas de alimentagdo pneumaticas, bombas hidraulicas e painel de
controle.

8443.91.99

Ex 076 - Conjuntos impressores para serem montados em impressoras
flexograficas de tambor central, dotados de estrutura em ferro fundido
material GG25, de comprimento igual ou superior a 3.400mm, de largura
igual ou superior a 1.000mm e altura igual ou superior a 2.600mm, com
tambor central em ago DIN ST52 de diametro igual ou superior a
1.350mm e largura igual ou superior a 700mm, 1 motor

elétrico com torque nominal igual ou superior a 850Nm e corrente
elétrica nominal igual ou superior a 15A, 8 unidades de impressdo com 16
motores elétricos de poténcia nominal igual ou superior a 4kW e rotagdo
nominal igual ou superior a 800rpm, com painel elétrico, mesa de
comando, unidade CPU e monitor de visualizagdo.

8454.30.90

Ex 074 - Maquinas de fundicdo de componentes de chumbo para baterias
com: sistema de injecdo antiporosidade, separagdo automadtica de
componentes, remogdo automatica de excedente para reutilizagdo e com
ciclo de producdo de 30-50 segundos.

8437.10.00

Ex 008 - Maquinas de separagdo por gravidade, de uso industrial,
utilizadas para separar o caule das folhas de erva-mate, com capacidade
de produgdo de 600kg/h, dotadas de: alimentador, sistema de sopro,
inversores de velocidade, tunel pneumatico de 700mm de largura com
duas camaras (zig-zag) e tanque de descarga gravitacional dos caules e
folhas.

8437.80.90

Ex 018 - Cortadores (fatiadores) de pré-corte, de uso industrial, utilizados
para cortar folhas frescas e secas de erva-mate, com capacidade de
producdo de 4.000kg/h, acionados por 1 motor elétrico de 7,5kW, largura
de corte até 600mm, contendo 3 facas principais com 700mm de largura
e 1 contra-faca com 600mm de largura, velocidade de corte de
768batidas/min, sistema pneumatico de pressdo sobre as folhas

para precisdo do corte, tamanho da fragdo apds corte de
aproximadamente 5cm e esteira controlada por inversor de frequéncia.

8455.21.90

Ex 039 - Combinagdes de maquinas automatizadas para laminagdo com
dimensdo total de 6.400mm de comprimento, 3.400mm de largura e
3.000mm de altura, para posicionar, desempenar e laminar barras de ago
mola, a quente, em até 10 passadas, com capacidade de laminagdo para
barras com largura de laminagdo compreendido entre 40 e 120mm,
espessura de laminagdo entre 10 e 70mm e tolerancia de 15mm

tanto para mais, quanto para menos, com forca de laminagdo de até
1.000kN, com 2 cilindros de 200mm de didmetro, maquina de
acionamento hidraulico para desempenar barras de ago mola de até
1.600mm de comprimento, com forca de 630kN, com duas garras de
fixagdo e uma garra de alinhamento, com capacidade produtiva de
240pecas/h.

8438.10.00

Ex 191 - Maquinas para fabricagdo continua e automatica, para produgao
de massa para até 30.000pdes redondos/h, com pesos de 13 a 23g
pronto, dotadas de controlador légico programavel (CLP) com painel
sensivel ao toque, funil com estrelas rotativas, extrusora divisora com
pistdes 22 x 34mm, precisdo de +/-1%, boleadora de massa com operacdo
de até 10 fileiras reduziveis para 9 fileiras,

8455.30.90

Ex 010 - Cilindros de laminagdo em ago forjado ligados, com diametro da
mesa cilindrica compreendido entre 750 e 1.100mm, comprimento da
mesa cilindrica compreendido entre 1.550 e 1.900mm e comprimento
total entre as extremidades compreendido entre 3.500 e 4.500mm.

8455.30.90

Ex 019 - Cilindros de laminagdo em aco forjado ligados, com diametro da
mesa cilindrica compreendido entre 100 e 460mm, comprimento da mesa
cilindrica compreendido entre 500 e 2.300mm e comprimento total entre

as extremidades compreendido entre 1.000 e 3.950mm.
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8455.30.90

Ex 029 - Cilindros de ago forjado especial AISI 4010 para laminagao
continua de chapas de aluminio, com diametro da mesa cilindrica de 450
a 550mm, comprimento nominal da mesa cilindrica de 1.851mm e
comprimento nominal total do cilindro de 3.561mm.

8455.90.00

Ex 030 - Camisas de aco forjado especial para cilindros de laminagdo de
maquinas de fundigdo continua, diametro interno de 495 a 990mm,
diametro externo de 660 a 1.180mm, comprimento de 1.500 a 2.280mm,
para produgdo de bobinas de aluminio de 2 a 6mm de espessura.

8457.10.00

Ex 150 - Centros de usinagem vertical de 3 eixos, com comando numérico
computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar, furar e roscar, com
curso em X, Y e Z, iguais a 700, 400 e 330mm, respectivamente, avango
rapido dos eixos X, Y e Z de 54m/min e avango de usinagem de 30m/min,
tamanho da mesa de 850 x 410mm com capacidade maxima de carga
sobre a mesa de 300kg, eixo-arvore com rotacdo

maxima de 24.000rpm, cone de fixacdo da ferramenta BT30 ou BBT30,
torre com capacidade de 14 ou 21 ferramentas, com didmetro maximo de
80mm e tempo de troca em até 1,6s, precisdo bidirecional de
posicionamento de um eixo de 0,006mm, repetibilidade bidirecional de
posicionamento de um eixo de 0,004mm, com ou sem um 4° eixo
trabalhando em deslocamento circular (DDR/DDRT), com torque

maximo de usinagem de 260Nm, velocidade maxima de 200rpm e avango
méximo de 30.000mm/min.

8459.21.99

Ex 092 - Mdquinas para furagdao profunda horizontal, controladas por
controle numérico computadorizado (CNC), para furagdo de canais de
refrigeragdo em moldes e matrizes de ago carbono e materiais ndo
ferrosos, diametro de furagdo minimo de 3mm e maximo de 35mm,
comprimento maximo de furagdo inferior ou igual a 1.500mm, curso do
eixo X igual a 1.600mm, curso do eixo Y igual a 1.200mm, curso
maximo do eixo Z inferior ou igual a 1.500mm, eixo-arvore com poténcia
igual ou superior a 7,5kW, com velocidade maxima de 6.000rpm e
velocidade de movimentagdo de até 3.000m/min, mesa de trabalho com
dimensdes de 1.700 x 1.200mm, capacidade de peso sobre a mesa
12.000kg, bomba de refrigeragdo com fluxo de até 110 L/min e pressdo de
até 8MPa.

8460.90.90

Ex 097 - Maquinas automaticas para tratamento, rebarbagdo e limpeza
interna e externa de pegas metdlicas, por processo combinado, dotadas
de: cascata controlada de esferas circulares abrasivas de ago, e vibro
acabamento de alta frequéncia 3/1¢ polegadas (4,76mm) - 1/, polegadas
(6,35mm), controle de processos por PLC, transportador com sistema de
triagem e classificagdo de microesferas de ago, para

eliminagdo de rebarbas em orificios das pegas metdlicas e para
rebarbacdo de pecas asperas e usinadas.

8457.10.00

Ex 361 - Centros de usinagem vertical de 3 eixos, de duplo palete, com
comando numérico computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar,
furar e roscar, com curso em X, Y e Z iguais a 800, 600 e 600mm,
respectivamente, avanco rapido em X, Y e Z igual a 42m/min, tamanho da
mesa igual a 900 x 650mm em cada palete, com capacidade maxima de
carga sobre cada palete de 400kg, tempo de troca de mesa

de 5,2s, com opgdo de conter 4° eixo sobre a mesa, eixo-arvore com
rotagdo maxima de 12.000 ou 15.000rpm, cone de fixagdo da ferramenta
BT40, torre com capacidade para 24 ferramentas com diametro maximo
de 90 ou 150mm.

8460.90.90

Ex 098 - Maquinas automaticas de rebarbagdo em linha, rotativas, entre
dois rolos, acionadas por inversor de frequéncia, para remogdo de
residuos metélicos nas bordas inferiores de placas de ago em processo de
lingotamento continuo, em temperaturas de até 900°C, largura de
trabalho entre 2.318 e 2.834mm, curso de trabalho vertical entre 45 e
55mm, dotadas de rotor de martelos moveis em forma de eixo com
flanges

divididas e didametro entre 436,5 e 533,5mm, navalhas simétricas com
bordas duplas, suportes, calhas, fixadores e cagamba para recolhimento
das rebarbas.

8457.10.00

Ex 362 - Centros de usinagem vertical de 3 eixos, de duplo palete, com
comando numérico computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar,
furar e roscar, com curso em X, Y e Z iguais a 600, 460 e 570mm,
respectivamente, avanco rapido em X e Y igual a 40m/min, avanco rapido
em Z igual a 30m/min, tamanho da mesa igual a 700 x 500mm em cada
palete, com capacidade maxima de carga sobre cada palete de

350kg, tempo de troca de mesa de 6s, com opgdo de conter 4° eixo sobre
a mesa, eixo-arvore com rota¢cdo maxima de 10.000 ou 12.000rpm, cone
de fixacdo da ferramenta BT40, torre com capacidade para 24 ou 30
ferramentas com didametro maximo de 90 ou 150mm.

8462.21.00

Ex 255 - Mdquinas de comando numérico computadorizado (CNC) para
conformar, enrolar e dobrar arames, utilizadas na produgdo de molas
e/ou corpos de mola, podendo ser configuradas com até 24 eixos
controlados, dotadas de: unidade de alimentagdo giratéria; guia giratdria
para corte individualmente programavel e unidade de enrolamento e
dobra, para processar arames com diametros

compreendidos entre 0,8 e 2,5mm, velocidade de alimentagdo do arame
de até 120m/min, acompanhadas de gabinete de controle, com monitor
multitoque "FULL HD" e ferramentais universais para enrolar e dobrar
para trabalhar com diversos didmetros de arames diferentes.

8457.10.00

Ex 363 - Centros de usinagem vertical de 3 eixos, de duplo palete, com
comando numérico computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar,
furar e roscar, com curso em X, Y e Z iguais a 570, 410 e 580mm,
respectivamente, avanco rapido em X e Y igual a 36m/min, avanco rapido
em Z igual a 30m/min, tamanho da mesa igual a 650 x 410mm em cada
palete, com capacidade maxima de carga sobre cada palete de

250kg, tempo de troca de mesa de 5,2s, com opgdo de conter 4° eixo
sobre a mesa, eixo-arvore com rotagdo maxima de 10.000rpm, cone de
fixagdo da ferramenta BT40, torre com capacidade para 24 ferramentas
com diametro maximo de 90 ou 150mm.

8462.91.19

Ex 056 - Prensas-tesouras hidraulicas, moveis (montadas sobre rodas 5
eixos), préprias para deslocamento por meio de cavalo mecanico, para
compactar e cortar sucatas ferrosas, com camara de compressdo de 3
estagios, torre de corte com cilindros de estampagem e corte,
independentes, com forga respectiva de 600t, dotadas de sensores
eletrénicos de posicionamento dos cilindros, operando através

de sistema hidraulico de até 350bar de pressdo, e controladas a partir de
unidade hidrdulica e elétrica, movel, tipo contéiner, com sistema
eletroeletronico, controle légico de programacgdo (CLP) e telas digitais de
operacao.

8457.10.00

Ex 364 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna para usinagem de
pecas metdlicas, com comando numérico computadorizado - CNC, com 3
eixos controlados simultaneamente em modo de operagdo automadtica,
para furar, mandrilhar, alargar, interpolar, fresar e rosquear, com
capacidade para usinagem nos cursos dos eixos X, Y, Z iguais ou
superiores a 1.200, 1.200, 600mm, respectivamente, com rotagdo

maxima do cabecgote principal igual ou inferior a 15.000rpm; avango
rapido nos eixos X, Y e Z de 30/30/24m/min, sistema de troca automatica
de ferramentas, magazine com capacidade de 24 ou mais ferramentas.

8463.30.00

Ex 118 - Maquinas automaticas para enrolamento do arame de ago com
diametro igual ou maior 0,62mm, para conformagdo a frio de insertos
roscados heliocoidais, com producdo de até 15pegas/min, com
alimentador automatico do arame e controlador légico programavel
(CLP).

8457.30.10

Ex 001 - Maquinas verticais, de estacGes multiplas, com comando
numérico computadorizado (CNC), com curso no eixo X de 1.600mm, eixo
Y de 100mm e eixo Z de 300mm, velocidade de avango no eixo X de
60m/min e nos eixos Y e Z de 30m/min, com capacidade para tornear e
retificar pegas de diametro maximo de 250mm, com carga, descarga e
transferéncia entre as estagGes de forma automatica.

8464.10.00

Ex 047 - Serras contornadoras automaticas, tipo ponte, com controle
numérico com 5 eixos interpolados - cabeca para disco até @ 725mm,
orientavel de 370graus, inclinagdo automatica de 0 a 90graus para corte
paralelos, ortogonais, diagonais, poligonos, arcos e circunferéncias -
bancada fixa em ago zincado com tampo de madeira, colimador dptico,
"touchscreen", programa intuitivo na configuragdo de

base, mandril elétrico cone 1SO40, trocador de ferramenta pneumatico,
lubrificagdo automatica centralizada, revestimento em borracha especial
dentada, par de suportes em caldeiraria, barreira de seguranga com
painéis, camara para aquisicao fotografica dos contornos, climatizador de
800W com filtro para quadro elétrico.

8458.11.99

Ex 193 - Tornos horizontais para tornear e/ou fresar pegas metdlicas, de
comando numérico computadorizado (CNC), de duplo "spindle" frontal (2
arvores paralelas) com 2 torres porta-ferramentas independentes com
capacidade de 10 ou 12 ferramentas cada, curso do eixo X igual ou
superior a 140mm, curso do eixo Z igual ou superior a 165mm,
comprimento maximo de torneamento igual ou superior a

150mm, diametro maximo de torneamento igual ou superior a 250mm,
com um ou mais manipuladores de pegas tipo "gantry".

8465.20.00

Ex 012 - Maquinas para trabalhar com madeira e derivados, com comando
numérico computadorizado (CNC), capazes de fresar, furar, cortar e
ranhurar, para usinagem completa nos quatro cantos e na superficie do
painel, com sistema de fixagdo das pegas por vacuo por meio de mesa
com ranhuras nas dire¢des X e Y, com sistema de otimizagdo de corte reto
ou curvo (nesting), com sistema de manuten¢do e acesso

remoto, com poténcia do mandril principal de 8kW ou mais, com sistema
de troca automatica de ferramentas, com sistema autdbnomo de controle
das bombas de vdcuo.

8458.11.99

Ex 194 - Centros de torneamento horizontal, com sete eixos controlaveis,
para tornear, fresar, furar, rosquear, mandrilar e alargar, tanto na linha de
centro quanto fora de centro, tanto em diregdo axial quanto na radial ou
obliqua, tanto externa quanto internamente a pega, com dois fusos e duas
torres, uma delas podendo conter eixo Y (torre 1), com cursos de 165mm
em X1, 246mm em Z1, 80mm em Y1 (+/-

40mm), e 85mm em X2, 590mm em Z2 no fuso 2 e indexagdo de 0,001°
em Cl(fusol) e C2(fuso2), capacidade para usinagem simultanea de
ambos fusos em sistema de escravismo na torre 1, com doze estagdes
(acionadas ou ndo), e na torre 2 até 8 ferramentas (sendo até 4
acionadas) com rotagdo maxima de 6.000rpm e poténcia de 2,2kW
(ferramentas acionadas da torrel) e com rotagdo maxima de

3.000rpm e poténcia de 0,75kW (ferramentas acionadas da torre2), com
capacidade maxima de fixagdo de didmetro no fuso 1 de até 51mm e no
fuso 2 de até 42mm, poténcia maxima de 15kW no fuso 1 e 7,5kW no
fuso 2, com transportador de pegas e transportador de cavacos
inclusos.

8465.20.00

Ex 013 - Maquinas para trabalhar com madeira e derivados, com comando
numérico computadorizado (CNC), capazes de fresar, furar, cortar e
ranhurar, para usinagem completa nos quatro cantos e na superficie do
painel, com sistema de "standby" para economia de energia, com sistema
de vacuo com ventosas para fixagdo das pegas, com '"software"
embarcado de criagdo e ambientagdo de mdveis modulares com
geragdo automatica de planos de corte para seccionadora e centro de
usinagem, com eletromandril com fixagdo HSK, com velocidade vetorial de
100m/min ou mais, com sistema de vicuo de 100m3/h ou mais para
fixagdo das pegas, com poténcia do mandril principal de 8kW ou mais,
com mandril de 3 eixos ou mais, com sistema de troca de ferramentas
automatico.

8465.91.20

Ex 009 - Madéquinas ferramentas para serrar madeira maciga, com
otimizadoras eletrénicas de cortes transversais, capacidade de
processamento de 55m/min por otimizadora, com leitor dptico de
defeitos e carregador automatico.

8458.91.00

Ex 077 - Centros de torneamento verticais, para pegas metdlicas, com
comando numérico computadorizado (CNC), com interpolagdo simultanea
dos 5 eixos (X, Y, Z, B e C), para tornear, mandrilar, furar, fresar, rosquear
e alargar, inclusive fora de centro, com diametro maximo tornedvel igual
a 1.250mm, altura maxima torneavel igual a 1.250mm, cursos dos eixos X
de 1.875mm, eixo Y de 1.060mm e Z de

1.595mm respectivamente, eixo B com inclinagdo de 150graus (-30graus ~
+120graus) e incremento de indexagdo minimo de 0,0001°, eixo C com
rotagdo de 360graus (continuos) e incremento de indexagdo minimo de
0,0001°, cabecote fresador com rotagdo maxima de 10.000rpm, com
sistema de troca automatica de ferramentas, com magazine independente
e brago trocador com capacidade para 40

ou mais ferramentas, dotado de trocador automatico para 2 paletes, mesa
com rotagdo maxima de 500rpm e com capacidade de carga de
2.700kg.

8465.95.11

Ex 005 - Madaquinas-ferramentas para furar painéis de madeiras e
aglomerados, com comprimento maximo de 2.550mm e minimo de
250mm no eixo X, controladas por um controlador numérico
computadorizado (CNC), dotadas de 6 ou mais grupos furadores
inferiores, com 4 ou mais grupos furadores superiores, com dispositivo de
substituicdo rdpida dos cabegotes, com 2 cabegotes horizontais, com
ferramental para

troca rapida das brocas, com uma entrada e uma saida automatizada para
a peca, sendo que a entrada é com 3 sec¢les: dispositivo de
posicionamento traseiro controlado por servomotor, posicdo rapida e
liberacdo.

8465.95.11

Ex 006 - Maquinas para furar e/ou contornar placas de circuito impresso,
utilizando tecnologia de comando numérico computadorizada (CNC), com
area util de trabalho igual ou superior a 2.600cm?, por cabecote, com 1
ou mais cabegotes, com eletromandril, dotados de mancal de ar
comprimido com rotacdo igual ou superior a 10.000rpm.

7N

8466.93.20

Ex 015 - Equipamentos para refrigeragdo e limpeza com tanque vertical,
aplicados em centros de usinagem horizontal, equipados com bomba de
4bar para limpeza e refrigeragdo, bomba de 50bar com incremento para
70bar para refrigeracdo centro de ferramenta, filtro a papel para controle
de contaminagdo no primeiro estagio, rolo magnético para controle de
contaminagdo no segundo estagio, trocador de calor para
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controle de temperatura, sistema de recirculagdo de 6leo refrigerante
para final de semana, separador de dleo/refrigerante e sensores para
controle de nivel.

8467.19.00

Ex 002 - Chaves de impacto, pneumaticas, compactas, em aluminio, com
sistema de martelo simples, reversiveis com rotagdo maxima de
10.000rpm, capacidade de torque de 770Nm e encaixe de ”* polegadas,
nivel de pressdo sonora 102dB, nivel de poténcia sonora 113dB e nivel de
vibragdo de 7,5m/s?, com peso de 1,3kg, em conformidade com a diretiva
de maquinas 2006/42/CE E EM 1SO 11148-6.

8467.89.00

Ex 016 - Cilindros expansores hidraulicos, tipo macaco telescépico para
resgate, pressdo de trabalho maxima de 720bar, comprimento retraido
maximo 945mm, conector face plana, empunhadura ambidestra, cabeca
cruzada com rotagdo de 360graus sem mangueira incorporada aos seus
corpos.

8468.20.00

Ex 003 - Maquinas semiautomadticas para solda do tipo brasagem, com
estagdes e queimadores em ago inoxidavel, misturador de ar/gas
identificados com "hi" e "low" e medidor na passagem do gas com
instrumentos para eliminar picos de aquecimento e economizar
combustivel no processo, com 2 alimentadores automaticos de fio de
solda permitindo a soldagem de soquete, tubo e suporte de mandémetro
no tempo de

60pecas completas/h, controladas por CLP com interface ao operador.

8477.80.90

Ex 497 - Maquinas de recorte, constituidas em aluminio; com 2 cavidades
(1RH + 1LH); préprias para uso em maquinas automaticas para recorte,
aquecimento e conformagdo de perfis, de borracha ou de plastico, das
canaletas dianteiras, traseiras e pestanas externas e internas, dianteiras e
traseiras, de comprimento minimo de 340mm e maximo de 1.540mm,
destinadas a acomodagdo dos vidros nas portas de

veiculos automotores; dotadas de jogos de ferramentais usinados de
precisdo para recorte por faca guilhotina ou disco circular constituidos de
metal duro, com tolerdncia de recorte comprimento total de até +/-1mm;
dotadas de guias de entrada do cabegote usinados em polimero
politetrafluoretileno (PTFE) ou nylon; acionadas por cilindro pneumatico;
com altura maxima de até 950mm, largura maxima de até

870mm e peso maximo de até 150kg; dotadas de sistema troca-rapida
(plug and play) e fixacdo por blocagem.

8474.80.10

Ex 049 - Maquinas de prensa automaticas, para o processo de fabricagdo
de machos inorganicos, dotadas de robd captador de pegas produzidas,
acionadas por ciclo automatico com painel e tacometro digital, para todos
os comandos e indicadores, com ciclo de contagem dos moldes, com
tamanhos de pegas produzidas de 50 x 50cm, produgdo de 50 a
200pecgas/h, curso maximo 1.300mm, com largura do espaco de
trabalho de 1.000mm, com didmetro de cestos de moldes de 300 a
650mm, para fabricagdo do processo.

8477.80.90

Ex 498 - Madaquinas automaticas rotativas para montagem de tampa
plastica, dotadas de 2 componentes, com capacidade de produgdo de até
60.000tampas/h, com alimentadores tipo "waterfall' e vibratérios,
detector de microfuros por teste de centelhamento, transportador
pneumatico, mesa principal com carrossel rotativo equipado com
cabegotes montadores, esteira transportadora, sistema de visdo artificial
com 5 cameras para controle de qualidade, esteira
transportadora/enchedora de caixas, painel de comando com monitor
"touchscreen" integrado e cabine elétrica.

8474.90.00

Ex 040 - Rolos cilindricos de alta pressdo para moinho vertical, produzidos
em aco fundido, dotados de eixo, cubo, ou cubo com flange, mancais,
anéis e selos de vedagdo de dleo, para moagem e trituragdo de cimento,
de escéria de alto forno e de insumos minerais diversos com diametro
compreendido entre 1.280 e 2.680mm, capacidade de
moagem/produgdo/trituracdo de 45 a 450t/h (range de capacidade
variavel de acordo com o tipo de moinho e aditivos).

8477.80.90

Ex 499 - Equipamentos para produgdo de modelos tridimensionais fisicos
(prototipagem rapida) a partir de modelos virtuais, que operam em
camara fechada, por meio de tecnologia de deposicdo de filamento
termoplasticos fundidos, utilizando um tipo ou mais, com envelope de
montagem de 914,4 x 609,6 x 914,4mm, espessuras de camadas de
0,178mm, 0,254 e 0,330mm, precisdo de construgdo de até

0,089mm, capazes de trabalhar com 12 tipos de termoplasticos.

8477.10.11

Ex 065 - Maquinas de moldar por injecdo, para produgao de pegas de ciclo
rapido em PP (Polipropileno), PE (Polietileno), com forca de fechamento
hidraulico de 225 a 300t, com altura maxima do molde de 852 a 999mm
e curso maximo de abertura de 1.200 a 1.375mm, placas de 950 x 950mm
a 1.130 x 1.130mm, distancia entre as colunas de 660 x 660mm a 780 x
780mm, atingindo velocidade de escaneamento de

500us, unidade de injegdo capaz de injetar de 238 a 848cm? de resina,
com pressdo de inje¢do de 2.000 a 2.440bar, com velocidade de injegcdo
de 805 a 984cm3/s e rosca de velocidade periférica de 800 a
1.350mm/s.

8477.90.00

Ex 416 - Cabecotes de co-extrusdo, com 240mm distdncia entre centro,
120mm de diametro, para serem utilizados em maquina sopradora
destinadas a fabricacdo de embalagens plasticas rigidas, com 3 camadas
distintas, dotadas de dupla servo motorizagdo elétrica E-WTC com forga
de 10t cada para programagdo axial da espessura da parede da
embalagem, preparados com 3 adaptadores para extrusoras,

dotados de resisténcias, painel elétrico com controladores de motores e
componentes, espera para instalagdao de visor de nivel e com capacidade
de extrusdo maxima de 340kg de PEAD/h.

8477.10.91

Ex 018 - Mdquinas de injecdo vertical para moldagem de termoplasticos,
em estrutura tipo C com comando numérico, forga maxima de
fechamento de molde de 380kN, pressdo de injecdo de 1.620bar e volume
maximo de inje¢do de 115cm3, dotadas de unidade de controle de
temperatura de agua; mesa deslizante; sistema de seguranga por cortina
de luz e sensor de presenca e painel de comando com tela sensivel ao
toque.

8479.82.10

Ex 192 - Equipamentos para mistura e dosagem automatica de produtos
quimicos e agua, préprios para o tratamento microbiolégico de sistemas
industriais, montados em gabinete de polipropileno, dotados de tanque
de 4dgua com capacidade igual ou superior a 150L, bomba centrifuga igual
ou superior a 550W; bombas dosadoras de diafragma acionada por meio
de motor de passo com poténcia igual ou superior a

24W; tubulagbes em PVC, conexdes em PVC, reguladores de pressdo;
valvulas de controle e filtros, com CLP (Controlador légico Programavel)
acondicionado em painel de controle e IHM com tela colorida tipo
"touchscreen" para controle do funcionamento e monitoramento do
processo, com capacidade nominal de processamento igual ou superior a
2.000L/h.

8477.20.10

Ex 239 - Conjuntos co-extrusores para produzir "filme stretch", com 8
extrusoras, sendo uma delas extrusora encapsuladora, com matriz plana
automadtica com "feed block" de multiplas camadas, sistema de
recuperagdo dos refiles e apta para produzir 9 bobinas de 500mm de
largura final de filme.

8477.20.10

Ex 240 - Maquinas extrusoras de produtos de PTFE que utilizam o
processo "Paste Extrusion", com 2 cilindros de furo com didmetros de 370
e @33mm, pistdo com forca de 40.000kg, velocidade do pistdo de 10 a
100mm/1 por minuto, forca central de 1,5kW, poténcia maxima do
cilindro de 1.000W, poténcia maxima do equipamento 1.500W, para
utilizagdo em laboratério de desenvolvimento de

produtos.

8479.82.10

Ex 193 - Maquinas cristalizadoras estdticas para remogdo de dleo de
parafinas contendo até 10% de dleo e a deixando com até 0,5% de dleo,
através do método de cristalizagdo de filme em queda, operando com um
gradiente controlado de temperatura variando entre -10 e 130°C e
pressdo entre -0,05 e +0,10bar(g); utilizando 154 placas ocas de troca
térmica para a criacdo do filme de cristalizagdo;

processando entre 40 e 41t de parafina por ciclo.

8477.20.10

Ex 241 - Extrusoras para materiais termoplasticos com dupla rosca co-
rotante de diametro nominal de 35,6mm para producdo de pigmentos e
aditivos granulados, capacidade para produgdao compreendida entre 60 e
100kg/h, velocidade maxima do parafuso de 600rpm, torque especifico de
8,7Nm/cm3, torque maximo por eixo de 238Nm, razdo L/D 48, com motor
elétrico principal de poténcia 30kW acoplado em

caixa de engrenagens redutora com bomba de dleo, 2 alimentadores
laterais tipo dupla rosca para dosadores gravimétricos, unidade bomba de
vacuo; com ou sem unidade desgaseificadora lateral, unidade de
refrigeracdo a agua com bomba para distribuicdo nas ramificacGes ao
longo dos barris, sistema controlador légico programavel (CLP) tipo
"touchscreen".

8479.89.12

Ex 129 - Dosadores de sal de alta precisdo em ago inoxidavel, préprios
para dosagem de sal a seco em queijos, realizando alimentacdo e abertura
da massa, dosagem de sal no produto, mistura do sal adicionado,
contendo: tanque de acumulo de sal com capacidade variavel entre 150 e
300kg com sistema para ndo aglomeragdo, sistema de aquecimento da
camisa do tanque de sal e na segdo de mistura; sistema eletronico

para medi¢do da vazdo de produto, carregador de produto, sistema de
abertura em forma de manta, sistema para formagdo de frisos, sistema
automatico para dosagem e distribuicdo do sal, camara inclinada com
rosca sem fim para mistura e transporte do produto, sistema de limpeza
(CIP), sistema para recuperagdo de solugdo de limpeza com bomba
centrifuga sanitdria, controlados por PLC acondicionado em

painel de controle a prova d'dgua e centro de controle de motor,
formando corpo Unico.

8477.59.90

Ex 117 - Combinagdes de mdaquinas de peletizagdo imerso em agua, com
capacidade de peletizagdo para 3.000kg/h de adesivo "hot melt",
compostas de: bomba "booster", bomba de engrenagens principal, troca-
telas hidraulico, trocador de calor de massa, unidade de dleo térmico para
o trocador de calor, valvula diversora de massa, sistema de "by-pass" de
agua, peletizador aéreo, conjunto da matriz de corte, sistema de agua
de resfriamento, secador centrifugo vertical, alimentador de talco,
classificador de graos, secador horizontal; painel elétrico principal e painel
remoto com PLC/IHM.

8479.89.99

Ex 090 - Combinagdes de maquinas para montagem da colmeia do
radiador de aquecimento automotivo em gabarito de brasagem,
automdticas, com capacidade para produzir até 200pecgas/h, compostas
de: mdaquina para montagem dos componentes: placas laterais, tubos e
aletas em gabaritos de brasagem, dotada de magazines, manipulador para
a pega e pressdo dos componentes e esteira

transportadora; robd com garra acoplada; protegdes para seguran¢a do
operador.

8477.59.90

Ex 118 - MaAaquinas automaticas para fabricagdo do corpo de tubos
plasticos laminados PBL, com didmetros de 25 a 60mm e comprimento de
60 a 235mm; com capacidade maxima de produgdo igual ou superior a
120tubos/min; controladas por controlador ldgico programdvel (CLP),
dotadas de: 1 ou mais desbobinador(es) com dispositivo de controle de
tragdo; 1 sistema de guia para alimentagdo de folhas

laminadas; 1 dispositivo de corte da folha laminada; 1 extrusora para
formagdo dos tubos; 1 unidade de calibragdo e resfriamento; 1 dispositivo
de tracdo e corte.

8477.80.90

Ex 495 - Impressoras 3D para a produgdo de modelos tridimensionais
fisicos (prototipagem rapida) a partir de modelos virtuais, que operam em
camaras fechadas, através de tecnologia de deposicdo de filamentos
termoplasticos PLA (entre outros) fundidos com didametro de 1,75mm;
depositando camadas com espessura de 0,05 a 0,5mm.

8477.80.90

Ex 496 - Maquinas de conformagdo, constituidas em aluminio, com 2
cavidades (1RH + 1LH); préprias para uso em mdquinas automaticas para
recorte, aquecimento e conformagao de perfis, de borracha ou de
plastico, das canaletas dianteiras, traseiras e pestanas externas e internas,
dianteiras e traseiras, de comprimento minimo de 340mm e maximo de
1.540mm, destinadas a acomodag¢do dos vidros nas portas de

veiculos automotores; com sistema curvatura de pecas acionado pods
estagio de aquecimento; dotadas de guias de entrada do cabecgote
usinados em polimero politetrafluoretileno (PTFE) ou nylon; acionadas por
cilindro pneumatico; altura maxima de até 950mm, largura maxima de até
870mm e peso maximo de até 150kg; dotadas de sistema troca-rapida
(plug and play) e fixacdo por blocagem.

8479.89.99

Ex 091 - Combinagdes de maquinas para montagem do conjunto coletor
para condensador automotivo, com capacidade de producdo de
aproximadamente 180conjuntos coletor/h, com utilizagdo de 13 bergos
por conjunto coletor, compostas de: estagdo para alimentagdo, no bergo,
dos componentes: coletor, cobertura, bloco de entrada e bloco de saida
(ou reservatdrio), com sistema de inspe¢do por cameras;

dispositivo para posicionamento e inser¢do de moedas separadoras,
dotado de classificador vibratério, trilho guia e manipulador para insergao
das moedas no canal de fixagcdo da cobertura; manipulador para a pega e
inser¢do do coletor sobre a cobertura e moedas; manipulador para pega
do conjunto, rotagdo (180graus) e colocagdo no segundo alojamento do
berco; dispositivo para cravagdo do coletor e

cobertura; maquina para montagem dos blocos de entrada e saida (ou
reservatério) na cobertura do conjunto coletor, dotada de manipulador;
dispositivo para cravagdo dos blocos de entrada e saida; manipulador para
giro do conjunto coletor montado e descarga do mesmo sobre a esteira
de saida; estagdo de limpeza dos bergos em camara de sopro e aspiragao;
esteira para movimentagdo dos bercos pelas diversas estagdes;

esteira de saida do conjunto coletor montado; jogo de bergos; painel de
controle com controlador légico programavel (CLP) e painel para insergdo
de parametros.

8479.89.99

Ex 092 - Combinagdes de maquinas para montagem, em gabarito de
brasagem, dos coletores, coberturas e bocais na colmeia do radiador de
aquecimento automotivo, automaticas, com capacidade para produzir até
200pecas/h, compostas de: maquina para o posicionamento e insergdo,
nos gabaritos de brasagem, dos coletores e das coberturas, calibragdo e
cravacdo do subconjunto, dotada de: esteiras transportadoras,

guias laterais e manipulador; panela vibratéria com guia e posicionador
dos bocais; robé com garra acoplada para montagem dos bocais e saida

do conjunto montado; protecdes para o operador.
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8479.89.99

Ex 093 - Combinagdes de mdquinas para montagem do radiador de
aquecimento automotivo, em gabarito de brasagem, automadticas, com
capacidade para produzir até 200pegas/h, compostas de: maquina para
aferir as dimensdes do radiador e a fixacdo de 2 arames de sustentagao
temporaria, dotada de: sistema desbobinador e dispositivo para rejeigdo
dos radiadores ndo conformes; robé com garra acoplada;

esteira de saida com fungdo ldgica para formar pulmdo de radiadores nos
respectivos gabaritos de brasagem; protegdo para o operador; com painel
de controle com controlador légico programavel (CLP) e painel de insergdo
de parametros.

8479.89.99

Ex 102 - Maquinas para montagem de arruelas em parafusos, com
capacidade de produgdo até 450pecas montadas/min, com controle logico
programavel (CLP), para parafusos de 4,8/5,5/6,3mm de didmetro e 16 a
125mm de comprimento, com sensores para processos de movimento,
dispositivo de classificagdo de parafusos ou arruelas, ndo montados,
mecanismo de prensagem por acionamento automatico,

parada automatica para ressuprimento de parafusos e arruelas.

8479.89.99

Ex 094 - Mdquinas automatizadas, para corte e/ou perfuro de tecidos,
couro, materiais sintéticos e papeldes, utilizados na produgdo de calgados,
artefatos, vestuario e estofamentos, dotadas de: 2 cabegotes suspensos
em bracgos telescopicos, faca oscilante, 4 ou mais perfuradores, projetor
laser e cdmera(s) de reconhecimento automatico de imagens para recorte;
area de corte maxima de 1.400 a 2.400mm de

largura e comprimento ilimitado, com modalidade de trabalho continua.

8479.89.99

Ex 104 - Maquinas automaticas para emplacamento e identificacdo de
dentes artificiais, pré-classificados em placas com cera, com rendimento
maximo de 300placas/h, dotadas de controlador légico programavel (CLP),
com sistema informatizado de reconhecimento de formas/modelos e
brago robodtico para montagem, dupla bomba de vacuo interno, sistema
de transporte e entrada de placas

automatica e posicionamento, identificagdo, rastreamento e impressdo
laser de marca-modelo-cor-lote-registro, com maximo de 14 modelos
simultaneos programaveis.

8479.89.99

Ex 095 - Combinagdes de maquinas para pré-montagem de méddulos de
controle de freio automotivo, do tipo ESC (Controle Eletrénico de
Estabilidade), interligadas em computador central e controladas por
sistema supervisério instalado em servidor denominado "cell computer",
com sistema central de controle de imagens de visdo artificial para
monitoramento das cameras existentes na linha, com capacidade de

produgdo de 95mddulos/h, compostas de: 1 célula de pré-montagem do
bloco "manifold", contendo 1 estagdo para carregamento do bloco
"manifold" na posicdo B no palete, cravamento de esfera com diametro
de 4,762mm e inser¢cao do amortecedor de pulsos, 1 estacdo de teste do
amortecedor de pulsos, 1 estagdo de prensagem do amortecedor de
pulsos, 2 estacOes de cravamento de esferas com

diametros de 3,5mm e 4,762mm, 1 estagdo de cravamento do
componente de orificio de pressdo, 1 estagdo de inser¢do da valvula de
retengdo, 1 estagdo de cravamento da valvula de retengdo, 1 estagdo de
limpeza a vacuo apds cravamento da valvula de retengdo, 1 estagdo de
montagem e inser¢do do pistdo do acumulador de baixa pressdo, 1
estacdo de assentamento e cravamento dos componentes do
acumulador

de baixa pressdo e da tampa do acumulador de baixa pressdo na posicao
1; 1 estagdo de assentamento e cravamento dos componentes do
acumulador de baixa pressdo e da tampa do acumulador de baixa pressao
na posicdo 2; 1 estagdo de limpeza a vacuo apds cravamento dos
componentes do acumulador de baixa pressdo, 1 estagdo de
descarregamento do bloco "manifold" e leitura do bloco para
carregamento no palete

da posicdo F, 1 estagdo de prensagem da tampa de alta pressdo e insergao
do rolamento, 1 estagdo de prensagem do dispositivo de guia, 1 estacdo
de pré-montagem e engraxamento do pistdo da bomba, 1 estagdo de
inser¢do da valvula de escape, 1 estagdo de cravamento da valvula de
escape, 1 estacdo de cravamento de esferas com didmetros de 3,5mm e
4,762mm, 1 estacdo de carregamento do bloco na

posicdo A no palete, insercdo das valvulas normal aberta e normal
fechada com fun¢do TCS/ESV e inspecdo visual automatica, 1 estacdo de
verificagdo dos componentes do filtro das valvulas normal fechada
ESV/TCS, 2 estagbes de cravamento das vélvulas, 1 estagdo de limpeza a
vacuo apds cravamento das valvulas, 1 estagdo de prensagem do sensor
de pressdo, 1 estacdo de gravagdo da configuragao

do sensor de pressdo e descarga do bloco "manifold" do palete, 1 estagao
para anadlise de falhas no processo, retrabalho e rejeito de pegas com
defeito.

8479.89.99

Ex 105 - Maquinas automaticas de aplicagdo de resina colorida de
terminais em caixas de baterias estacionarias e de motocicleta tipo VLRA,
com capacidade para processar Sbaterias/min, dotadas de 2 cabegotes,
sendo 1 para cada terminal, com sistema de sucgdo e mistura da resina
com controlador légico programavel (CLP).

8479.89.99

Ex 106 - Maquinas automaticas para perfuragdo "Puncher" de divisérias de
células de baterias estacionarias e de motocicleta tipo VRLA, com
capacidade produtiva de 5caixas/min, 2 cabecotes hidraulicos de
perfuracdo, mecanismo para retirada do recorte de plastico, soprador de
ar quente para retirada de rebarbas e interface homem-maquina (IHM)
frontal de 7polegadas sensivel ao toque e com programador

l6gico controldvel (CLP).

8479.89.99

Ex 107 - Maquinas automaticas para selagem de tampas de baterias
estaciondrias e de motocicleta tipo VRLA aos monoblocos por
termossolda, com capacidade de produgdo maxima de até Sbaterias/min,
dotadas de esteira, sistema de posicionamento X, Y e elevagdo do
conjunto caixa-tampa por meio de servomotores, sistema de controle de
temperatura independente da face superior e inferior do

espelho de selagem, dispositivo para troca rapida de espelho de selagem

com estagdo de pré-aquecimento, com controlador logico programavel
(CLP).

8479.89.99

Ex 108 - Maquinas automaticas para fabricagdo de buchas tipo "seta" em
chumbo, utilizadas em baterias automotivas, tipo "flooded", com
capacidade de produzir 5.000pegas/turno, dotadas de estagdo de fundigdo
por gravidade, com pote de aguecimento com temperatura maxima de
trabalho 480°C e 3 recipientes de vazamento do material fundido, cada
um com 4 cavidades, prensa para formagdo de

geometria, com capacidade maxima de 600kN e pressdo no cilindro de 0,4
a 0,6MPa, estagdo vibratéria para acomodagdo, preparagio e
transferéncias das buchas, com capacidade para acomodar 5.000 buchas,
estagdo de conformacdo a frio para adequagdo de perfil das buchas com
2 cavidade/molde com aspersdo automatica de agente para facilitagdo da
separacdo e estacdo automatica de laminacdo.

8479.89.99

Ex 096 - CombinagGes de mdaquinas para montagem final e teste do freio
ESC, compostas de, 1 estagdo de leitura da unidade de controle eletrénico
denominada "ECU", carregamento no palete, leitura do bloco "manifold"
pré-montado e montagem do bloco "manifold" na "ECU", 1 estagdo de
inser¢do do filtro de esponja, 1 estagdo de engraxamento da bomba e
ajuste do rolamento, 1 estagdo de leitura e

acoplamento do motor e insergdo dos parafusos de fixagdo da "ECU", 1
estagdo de parafusamento com controle de torque da "ECU", 1 estagdo de
cravamento do motor e sistema de limpeza a vacuo, 1 estagdo de teste de
estanqueidade entre a "ECU" e o bloco "manifold" e verificagdo do
"software" da "ECU", 1 estagdo de cravamento da esfera de vedagdo do
circuito teste, 1 estagdo de controle por sistema de visdao

artificial das conexdes hidraulicas do bloco "manifold" e conexdes
elétricas da "ECU", 1 estagdo de etiquetagem do produto final, 1 estacdo
para leitura e andlise de falhas no processo, retrabalho e descarga de
pecas com defeito, 1 estagao de aplicagdo das etiquetas de protecdo das
conexdes e descarga do produto final, 1 estagdo de leitura da peca e
abastecimento da embalagem final do cliente e 1 estagdo de limpeza

a vacuo dos paletes, sistema de esteira para interligagdo mecanica de
estacdes das células de montagem, paletes transportadores de
componentes, ferramentas e pecas intercambiaveis.

8479.89.99

Ex 109 - Mdquinas automaticas de teste pneumatico para avaliagdo de
vazamento entre caixa-tampa ou terminais, aplicadas para baterias
estaciondrias tipo VRLA, com capacidade para processar até
Sbaterias/min, dotadas de esteira e cabegote duplo com sistema de
injecdo de ar na bateria e teste de estanqueidade, com controlador légico
programavel (CLP).

8479.89.99

Ex 111 - Maquinas automaticas para posicionamento e soldagem de
terminais aos polos de baterias estaciondrias tipo VRLA através da
aplicagdo de fio estanho-chumbo fundido, com capacidade nominal para
processar até Sbaterias/min, insere terminais tipo faston T1 e T2 e com
programador |dgico controldvel (CLP).

8479.89.99

Ex 112 - Equipamento de elevagdo e montagem do eixo traseiro em
veiculo automotor, através de um mecanismo "Zip Chain" (duas correntes
engrenadas como ziper), com unidade motorizada de tracionamento por
friccdo, dispositivo de acoplamento com transportador da linha de
montagem de veiculos automotores, bandeja para instalagdo do eixo
traseiro com dispositivo mecanico de ajuste de

posicionamento, apertaderias para fixagdo da suspensdo traseira na

carroceria de veiculos automotores, painel de operagdo, painel
pneumatico, painel de potencia e sistema de seguranca de operagdo.

8480.71.00

Ex 150 - Moldes de 72 a 144 cavidades (cold half), confeccionados em ago
especial para injecdo de pré-formas de politereftalato de etileno (PET) de
5 a 94g com variagdo de peso de +0,60g, com capacidade de injegdo de
72 a 144 pegas/ciclo, dotados de placa de machos, placa extratora, placa
de cavidades e placa de resfriamento e extracdo das pré-formas.

8479.89.99

Ex 099 - Maquinas automaticas para preparacao de orelhas das placas e
producdo das bandas coletoras (straps) de baterias estacionarias e de
motocicleta tipo VRLA, capazes de produzir a interligagdo de conjuntos de
placas positivas e negativas, por fundicdo das orelhas e preenchimento
das cavidades por ligas de chumbo, com capacidade nominal de até
Sbaterias/min e/ou 30elementos soldados/min, dotadas de:

alimentador automatico, sistema de inser¢do das placas nas caixas da
bateria, estagdo de lixamento de orelhas, estagio de empenamento de
orelhas das extremidades, sistema de corte de orelhas, inser¢do em banho
de fluxo, secagem de excesso de fluxo e fundi¢do de conectores de liga de
chumbo, sistema de controle com controlador légico programavel (CLP) e
interface homem-maquina (IHM).

8479.89.99

Ex 100 - Equipamentos automatizados de formagdo de baterias VRLA,
dotados de: estrutura de prateleiras em ago inoxidavel, tanques de
recirculagdo de d4gua produzidos em ago inoxidavel com esteiras
motorizadas em toda sua superficie interna sendo que cada tanque possui
a capacidade média de armazenar 192 baterias dos tipos 4, 5 ou 7Ah em
cada ciclo de formagdo, equipamentos automaticos de

elevagdo e transporte de baterias, controle ajustavel de temperatura da
dgua utilizada durante o processo de formagdo com sistema préprio de
refrigeracdo e aquecimento, controle de nivel de dgua em cada tanque,
integragdo com sistema de ERP existente na empresa, controle de longa
distancia para solugdo rapida de problemas no sistema,
controle/contagem de producéo.

8480.71.00

Ex 151 - Moldes de injegdo de 72 cavidades (cold half) e suas respectivas
pecas de reposi¢do intercambiaveis, distancia entre centros de cavidade
50(V) x 98(H)mm, confeccionados em ago especial e anticorrosivo, com
tratamento de carbono nos cones das castanhas e flanges das cavidades
(tecnologia "long life") para aumento da resisténcia ao desgaste, para
fabricacdo de pré-formas de polietileno de tereftalato

(PET) de 27g com variagdo de peso de +/-0,3g, 118mm de altura, variagdo
de espessura maxima de 0,15mm, com capacidade de produc¢do de 25.920
pré-formas a um tempo de ciclo de 10 segundos e tolerancia de +/-0,5
segundos, dotados de sistema para extragdo de pré-formas contendo:
placa de retirada, placa de transferéncia giratéria e bloco de resfriamento
pdés-molde com 3 estdgios, projetados e

desenvolvidos especificamente para uso em maquinas injetoras de 2.400 a
4.000kN.

8480.71.00

Ex 152 - Moldes com colunas reforcadas e refrigeracdo duplicada, para
uso em injetoras de alta pressdo e ciclo rapido; feitos em liga de ago P20
e/ou H13; para fabricagdo de carros de brinquedo em polimero fundido
de ABS por compressdo a quente com temperaturas entre 150 e 200°C.

8480.71.00

Ex 153 - Moldes em niquel para produgcdo da pele do painel de
instrumentos de veiculos automotores, por meio de processo de
moldagem rotativa, com duas cavidades, com estrutura em aco.

8479.89.99

Ex 101 - Maquinas de enrolar e desenrolar cortinas, persianas ou toldos,
com acionamento remoto, dotadas por sistema de regulagem de fim de
curso por rosca sem fim, com receptor de radiofrequéncia de 433,92MHz,
com capacidade de até 500W de poténcia, conectado por plug macho e
fémea de 6 pinos, com capacitor de partida de até 40uf, motor assincrono
monofasico de formato tubular de 100 a 300W

de poténcia, com seu devido sistema de freio e caixa de engrenagem
redutora.
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8481.40.00

Ex 019 - Valvulas de alivio térmico de pressdo, vélvula de seguranga e tipo
quebra-vacuo, especificas para suportar radiagdo nuclear de 7,65Mrad e
instalagdo em tubulagGes de processo e vasos de pressdo conforme
codigo nuclear ASME Il Sec. V, para condicdo de processo com
contrapressao constante ou varidvel-balanceada com fole, com dimensdes
de entrada e saida em polegadas de /;polegadas x

lpolegadas, 3/spolegadas x 1polegadas, 1polegadas x 2polegadas,
11/,polegadas x 2polegadas, 2polegadas x 2polegadas, com conexdes do
tipo flangeada ou soldada com classe de pressdo entre 150 e 2.500psi,
material dos internos e corpo em ago inox 316 ou 316L, ou ago-carbono,
com gaxetas resilientes com materiais isentos de halogénios e resistentes
a alta dose de radiagdo nuclear de 7,65Mrad, qualificadas

w
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para resisténcia a operagao continua durante e apds abalos sismicos com
Classificagdo Sismica Nuclear SISM-1, e classificagdo Mecanica Nuclear CS-
1, CS-2 e CS-3, previamente testadas contra emissdes fugitivas de gases
para o ambiente por meio de testes de vazamento entre 10 e 6cm3/s e 10
e 7cm3/s com gas hélio nas CNTP, para aplicacdo em plantas nucleares.

8481.80.92

Ex 018 - Valvulas solenoides para aplicagdo em plantas nucleares, com
didmetro entre !/,polegadas e 3/ipolegadas, para suportar radiagdo até
7,90Mrad, pressdao até 175bar-g, temperaturas até 350°C, para operar em
submersdo de até 6m de profundidade (por 30 dias), Grau IP-68 e
resistente a operagdo continua durante e apds abalos sismicos:
Classificagdo Mecanica Nuclear, CS-1, CS-2, e CS-3, Classe

de seguranca Elétrica Nuclear 1E e Classificagdo Sismica Nuclear SISM-1;
classe de pressdo do corpo entre 150 e 2.500psi, corpo em ago inox
316/316L, tipo 2 e 3 vias para conexdo ao processo e Borneira em Dialil-
Ftalato, KAPTON (materiais resistentes a radiacdo).

8543.30.00

Ex 034 - Equipamentos de eletrélise PEM (Proton Exchange Membrane)
para producdo automatica de eletrélito a partir de ligagdo com dagua de
rede, utilizados para aplicagdo em queimadores industriais de combustdo
continua totalmente automatizada, com comando local via consola HMI
ou remoto por TCP/IP ModBus ou Internet, equipados com detecgdo
automatica de avarias por alarme e detecgdo de

fuga de H2, com parada de emergéncia, com caudal de fornecimento de
H, entre >0 e <10Nm3/h, caudal de fornecimento de O, entre >0 e
<5Nm?3/h pureza de 99,5%, pressdo até 10bar, consumo de dgua de rede
entre 1 e 20L/h, pressdo de dgua de rede de 2bar, com alimentacdo
elétrica de 380 até 480VAC, 3-fases, 50 ou 60Hz, alimentagdo elétrica
entre 250kW e <80kW, arrefecimento liquido refrigerado com

chiller, montados de forma containerizada.

8483.40.10

Ex 217 - Redutores planetarios com eixos de entrada e saida colineares ou
perpendiculares, com 1 ou mais estdgios, com ou sem pinhdo no eixo de
saida, torque nominal de saida de até 18.000Nm, rota¢do de entrada de
até 8.000rpm, reducdo de até 10.000, grau de protegdo até IP65 e nivel
de ruido de até 78dB(A), utilizados em centros de usinagem, maquinas
especiais e sistemas de automacdo.

8607.21.00

Ex 011 - Suportes de encanamentos e de valvulas de controle do sistema
de freio de vagdes de trens de cargas, feitos em aluminio fundido
pressurizado, contendo camaras internas e filtro de ar, pressdo de
trabalho igual a 90psi.

8502.39.00

Ex 004 - Grupos eletrogéneos com conversor rotativo elétrico acionado
por turbina a vapor de poténcia inferior a 220.000kVA, contendo parafuso
duplo volumétrico com rotagdo menor ou igual a 4.000rpm, apresentados
em modulos compactos de ciclo fechado, com cabine elétrica com
protecdo IP 54 ou mais, e baseados no conceito do Ciclo Organico de
Rankine (ORC) para geragdo de energia elétrica por meio de

utilizagdo de calor residual como fonte de energia de processos industriais
ou ndo, motores movidos por combustiveis fosseis estacionarios ou de
veiculos locomotores aquaticos, com poténcia térmica de entrada de 560
a 1.100kW (térmicos) e poténcia liquida maxima de saida de até 100kwW
(elétricos), com temperatura de entrada para gases entre 150 e 550°C e
temperatura de entrada de liquido entre 80 e 109°C,

contendo sistema fechado trabalhando com fluido refrigerante organico
HFC-245fa (1,1,1,3,3-Pentafluoropropano), lubrificados com éleo sintético
a base de poliolester.

8709.11.00

Ex 019 - Veiculos autopropulsados, sem dispositivos de elevagdo, para
transporte de mercadorias a curta distancia, acionados por motor elétrico
AC trifasico, movidos a bateria de fosfato de ferro-litio integrada ao
equipamento, com capacidade maxima de transporte de mercadorias de
até 30.000kg, velocidade de deslocamento com ou sem carga entre 1 e
30km/h.

9011.80.90

Ex 011 - Microscopios de fluorescéncia i-mLD com LED azul de alta
poténcia (470 - 480mn), binocular com ajuste de dioptria; trinocular
opcional; ajuste de distancia interpupilar (55 - 75mm); enfoque normal
(28mm) e enfoque fino (0,02mm); filtro de fluorescéncia adequado para
FITC.

9013.20.00

Ex 024 - Unidades de aplicagdo de laser, para fins médicos, com pulsos
ultracurtos e comprimento de onda de até 1.030Nm, poténcia de saida
média de 10W, taxa de repeticdo maxima de 1.000, 2.000 ou 200kHz, com
energia de pulso de 50mJ (10W), dotadas de colimador éptico e cabo de
alimentagdo elétrica e de comunicagao.

8502.39.00

Ex 005 - Grupos eletrogéneos com conversor rotativo elétrico acionado
por turbina a vapor de poténcia inferior a 220.000kVA, contendo parafuso
duplo volumétrico com rotagdo menor ou igual a 4.000rpm, apresentados
em modulos compactos de ciclo fechado com cabine elétrica com
protecdo IP 54 ou mais, baseado no conceito do Ciclo Organico de
Rankine (ORC) para geragdo de energia elétrica por meio de

utilizagdo de calor residual como fonte de energia de processos industriais
ou ndo, motores estacionarios movidos por combustiveis fdsseis, com
poténcia térmica de entrada de 220 a 500kW (térmicos) e poténcia liquida
de saida entre 5,5 e 30kW (elétricos), com temperatura de entrada para
gases entre 150 e 550°C, temperatura de entrada de liquido entre 80 e
110°C, contendo sistema fechado trabalhando com

fluidos refrigerantes organicos compostos por mistura de refrigerantes
padrdo HFC-134a (1,1,1,2 - Tetrafluoroetano) e HFC-245fa (1,1,1,3,3 -
Pentafluoropropano), lubrificados com déleo sintético a base de
poliolester.

9015.80.90

Ex 039 - Equipamentos para monitoramento microssismico em barragens
e estruturas de mineragdo, projetados para detecgdo e registro de
velocidades de ondas sismicas, dotados de Geofones uniaxial 4,5 ou
14,5Hz, Geofone triaxial 4,5 ou 14,5Hz, conversor analdgico a digital de
32bits, 4 ou 8 canais, com baixo ruido e com interface ethernet,
processador sismico que consiste em 1 computador embutido com 1
"swich"

ethernet de 4 portas integrado, Leds de indicacdo de status e botdes de
entrada de usuario, estagdo sismica completa com o netADC, o iUPS e o
netSP e servidor sismico de 64bits, processador 32GB, ethernet ports 2 x
1GB, com armazenamento em "harddrives" de até 2TB ou 2 x 2TB, 1 leitor
de DVD, monitor com sistema integrado.

8514.40.00

Ex 005 - Equipamentos de aquecimento por indugdo para rolo de calandra
e controle de grandeza fisica, no sentido transversal, na fabricagdo de
papel ou laminas metdlicas, tais como espessura e brilho, com zonas a
partir de 75mm, dotados de bobinas de indugdo eletromagnéticas,
instaladas em viga de ago inoxidavel, mddulos de poténcia com saidas de
4.500 a 6.000W, tensdo de entrada 380 a 456VAC, 50 ou 60Hz, conjunto
mecanico para movimentagdo de viga, painéis de interface para
intertravamento e comunicacdo em rede.

9018.11.00

Ex 004 - Monitores cardiacos de 4 terminais, utilizados em exames de
tomografia computadorizada, com tempo de gatilho menor que 2ms,
largura de pouso entre 1 e 50ms, amplitude de pulso de 0 a +5V ou -10
a +10V, impedancia de saida menor que 100mOhms, capacidade de
detecgdo 10 a 350 batimentos cardiacos/min, armazenando USB 2.0 com
capacidade de até 300 registros e interfaces de

comunicagdo RS232 e Ethernet.

8515.21.00

Ex 170 - Rob0s para soldar por resisténcia, com capacidade de carga igual
ou superior a 50kg, com 5 ou mais graus de liberdade, com ou sem painel
de controle, com unidade de programacgdo portatil, com pinga de solda,
com controlador de parametros de solda com transformador, com ou sem
base de fixacdo.

8515.21.00

Ex 171 - CombinacGes de maquinas para soldagem, por resisténcia, de
pecas de veiculos automotores, compostas de: 1 ou mais robds, sendo
cada robd com capacidade de carga igual ou superior a 50kg, cada robdo
com 6 ou mais graus de liberdade, cada robd com ou sem base de
fixagdo; com 1 ou mais unidades de programacgdo portateis; com 1 ou
mais pingas de solda a ponto; com 1 ou mais

controladores de parametros de solda com transformador; com 1 ou mais
painéis de controle; com dispositivo de fixacdo de pecgas de solda com
eixo de rotagdo; com painel de controle por controlador légico
programavel (CLP); e sistema de seguranca de operac3o.

8515.31.90

Ex 158 - Equipamentos de brasagem a plasma, inteiramente automaticos,
350A, DC, 460V, trifasico, 50/60Hz, proprios para soldagem de pegas, com
fonte de alimentagdo multifuncional plasma e TIG 24VDC, sistema integral
de refrigeragdo, controle eletrénico de gas, interface com robd, suportes,
cabos e mangueiras.

8515.31.90

Ex 159 - Combinagdes de maquinas para soldagem por arco elétrico por
processo MIG/MAG de pecas de veiculos automotores, compostas de: 1
ou mais robds, sendo cada rob6 com capacidade de carga igual ou
superior a 3kg, cada rob6 com 6 ou mais graus de liberdade, cada robd
com ou sem base de fixagdo; com 1 ou mais unidades de programacgao
portateis; com 1 ou mais tochas de solda de arco elétrico; com 1 ou
mais fontes de solda; com 1 ou mais painéis de controle; com dispositivo
de fixagdo de pecas a serem soldadas com eixo de rotagdo; com painel de
controle por controlador légico programavel (CLP); e sistema de seguranca
de operacdo.

8515.31.90

Ex 160 - Combinagdes de mdquinas para soldagem por processo
MIG/MAG e por processo de resisténcia a ponto, ndo simultaneamente,
de pecgas de veiculos automotores, compostas de: 1 ou mais rob6s para
soldar por processo MIG/MAG, sendo cada robd com capacidade de carga
igual ou superior a 3kg, cada robd com 5 ou mais graus de liberdade, cada
robd com ou sem base de fixagdo, cada robé com

tocha de solda, com 1 ou mais fontes de solda; 1 ou mais robds para
soldar por resisténcia a ponto, sendo cada robd com capacidade de carga
igual ou superior a 50kg, cada rob6 com 5 ou mais graus de liberdade,
cada rob6 com base de fixagdo, cada robd com pinga de solda, com 1 ou
mais controladores de parametros de solda com transformador; com 1 ou
mais painéis de controle; com 1 ou mais unidade de

programacgdo portatil; com dispositivo de fixagdo com eixo de rotagdo;
com painel de controle por controlador légico programdavel (CLP); e
sistema de seguranca de operacdo.

9018.19.80

Ex 064 - Sistemas de andlise funcional da marcha e do movimento para
andlise cinética, cinematica e eletromiografica, nativamente integrado e
funcionamento sincronizado, com geragdo automatica de relatérios
completos com faixa de normalidade comparativa, dotados de: de 3 a 16
camaras de video digitais infravermelho HD, com frequéncia de
amostragem selecionavel de 100 a 2.000Hz,

resolucdo de 640 x 480 a 2.048 x 2.048pixels, precisdo de menos de
0,2dmm em volumes de 4 x 3 x 3m a 6 x 6 x 3m, utilizado cabo Unico de
alimentagdo e transmissdo de dados com conectores; piso (plataforma)
sensorial triaxial com sinal de saida digital, interface de comunicagdao LAN
(10/100 Ethernet), alimentagdo de forca através de PoE (Power over
Ethernet), capacidade de carga (X e Y) para cada sensor

de até +-2.000N e capacidade (Z) para cada sensor de até 2.000N,
sensibilidade de 16 bits, linearidade menor do que 0,2%, elementos
sensores com arquitetura "strain gage" de 4 a 20 canais de EMG sem fio,
com sondas de dimensdes: eletrodo mdae com 1,5 x 24,8 x 14mm,
eletrodo satélite com 16mm didmetro x 13mm de altura, geometria
variavel com afastamento dos eletrodos de 16 a 66mm, conectores de
encaixe para eletrodos descartdveis pré-gelificados, resolugdo de 16bits,
taxa de amostragem de 1kHz, sensibilidade de 1uV, precisdo de *2%,
bateria recarregdvel de polimeros de ions de litio para mais de 6 horas
autonomia, unidade receptora, conexao USB 2.0, memoria interna para
cada sonda para um minimo de 80min; até 4 cameras de video, memoria
-3, 128MB RAM, 128MB Flash, alimentagdo de forga

através de PoE (Power over Ethernet), suporte para gravagdo de
compartilhamento de rede (servidor de arquivos); estagdo de trabalho
com processador de 6 nucleos, placa de video com 6GB de memdria RAM,
disco rigido 1TB, monitor de 24polegadas, teclado e "mouse", "softwares"
dedicados para coleta de dados dos elementos; sensor inercial com 4
acelerémetros de 3 eixos de sensibilidade multipla

com faixa dinamica selecionavel entre £2, +4, +8, +16g e largura de banda
de 4 a 1.000Hz, 4 giroscopios de 3 eixos de sensibilidade multipla com
faixa dinamica seleciondvel entre +250, +500, +1.000, +2.000graus/s e
frequéncia de 4 a 8.000Hz, magnetometro de 3 eixos de sensibilidade
multipla com faixa dindmica de +1.200uT e frequéncia de até 100Hz,
receptor GPS com precisdo de posi¢do de 2,5m até 5Hz

ou de 3m até 10Hz frequéncia de até 10Hz, bateria recarregdvel por USB
com 8h de autonomia, frequéncia de aquisicdio de 1.000Hz, mddulo
"bluetooth 3.0" classe 1 de alcance de até 60m LOS, funcionamento em
tempo real ou armazenamento interno em memdria "flash".

8515.80.90

Ex 105 - Maquinas automaticas para solda intercelular a ponto de
elementos (blocos) de baterias estacionarias e de motocicleta tipo VRLA,
com capacidade de produgdo maxima de 5baterias/min, dotadas de
esteira de abastecimento, mesa de transferéncia e posicionamento lateral
para 5 baterias, alinhamento e pingagem das orelhas dos barramentos de
solda e estagdo de soldagem com posicionamento automatico das

porta-eletrodos, sistema de controle de soldagem que monitora a
corrente elétrica de solda, com controlador légico programavel (CLP).

9018.19.90

Ex 019 - Pedestais de uso exclusivo para equipamento de ressonancia
magnética, de uso médico-hospitalar, dotados de unidade de
processamento dos dados adquiridos por bobinas auxiliares de 16 canais
durante escaneamento do paciente, conectores com resisténcia de
500hms, mddulos de processamento de sinais digitais, interface de
comunicag¢do de sinal (RX/TX) com frequéncia de 63,86MHz, mddulo de
controle

da mesa com tensdo de trabalho de 5Vdc e resisténcia de 100ohms, cabos
de comunicagdo e coberturas de acabamento de plastico PVC e fibra de
vidro.

9018.90.40

Ex 002 - Maquinas cicladoras para dialise peritoneal.

9019.20.10

Ex 018 - Mascaras oronasais ou nasais para cuidados respiratérios
domiciliares, utilizadas em aparelhos de terapia do sono, com aplicagdo de
pressdo positiva nas vias respiratorias aéreas superiores, dotadas de arnés
ajustaveis, almofadas substituiveis e cotovelo giratério de 360graus para
conexdao do tubo que liga a mascara ao aparelho para terapia dos

disturbios do sono (CPAP ou BiPAP).
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9024.80.90

Ex 043 - Equipamentos para teste simultaneo de componentes hidrdulicos,
teste em alta pressdo até 500bar ou baixa pressdo até 20bar, com
capacidade de teste para 10 pecas simultdneas.

9027.10.00

Ex 134 - Detectores de gas para monitoramento de concentragdo de gases
no ambiente na faixa de 0 a 5LEL.m, capazes de detectar gases como
metano, etano, propano, butano, pentano, etileno, propileno, butadieno,
com 3 "ranges" de medigdo distintos, Curto: 5 a 40m, Médio: 40 a 120m
e Longo: 120 a 200m, tempo de resposta menor ou igual a 3 segundos,
precisdo na medi¢cdo de +3% LEL ou £10% da leitura,

sendo valido o que for maior, podendo operar em temperaturas de -40 a
+652C e umidade relativa de 0 a 99% RH, protegdo de ingresso contra
agua e pd IP 66/67, dotados de uma unidade transmissora (TX) e uma
unidade receptora (RX), todas em acgo inoxidavel 316L e um kit de
montagem em aluminio, alimentagdo elétrica 24Vcc, comunicagdo
analogica e digital via 4-20mA.

9031.80.12

Ex 029 - Unidades de avaliagdo de rugosidade compacta da classe de
maior desempenho para controle de todos os componentes do sistema de
ondas dotados de: "software" de avaliagdo, suporte de fixagdo para eixos
de comando, suporte de fixagdo para unidade de avango linear, 2
conjuntos sondas TKU para medicdo de perfil e rugosidade, braco de
sonda para superficies de medigdo de baixa inclinagdo,

brago de sonda para superficies de medigdo de alta inclinagdo, padrdo de
rugosidade e 2 aparelhos de medigdo portatil com trajeto de apalpagdo de
20mm, alta precisdo de diregdo 0,2um/20mm, velocidade de apalpagdo
variavel de 0,05 a 3mm/s, posicdo de medi¢do toda posicdo (também de
cabega para baixo), darea interna de alinhamento Zf2graus e
posicionamento motor do apalpador de £2mm.

9027.50.20

Ex 107 - Analisadores de ELISA em tiras, totalmente automatizados, com
tecnologia SMC - Sensotronic Memorized Calibration - com 3 carrosséis
com capacidade total de 30 testes, realizando até 30 resultados em
menos de 90 minutos por meio da metodologia enzimaimunoensaio.

9031.80.99

Ex 793 - Maquinas para teste de fadiga de material através da andlise de
padrées de vibragdo, com capacidade de gerar vibragdes com frequéncia
compreendida entre 5 e 2.200Hz, deslocamento de até 50,8mm, dotadas
de vibrador eletromagnético (Shaker), amplificador, acelerémetros,
sistema de controle e ventilador.

9027.80.20

Ex 054 - Espectrometros de massa para monitoramento ambiental
continuo, com membrana de permeacgdo na entrada (MIMS), fonte i6nica
de 1kV, filtro de massa por varredura de setor magnético, detectores
"Faraday" e emissdo de elétrons secunddrios, controle eletrénico
microprocessado, sistema de bombeamento para alto vacuo, painéis de
calibragdo, amostrador/seletor continuo RMS (Rapid Multistream
Sample), temperatura ambiente compreendida de 12 a 25°C e tempo de
analise compreendido de 0,3 a 1 segundo por componente de gas.

9031.80.99

Ex 929 - Equipamentos de calibragdo do sistema anticolisdo de veiculos
automotores, dotados de painel mecanizado com referenciais
bidimensionais para calibragdo de camera e radar de veiculos
automotores, estrutura de absor¢do de miliondas, sistema de
posicionamento com tracionamento motorizado, guias lineares e fuso
mecanico, painel de controle e sistema de comunicagdo direto com
veiculo automotor.

9027.80.99

Ex 381 - Analisadores de eletrdlitos para medigdo de ions por meio do
sistema ISE em amostras de sangue, plasma, soro e urina com volume de
60ul e tempo de resposta de 35 segundos.

9031.80.99

9031.20.90

Ex 173 - Bancos de ensaios e testes funcionais em bombas injetoras de
motores diesel, com sistema de medigdo de fluxo hidraulico, motor
elétrico com capacidade de até 30kW, sistema de valvula estranguladora
(bloco de pressdo), transdutores de temperatura, pressdo e manémetros,
sensor eletronico para medigdo de curso de cremalheira, painel elétrico e
sistema de comunicacdo RS232/485.

Ex 930 - Bonecos antropomorfos "dummies" articuldveis, contendo 6rgdos
e 0ssos sintéticos, com tamanho de 165cm, largura de térax 24cm e
largura térax mais bragos 49cm, fabricados em resina a base de uretano
e resina a base de epdxi, com absor¢do radiolégica aproximada ao corpo
humano, usado em testes de calibragdo de equipamentos de raio-x.

Art.

2° Fica alterado o Ex-Tarifario n° 007 do codigo 8434.10.00 da

Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n°® 134, de 22 de dezembro de
2016, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

9031.20.90

Ex 174 - Bancadas de teste de verificagdo de dados de comunicagdo
interna e atualizagdo do "software" da ECU mBSP com impressora, até 4
canais de configuracdo (4S/4M), placa de circuito impresso, "software"
com fungdes de autodiagndstico com interface de comunicagdo CAN,
conexdo elétrica de até 61 pinos e capacidade produtiva de 48pegas/h.

9031.20.90

Ex 175 - Bancos de ensaio para simulagdo de vibragdes e andlise de
resisténcia mecanica a fadiga em componentes, estruturas e
equipamentos, dotados de um vibrador eletromagnético, uma unidade
amplificadora de poténcia digital, um sistema de refrigeragdo a agua, um
controlador digital e com as seguintes especificagGes: aceleragdo maxima
de 1.200m/s?, forca de excitagdo senoidal de 28kN, velocidade

maéxima de 3m/s, deslocamento maximo de 52mm, faixa de frequéncia
entre 5 e 2.500Hz, forga de ensaio de choque de 45kN, carga maxima de
300kg, relagdo de forga disponivel entre ensaio senoidal e randémico de
1:1

9031.49.90

Ex 305 - Equipamentos para inspe¢do eletronica e automatica de
cartuchos para embalagem (cartons), dotados de sistema de verificagdo
de posicdo de roétulos, serializagdo e indexagdo, sistema de impressao
térmica por meio de jato de tinta continuo, sistema de rejeigdo integrado,
com capacidade de operagdo com "cartons" de massa minima de 25g e
maxima de 1kg e dimensdes minimas de 40 x 20 x 5mm

e maximas de 210 x 190 x 150mm, velocidade linear de operagdo de até
54m/min e capacidade de inspegdo e tratamento de até 400
"cartons"/min, podendo ou ndo conter acessoérios.

8434.10.00

Ex 007 - CombinagGes de maquinas automaticas para ordenha de vacas,
aptas para operagdo continua por 24h diarias, compostas de: 1 plataforma
rotativa com capacidade de ordenha de 28 a 106 animais,
simultaneamente em baias com baixo perfil de altura, acionadas por
unidades motoras elétricas blindadas e refrigeradas, acompanhadas de
seus respectivos inversores de frequéncia, podendo variar em

quantidades de acordo com o numero de baias (animais); controladores
eletrénicos com "display" das fungdes de controle de velocidade; sistema
de identificagdo eletronica e separagdo automdtica de animais; controle
automatizado de medi¢do do peso individual do leite por tecnologia
infravermelha; sendo os dois ultimos com interface para o software com
fungdes integradas de gerenciamento de rebanhos, 1

coletor de leite por baia, com capacidade entre 250 a 350ml e equipados
com valvulas de fechamento automatico e ativagdo automatica via ar;
sistema canalizado de direcionamento do leite para o sistema de
resfriamento; unidades de filtragem através de filtros especificos para
alimentos homologados pelo FDA e USDA; 1 unidade de limpeza em
sistema fechado, com dosagem automatica de quimicos e interruptores

de seguranca da plataforma.

Art.

3° Fica alterado o Ex-Tarifario n° 042 do codigo 9032.89.29 da

Nomenclattura Comum Mercosul, constante da Resolugdo n° 27, de 29 de margo de 2017,
da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagao:

9031.49.90

Ex 306 - Equipamentos automatizados de identificagdo e verificacdo de
produtos em nivel unitario, utilizados no processo de serializagdo, com
velocidade maxima de 800etiquetas/min e 60 ferramentas de visdo.

9031.49.90

Ex 309 - Equipamentos para detectar comprimidos e capsulas de gel, com
dimensdes desiguais, quebrados, lascados, desbotados ou com substancias
estranhas, dotados de dispositivo de identificacdo e ejecdo de produtos, 2
eixos robdticos com velocidade maxima de 1.200mm/s, capacidade
maxima de inspecdo de 600unid/min.

9031.49.90

Ex 311 - Equipamentos para identificagdo de agregagdo, contagem e
serializagdo de lotes farmacéuticos em "bundle", dotados de dispositivos
de rejeito, com capacidade de verificagdo de 400frascos/min, velocidade
linear de 54m/min, resolugdo de impressdo de 600DPI e campo de visdo
de 55 x 41mm.

9032.89.29

Ex 042 - Aparelhos computadorizados, com fonte AC e/ou DC, para
mapeamento, diagnoéstico, medicdo de até 5.000 canais com taxa de
aquisicdo de 10is a 1s, com valores intermediarios de 0,02ms; 0,05ms;
0,1ms; 0,2ms; 0,5ms; 1ms; 2ms; 5ms; 10ms; 20ms; 50ms; 100ms; 200ms;
500ms, calibragdo, captagdo de temperatura e/ou captagdo de dados
analdgicos para testes em veiculos automotores, com médulo de

mapeamento e calibragdo da ECU, com mddulo de diagndstico e captagdo
da rede CAN, com mddulo de captagdo de dados analdgicos, com ou sem
modulo de captagdo de temperatura e com unidades de interface e
cabos.

9031.49.90

Ex 312 - Maquinas para inspecionar em 360graus e imprimir identificador
Unico tempordrio em garrafas, com capacidade de 300frascos/min,
dotadas de dispositivo para rejeicdo ou reinsergao de frascos.

9031.49.90

Ex 316 - Maquinas para verificagdo de lotes e datas de expiragdo em
tampas e lacres de seguranca, com capacidade de verificagdo de
2.000produtos/min.

Art.

4° Ficam alterados os Ex-Tarifarios n°® 035 do cddigo 8477.10.19 da

Nomenclatura Comum do Mercosul, n° 039 do cédigo 8430.10.00 da Nomenclatura
Comum do Mercosul e n° 015 do cddigo 8477.10.91 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, constantes da Resolugdo n° 51, de 5 de julho de 2017, da Camara de Comércio
Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

9031.49.90

Ex 322 - Equipamentos para inspecionar o nivel do liquido e detectar
defeitos na fixagdo das tampas crimp, utilizadas em frascos farmacéuticos,
com capacidade maxima de inspecdo de 2.000unid/min.

9031.49.90

Ex 323 - Equipamentos para inspecionar a quantidade, forma e
integridade de comprimidos e capsulas embalados em "sachets" e
"pouches", utilizados na industria farmacéutica, dotados de camera para
verificagdo de numeros de lotes, data de expiragdo e cddigos de barra,
capacidade maxima de inspecdo de 60unid/min.

8477.10.19

Ex 035 - Maquinas para moldar pegas plasticas por injegdo, sendo injetora
horizontal dotadas de: bombas hidraulicas com servomotores, unidade de
fechamento do tipo hidromecadnico e com forga de travamento
compreendida entre 20.000 e 40.000kN; unidade de injecdo de material
termopladstico com de motor elétrico para plastificacdo, com capacidade
de injecdo entre 2.642 e 32.468g (em PEAD), com painel de

operagdo do tipo "touch screen" e tela plana entre 21 e 24 polegadas;
podendo conter ou ndo sistema de troca automatica de moldes, para até
2 moldes com 50.000kg cada e unidade de préaquecimento para molde na
posicdo de espera.

9031.49.90

Ex 393 - Sistemas Opticos para inspecionar a qualidade da impressao para
processos continuos, em maquinas alimentadas por bobinas, para
inspe¢do de 100% do material impresso com detecgdo automdtica de
defeitos de impressdo, com 1 ou 2 cameras de varredura em linha,
podendo operar em conjunto com 1 ou 2 cameras coloridas de
escaneamento matricial, cada camera podendo ter de 1 a 3 chips, com
objetiva de 10x

ou 16x, obtendo uma resolugdo méxima de 0,1mm/pixel, atendendo a
uma largura de banda maxima igual ou superior a 2.800mm e velocidade
maxima de 1.000m/min.

9031.49.90

Ex 394 - Sistemas modulares para video inspegdo optica digital, com
rotacdo da imagem eletronica de 90 e 180graus, para monitoramento de
impressdes em aplicacGes de bandas larga ou estreita, apresentados
desmontados e compostos de controlador, camera compacta com sensor
CMOS e campo de visdo de 13 x 9,7mm a 100 x 75mm, velocidade
méxima da banda de 1.000m/min, painel externo de

operagao.

8430.10.00

Ex 039 - Martelos hidraulicos de impacto para cravacao de estacas, altura
maxima de queda de 1.200mm, frequéncia de impacto maximo de
40golpes/min, energia de impacto entre 101 e 127kNm, pildo com peso
entre 7 e 9 toneladas, dotados de unidade hidraulica ("power pack") para
fornecimento de energia hidraulica aos martelos, com poténcia maxima
entre 212 e 242kW (288 e 329HP), frequéncia maxima entre 1.800 e
2.200rpm,

vazdo hidraulica maxima entre 290 e 396L/min e pressdo de operagdo
maxima de 350bar.

9031.49.90

Ex 395 - Aparelhos portateis utilizados para medir o nivel do brilho de
revestimentos e tintas em plasticos, ceramicas e superficies metalicas,
podendo conter ou ndo fun¢do de medidor de espessura da pelicula de
tinta e revestimentos em metais magnéticos (ferrosos) e ndo-magnéticos,
utilizados no controle de qualidade de produtos, através de angulo de
medicdo de até 85graus e area de medicdo de até 190mm?,
alimentados

por bateria, com capacidade de armazenamento interno das leituras e
base de prote¢do integrado a um padrdo de calibragdo, com porta USB
para transferéncia de dados para o computador ou por tecnologia do tipo
sem fio.

8477.10.91

Ex 015 - Madaquinas verticais de vulcanizagdo por injecdo de pegas de
elastdbmeros, com ou sem sistema de extragdo automatico; com unidade
de injecdo e plastificagdo tipo "FIFO-A", com bico retratil, com volume
igual ou superior a 1.600cm3; com placas de aquecimento igual ou
superior a 560 x 630mm, com temperatura maxima de até 230°C; injecdo
por meio de bico Unico ou de "cold runner block" com 2 ou mais bicos
instalados;

pressdo de injegdo igual ou superior a 1.730bar; unidade de fechamento
hidrdulico com forca de fechamento igual ou superior a 2.500kN; curso de
abertura igual ou superior a 500mm; didmetro rosca igual ou superior a
45mm; com controlador légico programavel (CLP); com painel operacional
IHM, com tela colorida igual ou superior a 10 polegadas, com ou sem
teclado alfa numérico, com sequéncia de ciclos programaveis, com
controle

de temperatura das placas de aguecimento em 3 zonas.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018111200017
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Art. 5° Fica alterado o Ex-Tarifarios n° 427 do cddigo 8479.50.00 da
Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 78, de 21 de setembro de
2017, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8479.50.00 |Ex 427 - Combinagdes de maquinas para o processo de unido do painel
interno e painel externo da porta traseira e/ou da tampa do porta-malas,
ndo simultaneamente, de veiculos automotores, com processo de
aplicagdo de massa de calafetagdo; processo de grafagem por roletes
(roller hemming) e sistema de acabamento de pegas, compostas de: 1
robd de aplicagdo de massa de calafetagdo com 5 ou mais graus de
liberdade e capacidade de carga entre 100 e 133kg, com painel de
controle, com unidade de programacdo portatil (teaching pendant), com 1
ou 2 ou 3 bicos de aplicagdo de matéria-prima, com base de fixa¢cdo do
robd; com dispositivo de checagem do bico de aplicagdo; com painel de
controle de temperatura; com dispositivo de fixacdo de pega; com bomba
pneumatica para alimentacdo de matéria-

prima no sistema; com painel elétrico de comando; 1 robd de
transferéncia com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga
entre 130kg e 210kg dotado de manipulador de pegas, com painel de
controle, com unidade de programacgdo portatil (teaching pendant) com
ou sem sistema de trilhos e com base de fixagdo para o rob6; com ou sem
4 rob6s com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga entre
50kg e 165kg dotados de roletes de grafagem, cada rob6 possui painel de
controle e unidade de programagdo portdtil (teaching pendant), com
bases de fixagdo para os robds; com ou sem estacdio de grafagem
composta de ferramental de grafagem para a porta traseira, com base
giratéria possibilitando a produgdo de 1 ou mais modelos de pecgas, ndo
simultaneamente, com painel de controle e unidade de programagao
portatil (teaching pendant), com ou sem sistema de fixacdo de pega (porta
traseira); com ou sem painel elétrico de comando; com ou sem 4 robé6s
com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga entre 50kg e
165kg dotados de roletes de grafagem, cada robd possui painel de
controle e unidade de programagdo portdtil (teaching pendant), com
bases de fixagdo para os robds; com ou sem estacdo de grafagem
composta de ferramental de grafagem para a tampa do porta-malas, com
base giratdria possibilitando a produgdo de um ou mais modelos de pegas,
nao simultaneamente, com painel de controle e unidade de programagao
portdtil (teaching pendant), com ou sem sistema de fixacdo de pega
(tampa do porta-malas); com ou sem painel elétrico de comando; com ou
sem 1 rob6 com 5 ou mais graus de liberdade

e capacidade maxima de carga de 210kg dotado de garra de solda e
manipulador de pegas, com painel de controle e unidade de programagao
portatil (teaching pendant), com ou sem equipamento de soldagem, com
ou sem sistema de trilhos; com ou sem ponteadeira estaciondria, com
equipamento de solda; com dispositivo de descarregamento de pega; com
painéis elétricos de comando e sistema de seguranga;

com ou sem 2 dispositivos de fixacdo para a soldagem das pecas sendo 1
para a porta traseira e 1 para a tampa do porta-malas; com ou sem
painéis indicadores de producdo

Art. 6° Fica alterado o Ex-Tarifario n°® 055 do codigo 8479.10.90 da
Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 15, de 28 de fevereiro de
2018, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redacdo:

8479.10.90 | Ex 055 - Maquinas para limpeza de ruas com varrigdo mecanica aspirantes
com transportador vertical por palhetas, autopropelidas e hidrostaticas,
combinadas ou ndo com sistema de lavagem por dgua via barra de
pulverizagdo dianteira ou traseira, com largura de 2.000mm e brago porta-
lanca rotacional a 270graus e extensivel até 3.600mm, para lavagem
manual opcional para otimizagdo de limpeza, acionadas por motor diesel
com poténcia entre 100 e 160kW, com operador a bordo, largura de
varrigdo por meio de escova central de até 1.300mm, com escovas laterais
até 2.600mm e com terceira escova até 3.500mm, projetadas para alto
rendimento, com desempenho de limpeza até 105.000m?/h, capacidade
do reservatério de detritos entre 4.100 e 6.500 litros, fabricado em ago
inoxidavel, altura de descarga de 1.100 a

2.200mm com opcional extensivel, capacidade do tanque de agua variavel
entre 425 e 1.075 litros, com sistema de filtragem por filtro de mangas
com grau de filtragem de 1 a 3 micron (gore) e esvaziamento hidraulico
do reservatério de detritos.

Art. 7° Ficam alterados os Ex-Tarifarios n° 041 do cdédigo 8207.30.00 da
Nomenclatura Comum Mercosul, n°® 371 do cédigo 9031.49.90 da Nomenclatura Comum
do Mercosul, constantes da Resolugdo n° 23, de 27 de marco de 2018, da Camara de
Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8207.30.00 |Ex 041 - Conjuntos de ferramentais produzidos em ferro fundido e aco,
para fabricagdo de painel do teto de veiculos automotivos, com e sem
abertura para teto solar, ndo simultaneamente, dotados de 3 ferramentas,
com troca automatica do modelo de teto, para realizagdo das operagGes
sequenciais de repuxo, corte e flange e de flange com came, com
ranhuras nos pungdes de repuxo para reduzir carogos na

peca estampada.

9031.49.90 | Ex 371 - Equipamentos de medi¢do dptico multifuncional para pegas de
rotagdo simétrica de tamanho pequeno e médio, caracteristicas
mensuraveis: comprimentos, distancias, medidas médias, ranhuras,
batimento axial, didmetro, batimento radial, ovalizacdo, simetria,
paralelismo, retilinidade, com capacidade de medi¢do de distancia com
precisdo de 3.5 + L/100[im] e repetitividade <=2im (4s), com
capacidade de medigdo de didmetro com precisdo de 1.5 + L/100[um] e
repetitividade de <=1.3um (4s).

Art. 8° Fica alterado o Ex-Tarifario n° 078 do cddigo 8451.80.00 da
Nomenclatura Comum do MERCOSUL, constante da Resolugdo n° 31, de 2 de maio de
2018, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagao:

8451.80.00 |Ex 078 - Maquinas téxteis para vaporizagdo e/ou polimerizagdo de tecidos
planos ou de malha estampados dotadas de camara de vapor com injegdo
automdtica de dgua/vapor para controle umidade e temperatura;
controladas eletronicamente (PLC); com passo das barras transportadoras
varidveis automaticamente de 152 a 304mm e vice-versa; com largura
total maxima até 3.600mm; capacidade maxima até 500m de

tecido dentro da cadmara de vaporizagdo e velocidade de transporte do
tecido varidvel de 0 a 80m/min.

Art. 9° Ficam alterados os Ex-Tarifarios n° 898 do codigo 9031.80.99 da
Nomenclatura Comum do Mercosul e n° 056 do cédigo 8438.20.90 da Nomenclatura
Comum do Mercosul, constantes da Resolugdo n° 38, de 5 de junho de 2018, da Camara
de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

9031.80.99 |Ex 898 - Bancadas para medicdo de diametros, ovalizacdo e
concentricidade de tubos retificados para montagem de eixo comando de
vdlvulas para motores automotivos dotadas de 2 contra-pontos
pneumaticos com 2 centros para o aperto da peca de trabalho;
deslizamento operado de forma pneumatica com retrocesso, disposto
horizontalmente, realizado com suporte para os cabecotes de medigdo;
corredica

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018111200018

deslizante pneumadtica, realizado com pré-carregamento de formas em V,
suporte para 1 unidade de calibragdo mestre, unidade de leitura RFID para
a identificagdo de mestre, distancia das 2 pegas de 130mm, posigdo
angular aproximadamente 45graus, execu¢do da estagdo de medigdo
completa com cilindros e detectores de proximidade, com guias lineares
para regulagem de comprimentos de tipo de peca diferente,
repetitibilidade para a avaliagdo de ovalizagdo e de concentricidade de no
maximo 1,5um.

8438.20.90 |Ex 056 - Maquinas temperadeiras para massa de chocolate, com
controlador ldgico programavel (CLP), com capacidade maxima até
5.100kg/h, com trocador de calor para aquecimento da massa de
chocolate, sistema de ajuste de temperatura interna de agua e bomba de

alimentacdo para massa de chocolate com frequéncia variavel.

Art. 10. Fica alterado o Ex-Tarifario n°® 101 do 9031.80.20 da Nomenclatura
Comum do Mercosul, constante da Resolugdao n° 44, de 28 de junho de 2018, da Camara
de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagao:

9031.80.20 |Ex 101 - Sensores de medig¢do tridimensional 6pticos em 3D industrial,
com ou sem bragos, baseados em proje¢do de luz estruturada e captura
em 2 estéreo cameras, para medicdo de geometrias de superficies por
meio de digitalizagdo de meios fisicos, levantamento de coordenadas 3D

de pontos de superficie, controle de qualidade e engenharia reversa.

Art. 11. Ficam alterados os Ex-Tarifarios n° 012 do cédigo 8415.90.90 da
Nomenclatura Comum do Mercosul, n° 114 do cdédigo 8468.90.90 da Nomenclatura
Comum do Mercosul e n° 436 do cddigo 8479.81.90 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, constantes da Resolugdo n° 55, de 10 de agosto de 2018, da Camara de
Comeércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8415.90.90 |Ex 013 - Modulos de controle eletrénico, utilizados em unidades
evaporadoras de sistemas de ar condicionado com tecnologia "VRF
Setfree" (fluxo de refrigerante varidvel), contendo placa de circuito
impresso dotada de componentes elétricos e eletronicos, "dipswitchs",
conectores e microprocessador, concebida em atmosfera controlada.

8464.90.90 |Ex 114 - Maquinas facetadoras industriais para produgdo de lentes
oftamoldgicas, dotadas de sistema de medicdo com camera CCD
integrada, producdo de até 90 lentes/h, com faixa de trabalho de
diametro maximo da lente 100mm, com ou sem tamanho B de
18,5mm.

8479.81.90 |Ex 436 - CombinagGes de maquinas para patenteamento de arames de
aco, com resfriamento por agua/ar, com velocidade méaxima de 65m/min
e capacidade maxima entre 3.600 e 4.680kg/h, para arames com didmetro
compreendido entre 2,10 e 3,25mm, compostas de: desenroladores
estaticos tipo "Spider" dotados de unidade de alimentagdo de arame e
brago rotativo de comutagdo pneumatico; condicionador com

sistema de aquecimento a vapor; forno de aquecimento a gds natural
e/ou GLP com poténcia maxima total dos queimadores de 2.165kW,
dotado de sistema de exaustdo; sistema de patenteamento por agua/ar
com temperatura de banho de 95°C, dotado de sistema de aquecimento
a vapor e de resfriamento a agua; resfriador pés patenteamento com 2
zonas de temperatura, dotado de sistema de exaustdo; curva em

"U" para redirecionamento dos arames, dotada de roletes de metal duro;
sistema de decapagem com 4cido cloridrico com temperatura de banho
de 65°C, dotado de 2 banhos de 6.000mm de comprimento; sistema de
lavagem pds decapagem dotado de 8 cascatas, secador de alta eficiéncia
e sistema de exaustdo; banho de "Bdrax" (Borato de Sddio) com
temperatura de banho de 85°C com sistema de aquecimento por vapor,
dotado de unidade dosadora de "Bodrax"; forno de secagem a gas com
poténcia de 122kW, temperatura de trabalho compreendida entre 200 e
250°C, com maxima de 300°C; onze guias de arame; puxador de arames;
lavador de gases com capacidade igual ou superior a 3.000m3/h;
enroladores de aramas dotados de disco de cobertura e cabrestante e
mesa giratdria; sensores e valvulas automaticas; tubulagdo; estruturas;
automacdo; e controles eletroeletrénicos.

Art. 12. Ficam alterados os Ex-Tarifarios n° 131 do cddigo 9027.10.00 da
Nomenclatura Comum do Mercosul, n° 375 do cddigo 9027.80.99 da Nomenclatura Comum
do Mercosul, n° 361 do cédigo 9027.80.99 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n® 360
do cédigo 8457.10.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 047 do cddigo 8481.20.90
da Nomenclatura Comum do Mercosul e n° 162 do cddigo 8464.90.19 da Nomenclatura
Comum do Mercosul, constantes da Resolugdo n° 61, de 31 de agosto de 2018, da Camara
de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

9030.39.90 |Ex 036 - Equipamentos modulares para monitoramento "online" de
variaveis de transformadores de poténcia, de bancos de transformadores
e de reatores, com "carthes" de entrada e saida, montados de acordo com
as varidveis, com modulo de entrada analdgica capaz de monitorar até 8
parametros, precisdo de entrada de +/-0,5%, temperatura em ambiente
liquido de -40 a 120°C e temperatura de enrolamento

de -40 a 200°C, mddulo de entrada digital capaz de avaliar até 14
entradas, tensdo maxima de 250Vcc e tensdo limite superior a 75Vcc,
memdéria com capacidade de registrar até 100 variaveis, interface com
sensores disponiveis, monitoramento de buchas pelo método absoluto,
monitoramento de temperatura direta por fibras &pticas, por meio da
tecnologia de Arseneto de Galio e precisdo de +/-1°C e medi¢do de
descargas parciais (método UHF).

9027.80.99 |Ex 375 - Analisadores automaticos de viscosidade e densidade;
temperatura seleciondvel °C ou °F; armazenamento interno de até 5.000
testes; tempo de resposta das 4 anadlises de 25 minutos; injegdo
automdtica de amostras; tela colorida LCD sensivel ao toque de
15polegadas; sistema autolimpante com ciclo automatico de descarga sem
solvente; sistema de refrigeracdo "Peltier" integrado; volume de

amostra de 0,15ml para testes; saidas USB A e B, RS-232 e "Ethernet";
faixa de temperatura de -80 a 70°C para ponto de névoa e fluidez;
medi¢cdo em 15°C de densidade; medi¢do de viscosidade a 40°C; método
de deteccdo DLS - tecnologia por luz difusa.

9027.80.99 |Ex 361 - Equipamentos modulares para processamento automatico
continuo, pré-analitico, de amostras de microbiologia, de uso em
laboratérios de anadlises bacteriolégicas para a saude humana, com
inoculagdo de caldo de enriquecimento, semeadura, preparagdo de
laminas de GRAM, com ou sem dispensador de discos de antibidticos e
etiquetagem de placas, laminas e tubos de amostras de urina, "swabs",
escarro, fezes ou qualquer amostra liquida, independentemente do
formato do recipiente, com carregamento continuo de até 9 diferentes
placas, capacidade do carrossel de 9 silos para até 378 placas, diametros
de alga de 1 a 30 microlitros, capacidade de produgdo de 120 a

150placas/h.
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8457.10.00

Ex 360 - Centros de usinagem, tipo portal, com comando numérico
computadorizado - CNC, com mesa de 2.000 x 1.100mm e capacidade
maxima de 4.000kg, com curso em X, Y e Z de 2.000, 1.200 e 600mm,
respectivamente, velocidade do eixo-arvore de até 20.000rpm, avango
rapido nos eixos X, Y e Z de 24, 24 e 15m/min, com magazine de troca
automatica de ferramentas, com cone do eixo-arvore tipo BBT40.

8471.60.52 | Ex 005 - Teclados alfanuméricos até 114 teclas padrdo, podendo ou nao
conter adicionalmente até 25 teclas exclusivas para jogos ou acessos
dedicados a fungGes de chamadas ou compartilhamento de tela ou
video e outros, podendo conter teclas iluminadas, com cabo USB de até
2m ou com tecnologia sem fio, para comunicagdo com microrreceptor
USB de 2 a 6GHz.

8481.20.90

Ex 048 - Valvulas de controle direcional (DCV) eletro-hidraulicas de 3 vias
e 2 posigdes, corpo em ago inox 316, acionadas por dupla bobina para
abrir e fechar por pulsos elétricos, para regulagdo da produgdo submarina
de petrdleo e gas, com capacidade de operagdo em aguas profundas de
até 4.000m equivalente a pressdo ambiente de 400bar, pressdo de
trabalho entre 69 e 1.137bar.

8517.62.59 |Ex 051 - Dispositivos para divisdo de sinal transmitido por meio de
fibras oOpticas, nas proporgdes de 1:2, 1:4, 1:8, 1:16 ou 1:32, podendo
ou ndo conter conectorizagdo nos padrdes SC/APC ou SC/UPC, efetuada
por meio de circuito éptico passivo integrado, obtido por tecnologia PLC
(Planar Lightwave Circuits), comercialmente denominado "splitter
Optico", utilizados principalmente em redes dpticas de acesso de banda
larga

(voz, video e dados), do tipo FTTH (Fiber to the Home).

8464.90.19

Ex 162 - Maquinas bilaterais para lapidar e polir bordas de vidro a frio,
dotadas de 2 conjuntos bilaterais com 8 rebolos para meia cana, com
unidade de desbaste de camada metalizada "LOW-E", largura do vidro de
200 a 1.600mm ou 300 a 2.000mm, espessura do vidro de 3 a 12mm,
tolerancia do chanfro menor ou igual a 0,2mm/m e capacidade méxima de

8517.62.59 |Ex 052 - Dispositivos para divisdo de sinal transmitido por meio de
fibras opticas, nas proporgdes 1:2, 1:4, 1:8, 1:16, 1:32 ou 1:64, efetuada
por meio de circuito dptico passivo integrado, obtido por tecnologia PLC
(Planar Lightwave Circuits), comercialmente denominado "“splitter
Optico", utilizados principalmente em redes Opticas de acesso de banda
larga (voz, video e dados), do tipo FTTH (Fiber to the Home).

lapidagdo de 5mm.

Art.

13. Ficam alterados os Ex-Tarifarios n° 499 do cddigo 8428.90.90 da

Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 065 do cdédigo 8421.19.90 da Nomenclatura

Comum do

Mercosul e n° 076 do cddigo 8421.39.90 da Nomenclatura Comum do

Mercosul, constantes da Resolugdo n® 73, de 5 de outubro de 2018, da Camara de
Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8517.62.59 | Ex 053 - Mddulos transmissores e receptores opticos, com alcance de
até 10km, temperatura de funcionamento entre -5 e 752C, capacidade
de 100 até 250Gbps, em corpo Unico, e com comprimento de onda
entre 1.525 e 1.565nm.

8428.90.90

Ex 499 - Mesas giratérias indexadoras horizontais ou verticais, com
diametros de 320, 400, 600, 725 ou 825mm das unidades giratdrias,
equipadas com motor elétrico trifasico de indugdo, sendo 1 servomotor
assincrono com rotor de gaiola de esquilo, e poténcia aproximada de 0,16
a 11,25kW, para posicionamento e movimentagdo de pegas em linhas de
producdo.

8517.70.99 |Ex 034 - Mobdulos de filtros duplexadores de sinais de RF
(Radiofrequéncia) para as faixas de frequéncia de recepgdo de 703 a
2.570MHz e de transmissdo de 758 a 2.690MHz, com formatos,
dimensdes e conexdes especificas para instalagdio em unidades remotas
de rddio de estagBes base de telefonia celular (ERB), com corpos
metdlicos e impedancia nominal de entradas e saidas de 50ohms.

8421.19.90

Ex 065 - Centrifugas horizontais para separagdo continua da 4dgua de lama
de aciaria, fabricadas com ago inoxidavel 14469, para trabalho com lama
contendo alta concentra¢do de cloretos (9.000mg/l) e alta temperatura,
com capacidade de fluxo de alimentagdo inferior ou igual a 30m3/h,
dimensdo aproximada 4.800mm (C) x 1.770mm (L) x 1.260mm (A), relagdo
comprimento/didmetro 1:4, 125L de volume

interno; dotadas de tambor cilindro-cénico com velocidade de rotacgdo
inferior ou igual a 2.200rpm e rosca transportadora para descarga do
material sélido.

8528.52.20 |Ex 009 - Telas interativas LED 4K, com vidro da tela de 4mm de alta
resisténcia e baixa reflexividade de luz externa, de tamanhos de 55 ou
65 polegadas ou 70 ou 75 polegadas ou 86 ou 98 polegadas, com
sistema tatil com sensor infravermelho ou capacitivo (P-cap), com 20
toques simultaneos, com toque na tela com dedo ou qualquer objeto
opaco, com sensor da tela blindado contra umidade e poeira, com
sistema operacional instalado na

propria tela, com "slot" na tela para conexdo de PC.

8529.90.20 |Ex 021 - Placas de circuito impresso multicamadas montadas com
componentes elétricos e eletrénicos, que realizam as fungGes principais
de aparelhos receptores de televisdo com telas planas de tecnologia
LCD-TFT com diagonais superiores a 50 polegadas e resolugdo 4K (UHD
ou 2.160P) com até 16,7 milhGes de possibilidades de cores, obtidas a
partir de substratos de material isolante rigido de resina epoxi e tecido
de fibra de vidro com

retardante a chama de classe V-0.

8421.39.90

Ex 076 - Combinagdes de maquinas para purificagdio do biogas, por
processo de pressurizagdo de agua gelada, destinadas a geragdo de gas
combustivel a partir de biogas da biodigestdo anaerdbica de composi¢do
volumétrica em base seca de 60 +/-10% de metano (CH4), 40 +/-10% de
diéxido de carbono (CO,) e balango formado por mistura de gases dotada
de nitrogénio (N;), oxigénio (O), dgua (H,0), sulfeto de

hidrogénio (H,S) e de outros componentes indeterminados, com
capacidade de processamento de biogas de até 2.500Nm3/h, pressdo
nominal de entrada do biogds de 50 a 100mbar(g), dotadas de: 2
compressores para compressdo do biogds em 2 estdgios, acionados por
motor elétrico Unico de 475kW de poténcia; 1 sistema de lubrificagdo;
tanque de odleo lubrificante; 1 vaso de absorgdo (scrubber vessel); 1
vaso

de regeneracdo de baixa pressdo (flashing gervessel); 1 vaso de
regeneragdo atmosférico (stripping vessel); 1 secador-purificador de
biogds por adsor¢do com aquecedor elétrico para regeneragao; 1 conjunto
de analisadores de gas montados em painel; 4 bombas com respectivos
motores elétricos; soprador de ar de processo com motor elétrico; 3
separadores de liquidos; 4 trocadores de calor sendo 3 do tipo casco-
tubo e 1 de placas; tubulagdes; instrumentacdo; filtros, valvulas; painéis
elétricos de distribuicdo de energia e de controle de motores; controlador

8531.20.00 | Ex 008 - Painéis digitais com tecnologia por meio de diodos emissores
de luz (LED), proprios para fornecer informagbes comerciais e/ou
entretenimento, com formato rigido ou flexivel; base vazada ou fechada;
padrdo de cores: "truecolor" (aproximadamente 16,7 milhdes de cores);
densidade igual ou superior a 3.906pixel/m?; tipo de LED: SMD 3 em
1.

Art. 2° Fica alterado o Ex-Tarifario n°® 004 do cddigo 8523.51.10 da
Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 22, de 27 de margo de
2018, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte

redagdo:

8523.51.10| Ex 004 - Dispositivos de armazenamento ndo-volatil de dados a base de
semicondutores, cartdo microSD ou SD destinados a cameras de video-
vigilancia com alta durabilidade, suportando 10.000 horas de gravacdo de
video e 128.000GBW para o tamanho de 64GB e 5.000 horas de gravagdo
e 64.000GBW para o tamanho de 32GB, temperaturas de operagdo (-25
a +85°C), interface 3.0 de velocidade e desempenho de 20mb/s, cartdo

industrial de classe 10.

Iégico programdvel e interface homem-maquina(lHM).

Art. 14. Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

(0]

MARCOS JORGE
Presidente do Comité Executivo de Gestdo

RESOLUCAO N2 86, DE 9 DE OUTUBRO DE 2018

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto
de Importagdo incidentes sobre os Bens de
Informdatica e Telecomunicagcdo que menciona, na
condicdo de Ex-Tarifarios.

COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,

tendo em vista a deliberagdo de sua 161? reunido, ocorrida em 23 de outubro de
2018, no uso das atribuicbes que Ihe conferem os arts. 2°, inciso XIV, e 5° §4°, inciso
Il, do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, considerando o disposto nas DecisOes
n°s 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07, 58/08, 56/10, 57/10 e 25/15 do Conselho do
Mercado Comum do Mercosul, nos Decretos® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n°
5.901, de 20 de setembro de 2006, e na Resolugdo n° 66, de 14 de agosto de 2014,
da Camara de Comércio Exterior, resolve, ad referendum do Conselho de Ministros:

Art.1° Ficam alteradas para 0% (zero por cento) até 30 de junho de 2020, as

aliquotas ad

valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de

Informatica e Telecomunicagdo, na condigdo de Ex-Tariférios:

NCM

DESCRICAO

8443.32.31

Ex 010 - Impressoras a jato de tinta liquida de grande formato, com
velocidade de impressdo maxima de até 15ppm, rascunho no formato
A4, largura de impressdo mdaxima 330,2mm (até formato A3+), resolugdo
de impressdo maxima de até 4.800 x 1.200dpi otimizado colorido,
mecanismo trabalha com 4 cores sendo, preto, ciano, magenta e
amarelo, com conectividade USB, Ethernet e WiFi 802.11b/g/n
integradas.

8471.49.00

Ex 012 - Maquinas automaticas de processamento de dados,
apresentadas na forma de sistema, para automacdo de planta de
unidade termoelétrica a gds, funcionando na modalidade ciclo
combinado 3 x 1, para operagdo, engenharia, diagndstico, configuragdo,
comissionamento e servico, dotadas de servidores com "software"
dedicado; monitores; barramentos de rede; periféricos; instrumentagdo
de medicdo de campo, sistema de coleta

de dados e transmissdo de comandos; sistema de energizacdo AC/DC,
contendo banco de baterias.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018111200019

Art. 3° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

MARCOS JORGE

Presidente do Comité Executivo de Gestdo

RETIFICACAO

No Anexo da Resolugdo n° 82, de 25 de outubro de 2018, publicada no
Diario Oficial da Unido de 26 de outubro de 2018, Sec¢do 1, pagina 6,

Onde se lé:
4703.21.00 |De coniferas 4% N/A | N/A 137/2016
Ex 001 - Qualquer produto|14% N/A |24 meses a|137/2016
classificado no codigo partir de e
4703.21.00, exceto pasta 29/12/2016 |21/2018

quimica de madeira, a soda
ou ao sulfato, branqueada,
tipo "fluff", de coniferas de
fibras longas, em bobinas de
22 a 50 cm de largura, com

umidade entre 3 e 8%.

Leia se:
4703.21.00 |- De coniferas 14% | N/A 24 meses a|137/2016
partir de
01/01/2017
Ex 001 - Qualquer produto|4% |N/A 24 meses a|137/2016
classificado no codigo partir de|e
4703.21.00, exceto pasta 01/01/2017 |21/2018

quimica de madeira, a soda
ou ao sulfato, branqueada,
tipo "fluff", de coniferas de
fibras longas, em bobinas de
22 a 50 cm de largura, com
umidade entre 3 e 8%.

1 9 Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. %mbs“



http://www.in.gov.br/autenticidade.html
Paula
Sindasp
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