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PORTARIA N¢ 2, DE 5 DE DEZEMBRO DE 2018

O SUBSECRETARIO DE AGRICULTURA FAMILIAR - SAF, no uso das atribui¢des que Ihe foram
conferidas pela Portaria n° 467, de 15 de maio de 2018, publicada no Diario Oficial da Unido de 16 de
maio de 2018, considerando as disposi¢des da Lei Federal n° 13.019, de 2014, que estabelece o regime
juridico das parcerias entre a Administragdo Publica e as Organizages da Sociedade Civil - OSC's e o
Decreto n° 8.726, de 27 de abril de 2016, que dispde sobre regras e procedimentos do regime juridico das
parcerias celebradas entre a administracdo publica federal e as organizagdes da sociedade civil, resolve:

Art. 12 Instituir a Comissdo de Monitoramento e Avaliagdo com a finalidade de
avaliar e monitorar as parcerias com as organizagdes da sociedade civil celebradas com a
Subsecretaria de Agricultura Familiar da Secretaria Especial de Agricultura familiar e
Desenvolvimento Agrario-SAF/SEAD, mediante Termo de Colabora¢do ou Termo de Fomento.

Art. 22 A Comissdo de Monitoramento e Avaliagdo tem por finalidade o monitoramento
do conjunto de parcerias, a proposicdo de aprimoramento dos procedimentos, a padronizagdo de
objetos, custos e indicadores e produgdo de entendimentos voltados a priorizagdo do controle de
resultados, sendo de sua competéncia a avaliacdo e a homologagdo dos relatérios técnicos de
monitoramento e avaliagdo dos projetos financiados com recursos da SAF/SEAD, dando fiel
cumprimento a Lei Federal n® 13.019, de 2014 e ao Decreto n°® 8.726, de 2016.

Art. 32 A Comissdo de Monitoramento e Avaliagdo sera constituida por pelo menos
um servidor ocupante de cargo efetivo ou emprego permanente do quadro de pessoal da
administragdo publica federal.

Art. 42 Compete a Comissdo de Monitoramento e Avaliagdo:

| - Monitorar e avaliar a execugdo da parceria por meio do acompanhamento e da
fiscalizagdo realizados pelo gestor;

Il - Homologar o Relatério Técnico de Monitoramento e Avaliagdo emitido pela
Administragdo Publica Federal, nos termos do art. 59 da Lei n° 13.019, de 2014;

Il - emitir relatério consolidado das atividades de cada reunido.

] Paragrafo Unjco: A comissdo podera sugerir ajustes necessarios a homologagdo do
relatério técnico de monitoramento e avaliagdo.

Art. 52 Sera impedido de participar da comissdo de monitoramento e avaliagdo
pessoa que, nos uUltimos cinco anos, tenham participado como associado, cooperado, dirigente,
conselheiro ou empregado da OSC, ou sua atuagao no monitoramento e avaliagdo configure
conflito de interesse e tenha participado da comissdo de selegdo, conforme o Decreto no art.
50 do n°. 8726, de 2016.

Paragrafo Unico. Configurado o impedimento previsto no caput, devera ser
designado membro substituto que possua qualificagdo equivalente a do substituido.

Art. 62 As agOes da Comissdo de Monitoramento e Avaliagdo terdo cardter
preventivo e saneador, objetivando a gestdo adequada e regular das parcerias, e devem ser
registradas na plataforma eletrénica, conforme preceitua o art. 51 do Decreto n°. 8726, de
2016.

Art. 72 A Comissdo de Monitoramento e Avaliagdo sera composta pelos seguintes
membros:

a) Marco Aurélio Pavarino - Matricula SIAPE n2 12197483;

b) Gereissat Rodrigues Almeida - Matricula SIAPE n2 2324732; e
c) Vitor Abreu Correa - Matricula SIAPE n2 3077887.

Art. 82 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.

HUMBERTO THOME PEREIRA

CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR
COMITE EXECUTIVO DE GESTAO
RESOLUCZ\O N2 90, DE 7 DE DEZEMBRO DE 2018

Estabelece boas praticas para a elaboragdo e revisdo de
medidas regulatdrias que afetam o comércio exterior.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso
das atribui¢Ges conferidas pelo inciso Il do § 42 do art. 52 e pelos incisos Il e Il do caput do art.
292 do Decreto n2 4.732, de 10 de junho de 2003, tendo em vista o disposto nos incisos VIl e IX
do art. 42 do Decreto n2 9.203, de 22 de novembro de 2017,

Considerando a necessidade de estabelecer uma politica regulatéria de comércio
exterior coerente, transparente e eficaz;

Considerando a necessidade de manter um arcabougo regulatério que tanto
impulsione o comércio internacional quanto promova de forma eficaz as politicas publicas;

Considerando as atividades desenvolvidas pelo Grupo de Trabalho de Regulagao
em comércio exterior da CAMEX e a pertinéncia de serem adotadas boas praticas relacionadas
a elaboragdo e a revisdao de medidas regulatérias que afetam o comércio exterior;

Considerando as Diretrizes Gerais e Roteiro Analitico sugerido para Analise de
Impacto Regulatdrio (Diretrizes Gerais AIR) e o Guia Orientativo para Elaboragdo de Andlise de
Impacto Regulatério (Guia AIR), aprovados pelo Comité Interministerial de Governanga, criado
pelo Decreto n? 9.203, de 22 de novembro de 2017; e

Considerando os compromissos assumidos no ambito dos acordos internacionais
de comércio, em particular na Organizagdo Mundial do Comércio (OMC); resolve:

Art. 12 Para os efeitos desta Resolugdo, serdo adotadas as seguintes definigdes:

| - medida regulatdria: qualquer ato normativo de aplicagdo geral com impacto no
comércio exterior, adotado por 6rgdos e entidades reguladores, cuja observancia seja obrigatodria;

Il - problema regulatério: é aquele que resulta em distorgdes no funcionamento do
mercado ou em limitagdo no alcance de objetivo publico especifico, demandando a tomada de
decisdo pelo 6rgdo ou entidade regulador;

Il - agenda regulatdria: instrumento de planejamento que tem por objetivo
promover a transparéncia e a previsibilidade da atuagdo regulatéria sobre temas prioritdrios
em um determinado intervalo de tempo;

IV - Andlise de Impacto Regulatdrio (AIR): processo sistematico de andlise baseado
em evidéncias que busca avaliar, com base na definicdo de um problema regulatdrio, os
possiveis impactos das opgdes de agdo disponiveis para o alcance dos objetivos pretendidos,
tendo como finalidade orientar e subsidiar a tomada de decisdo;

V - referéncias internacionais: evidéncias, pesquisas, praticas e normas de
organismos internacionais;

VI - mecanismos de participagdo social: instrumentos previstos no art. 62 do
Decreto n? 8.243, de 23 de maio de 2014, que permitem o recebimento de informagdes,
criticas, sugestdes e contribuigdes de interessados e do publico em geral sobre propostas de
medidas regulatdrias, utilizando os diferentes meios e canais de comunicagao;

VII - Avaliagdo de Resultado Regulatério (ARR): é o instrumento de avaliagdo do
desempenho de uma medida regulatéria, considerando o atingimento dos objetivos e
resultados pretendidos, bem como de verificagdo dos impactos observados sobre o mercado e
a sociedade, em decorréncia de sua implementacgao; e

VIIl - gestdo de estoque regulatério: pratica de exame periddico das medidas
regulatérias, visando verificar a pertinéncia de sua manutencdo ou a necessidade de sua
revisdo, atualizagdo ou revogacdo, tendo em vista sua efetividade, atualidade e consisténcia
com o arcabougo normativo.

Art. 22 Em se tratando de bens e servigos regulados no dmbito doméstico que
possam ser objeto de operagdes de comércio exterior, orgdos e entidades reguladores
deverdo, na medida do possivel, adotar boas praticas no processo de elaboragdo, a revisdo e a
revogacdo de medidas regulatérias que:

| - considerem:

a) as agendas regulatdrias dos 6rgdos e entidades competentes;

b) as Analises de Impacto Regulatério (AIR) elaboradas previamente;
c) as referéncias internacionais; e

d) os mecanismos de participagdo social cabiveis;

Il - estabelegcam rotinas para Avaliagdo de Resultado Regulatério (ARR) e gestdo de
estoque regulatorio.

Art.32 No processo de regulamentagdo, drgdos e entidades competentes
reguladores devem, sempre que possivel:

| - manter e divulgar agendas regulatorias;

Il - promover transparéncia e facilitar o acesso do publico as informagdes sobre
propostas de medidas regulatdrias e disponibiliza-las em seu sitio eletrénico, garantindo facil
localizacdo e identificagdo do conteudo pelo publico em geral;

Il - estruturar e disponibilizar suas medidas regulatérias legais e infralegais de
forma facilmente acessivel por meio de sitio eletronico;

IV - realizar AIR previamente a elaboragdo de medidas regulatérias de interesse geral, para:

a) identificar o problema regulatério que se pretende solucionar, os atores ou
grupos afetados e definir os objetivos que se pretendem alcangar;

b) avaliar, com base em problema regulatério identificado, os impactos das
alternativas disponiveis para o alcance dos objetivos pretendidos, inclusive a ndo agao e opgdes
nao normativas, sempre partindo da premissa de que uma medida regulatéria ndo pode ser
m,agT restritiva ao comércio do que o necessario para atingir seu objetivo legitimo de politica
publica;

c) comparar as alternativas consideradas, inclusive quanto aos custos relacionados
a regulagdo, apontando, justificadamente, a alternativa ou a combinagdo de alternativas que se
mostra mais adequada para alcangar os objetivos visados; e

d) descrever a estratégia para a implementagdo da alternativa sugerida, incluindo
formas de monitoramento e fiscalizagdo, bem como a eventual necessidade de alteragdo ou
revogacdo de medidas regulatdrias em vigor;

V - publicar em seu sitio eletronico, periddica e regularmente, medidas regulatdrias
em vigor, consultas publicas, AlIRs e listagem dos casos em que houve dispensa de AIR;

VI - promover mecanismos de participagdo social na elaboragdo e revisdo das
medidas regulatodrias, inclusive por meio da realizagdo de consulta e/ou audiéncia publica;

VIl - submeter as propostas de medida regulatéria com impacto no comércio
exterior a consulta publica por, pelo menos, 60 (sessenta) dias, ressalvados os casos
devidamente motivados de desnecessidade ou inadequacdo da consulta, hipdteses em que
podera ser dispensada ou ter seu prazo reduzido, conforme a justificativa apresentada;

VIII - considerar todas as sugestdes apresentadas durante o periodo de consulta publica
e disponibilizar seu resultado, incluindo justificativa acerca das contribui¢cdes ndo acatadas;

IX - considerar o uso de referéncias internacionais relevantes sobre a matéria
objeto das medidas regulatérias;

X - assegurar que as medidas regulatdrias sejam compativeis com compromissos
internacionais e com os acordos regionais e multilaterais de comércio, sobretudo com o
principio da ndo discriminagdo de tratamento entre bens e servigos domésticos e
importados;

XI - notificar a Organizagdo Mundial do Comércio (OMC), quando for o caso, por
meio do ponto focal nacional, as propostas de medidas regulatdrias pertinentes aos seus
respectivos acordos, atendendo aos prazos estabelecidos nos mesmos;

Xl - tomar decisdes amparadas em informagdes cientificas, técnicas e econdmicas
pertinentes;

Xl - promover articulagdo entre autoridades com competéncia complementar
para regular o mesmo bem ou servigo, com vistas a entendimento prévio sobre a medida
regulatoria a ser adotada;

XIV - assegurar que as medidas regulatdrias sejam consistentes, compativeis e
coerentes com outros regulamentos, decretos e leis em vigor; e

XV - garantir que as medidas regulatdrias sejam elaboradas de forma clara, concisa,
organizada e de facil compreensdo, com o intuito de minimizar potenciais incertezas e possiveis
litigios.

Art. 42 A Secretaria-Executiva da CAMEX estabelecera ferramentas em seu sitio
eletronico para receber notificagdes de problemas regulatérios ou sugestdes de
aperfeigoamentos as regras de comércio exterior.

Art. 52 As medidas regulatdrias com impacto no comércio exterior deverdo ser
objeto de monitoramento regulatério e, para as medidas de maior impacto e relevancia, de
Avaliagdo de Resultado Regulatério (ARR), a serem adotados de forma coordenada e
colaborativa pelos érgdos e entidades competentes, a fim de determinar se a medida
regulatéria alcancou os objetivos originalmente pretendidos.

Art. 62 Com o intuito de manter seu acervo regulatério atualizado, cada érgdo ou
entidade regulador deve realizar a gestdo do estoque regulatério com periodicidade
apropriada.

Paragrafo Unico. Cada orgdo ou entidade regulador devera promover
constantemente agGes voltadas para facilitar o acesso a suas medidas regulatérias de forma
rapida, intuitiva e eficaz.

Art. 79 Esta Resolugdo ndo sera aplicavel a medidas regulatdrias editadas pela
Receita Federal do Brasil (RFB).

Art. 82 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.
YANA DUMARESQ

Presidente do Comité Executivo de Gestao
Substituta
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RESOLUCAO N¢ 91, DE 7 DE DEZEMBRO DE 2018

Altera o anexo da Resolugdo n° 64, de 10 de setembro de 2018.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, tendo em vista as deliberacdes de suas 160° e 1612 reunibes, realizadas em 25 de setembro e 23 de
outubro de 2018, no uso das atribui¢Ges que lhe conferem os artigos 2°, inciso XIV, e 5°, § 4°, inciso I, do Decreto n°® 4.732, de 10 de junho de 2003, e o disposto nas Diretrizes da Comissdo
de Comércio do Mercosul - CCM n°s 67, 68, 69 e 70, de 21 de novembro de 2018, e na Resolugdo n° 08/08 do Grupo Mercado Comum do Mercosul - GMC, sobre agdes pontuais no ambito

tarifario por razbes de abastecimento, resolveu, ad referendum do Conselho de Ministros:

Art. 1° Ficam incluidos no anexo da Resolugdo n° 64, de 10 de setembro de 2018, os cddigos 3707.90.21, 3906.90.49, 5402.47.10 e 7607.11.90 da Nomenclatura Comum do

Mercosul, conforme o anexo desta resolugao.

Art. 2° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicacdo.

YANA DUMARESQ
Presidente do Comité Executivo de Gestdo

Substituta
NCM Descrigdo Aliquota Quota Prazo Inicio Resolugdo
3707.90.21 A base de negro de fumo ou de um corante e resinas 2% 1.700 toneladas 12 meses 07/12/2018 91/2018
termoplasticas, para a reprodugdo
de documentos por processo eletrostatico
3906.90.49 Ex 003 - Copolimeros acrilicos em forma de 2% 800 toneladas 12 meses 07/12/2018 91/2018
microesferas
termoplasticas encapsulando gas inerte
5402.47.10 Ex 001 - Filamento elastico bicomponente de 2% 2.200 toneladas 12 meses 02/01/2019 91/2018
poliésteres, ndo texturizado,
denominado "Elastomultiéster"
7607.11.90 Ex 001 - Folhas e tiras, folheadas ou chapeadas em 2% 2.137 toneladas 12 meses 01/02/2019 91/2018
uma ou em ambas as faces, obtidas
por laminagdo de folhas de diferentes ligas de
aluminio
~ Sun Magnetic Sys-Tech Co Ltd
o
RESOLUCAO N¢2 92, DE 7 DE DEZEMBRO DE 2018 Tianjin Nibboh Magnets Co., Ltd
~ United Magnetics Co Ltd
Altera o Anexo Il da Resolugdo n° 125, de 15 de Zhejiang Zhongke Magnetic Industry Co., Ltd
dezembro de 2016. n
Demais 3.382,60
O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, Coreia do Sul Ugimag Korea Co., Ltd. 2.461,00
tendo em vista a deliberagdo de sua 1622 reunio, realizada 28 de novembro de 2018, no orela do >u :
uso das atribuicBes que lhe conferem os arts. 22, inciso XIV, e 52, § 42, inciso Il, do Decreto Dong-A Electric Co., Ltd. 117,38
no 4.732, de 10 de junho de 2003, considerando o disposto nas Decisdes n® 56/10, 25/15, PaC|f|c.MetaIs Co., Ltq- : :
26/15, 28/15, 29/15 e 30/15 do Conselho Mercado Comum do Mercosul, nas Resolucdes Demais, exceto a Union Materials Corporation 2.461,00

n2 92, de 24 de setembro de 2015, e n? 125, de 15 de dezembro de 2016, da Camara de
Comércio Exterior, resolveu, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Fica alterada no anexo Il da Resolugdes n° 125, de 2016 a descrigdo do
Ex-Tarifario 002 do cédigo 8529.90.20 da Nomenclatura Comum do Mercosul, conforme
discriminado no quadro abaixo:

NCM DESCRICAO TEC (%)

8529.90.20 | De aparelhos das posicGes 85.27 ou 85.28 12 BIT

Ex 002 - Tela de visualizagdo de cristal liquido (LCD) utilizada
como insumo na industrializagdo de mddulos LCD - ("Painel
LCD open cell - célula), composta por um painel de cristal
liguido do tipo TFT (Thin Film Transistor) e um conjunto de 0
circuitos eletronicos denominados

de drivers source e gate, embutidos no painel ou integrado
ao mesmo por cabos e conectores, responsaveis pela ativagdo
das linhas e colunas de transistores do painel.

Art. 22 No Anexo Il da Resolugdo CAMEX n2 125, de 2016, a aliquota
correspondente ao cédigo 8529.90.20, da Nomenclatura Comum do Mercosul, permanece
assinalada com o sinal gréfico "§".

Art. 32 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

YANA DUMARESQ
Presidente do Comité Executivo de Gestdo
Substituta

RESOLUCAO N2 93, DE 7 DE DEZEMBRO DE 2018

Altera o art. 1° da Resolugdo CAMEX N° 31, de 29 de
abril de 2015.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso
das atribuigcdes que lhe conferem os arts. 29, inciso XV, e 52, § 49, inciso Il, do Decreto n?
4.732, de 10 de junho de 2003, tendo em vista a deliberagdo de sua 1622 reunido, realizada em
28 de novembro de 2018, e o que consta dos autos do Processo SEI n2 52272.000892/2014-56,
bem como o contido na Nota Técnica n? 15/2018-SEI-CGSC/DECOM/SECEX, de 9 de novembro
de 2018, resolveu, ad referendum do Conselho de Ministros:

Art. 12 Deferir o pleito de alteragdo da razdo social apresentado pela sociedade
empresaria Union Materials Corporation em face da Resolugdo CAMEX N° 31, de 29 de
abril de 2015, publicada em 4 de maio de 2015, por meio da alteragdo do seu art. 1°, que
passa a vigorar com a seguinte redagdo:

"Art. 12 Encerrar a investigagdo com aplicagdo de direito antidumping
definitivo, por um prazo de até 5 (cinco) anos, as importagdes brasileiras de imas de
ferrite em formato de segmento (arco), comumente classificados no item 8505.19.10
da Nomenclatura Comum do MERCOSUL - NCM, originarias da China e da Coreia do
Sul, a ser recolhido sob a forma de aliquota especifica fixada em dolares
estadunidenses por tonelada, nos montantes abaixo especificados:

Pais Produtor/Exportador Direito
Antidumping
(USs/t)
Chi Hengdian Group Dmegc Magnetics Co., Ltd 1.987,45
ina
Sinomag Technology Co Ltd 3.382,60
Chongging Lingda Magnetic Technology Co., Ltd.
Arnold Magnetics (Shenzhen) Ltd. 2.466,69
Ferro Resources Limited
Hunan Aerospace Magnet and Magneto Co Ltd
Upmf Guangdong Co., Ltd.
Ningbo Tongchuang Strong Magnet Material Co., Ltd

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
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"(NR)
Art. 22 Passam a ser publicos os fatos que justificaram a decisdo, conforme consta do Anexo.
Art. 32 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

YANA DUMARESQ
Presidente do Comité Executivo de Gestdo
Substituta

ANEXO

1. Em 14 de setembro de 2018 a sociedade empresaria Union Materials
Corporation solicitou a Camara de Comércio Exterior a alteragdo do art. 12 da Resolugdo
CAMEX n2 31, de 29 de abril de 2015, para que dele conste a sua atual razdo social. Na
Resolugdo mencionada consta a denominagdo Ssangyong Materials Corporation. A
empresa apresentou documentos juntamente com seu pedido. Posteriormente, em 15 de
outubro de 2018, anexou outros documentos com a finalidade de corroborar seu
pedido.

2. Os documentos apresentados pela solicitante foram submetidos a andlise do
Departamento de Defesa Comercial - DECOM da SECEX/MDIC, que os considerou
suficientes para demonstrar a alteragdo de razdo social do produtor/exportador, conforme
Nota Técnica n? 15/2018-SEI-CGSC/DECOM/SECEX, de 9 de novembro de 2018.

3. Diante disso, para que a peticionaria continue isenta do direito antidumping
aplicado pela Resolugdo CAMEX n2 31, de 29 de abril de 2015, é necessario alterar a razdo
social da sociedade empresdria Ssangyong Materials Corporation para Union Materials
Corporation no art. 12 do mencionado ato normativo.

RESOLUGAO N2 94, DE 7 DE DEZEMBRO DE 2018

Encerra o compromisso de pregos homologado por meio
da Resolugdo CAMEX n2 6, de 16 de fevereiro de 2017.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso
das atribuigdes que Ihe conferem os arts. 22, incisos XV e XVII, e 0 52, § 49, inciso Il, do Decreto
n2 4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no art. 42 da Lei n2 9.019, de 30 de margo
de 1995, e no art. 29, incisos | e Il do Decreto n2 8.058, de 26 de julho de 2013, tendo em vista
a deliberagdo de sua 1622 reunido, realizada em 28 de novembro de 2018, e o que consta na
Nota Técnica n? 19/2018/CGSC/DECOM/SECEX, de 12 de novembro de 2018, resolveu, ad
referendum do Conselho de Ministros:

Art. 12 Fica encerrado o compromisso de pregos constante do Anexo | da Resolugdo
n2 6, de 16 de fevereiro de 2017.

Art. 22 Fica aplicado direito definitivo as importagdes brasileiras de batatas
congeladas, comumente classificadas no subitem 2004.10.00 da Nomenclatura Comum do
Mercosul, quando exportados pela empresa Ecofrost S.A., que passa a ser recolhido sob a
forma de aliquota ad valorem, no montante abaixo especificado:

Pais Produtor/Exportador Direito Antidumping (%)

Bélgica Ecofrost S.A. 10,8

Art. 32 Tornar publicos os fatos que justificaram a decisdo, conforme consta do Anexo.
Art. 42 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

YANA DUMARESQ
Presidente do Comité Executivo de Gestao
Substituta
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ANEXO
1. DA INVESTIGAGAO ORIGINAL

Em 26 de outubro de 2015, a empresa Bem Brasil Alimentos Ltda., doravante
também denominada Bem Brasil, protocolou, por meio do Sistema DECOM Digital (SDD),
peticdo de inicio de investigagao de dumping nas exportagdes para o Brasil de batatas com ou
sem cobertura, com qualquer tipo de corte, processadas de alguma forma (normalmente pré-
fritas), congeladas e conservadas a baixas temperaturas, doravante denominadas "batatas
congeladas", quando originarias da Alemanha, Bélgica, Franga e Paises Baixos e de dano a
industria doméstica decorrente de tal pratica.

Considerando o que constava do Parecer DECOM n° 60, de 10 de dezembro de
2015, tendo sido verificada a existéncia de indicios suficientes de pratica de dumping nas
exportagOes de batatas congeladas para o Brasil, originarias da Alemanha, Bélgica, Franga e
Paises Baixos, e de dano a industria doméstica decorrente de tal pratica, foi recomendado o
inicio da investigacdo.

Dessa forma, com base no parecer supramencionado, a investigacdo foi iniciada
por intermédio da Circular SECEX n° 79, de 11 de dezembro de 2015, publicada no Diario Oficial
da Unido (D.0.U) de 14 de dezembro de 2015.

Durante a mencionada investigacdo, ndo houve aplicagdo de direito antidumping
provisorio, a despeito de ter havido determinagdo preliminar positiva de dumping, de dano a
industria doméstica e de nexo de causalidade entre ambos. Essa recomendagdo decorreu das
solicitagbes da autoridade investigadora as empresas produtoras/exportadoras e a industria
doméstica para que categorizassem seus produtos de acordo com as caracteristicas que
afetavam a comparagdo de pregos dos diversos tipos de produtos (CODIPs), as quais foram
feitas somente apds o envio dos questiondrios as partes interessadas.

Decidiu-se, portanto, pelo seguimento da investigagdo sem aplicagdo de direito
provisorio, para fins de se viabilizar uma comparagdo justa entre os pregos praticados pelos
exportadores e pela industria doméstica para os diferentes tipos de produtos, buscando-se
evitar possiveis distor¢Ges decorrentes de sua ndo categorizagao.

No que tange a determinacdo final, tendo sido verificada a existéncia de dumping
nas exportagdes de batatas congeladas para o Brasil originarias da Alemanha, Bélgica, Franga e
Paises Baixos, e de dano a industria doméstica decorrente de tal pratica, a investigacdo foi
encerrada, por meio da Resolugdo CAMEX n° 6, de 16 de fevereiro de 2017, publicada no D.O.U.
de 17 de fevereiro de 2017, com a aplicagdo de direitos antidumping definitivos por um periodo
de até 5 anos, na forma de aliquotas ad valorem, nos montantes abaixo especificados.

Direito Antidumping Definitivo

Pais Produtor/Exportador Direito
Antidumping (%)
Alemanha Agrarfrost GMBH & Co. 59,1
Wernsing Feinkost GMBH 6,5
Schne - Frost Ernst Schnetkamp GMBH & CO 55,2
Demais 59,1
Bélgica Clarebout Potatoes NV 11,7
NV Mydibel SA 9,9
Agristo NV, Bart's Potato Company, Eurofreez NV, Farm 13,3
Frites Belgium NV
Demais, exceto Ecofrost SA e Lutosa SA 24,8
Franga Todas as empresas, exceto McCain Alimentaire SAS 133,2
Paises Baixos Agristo BV 13,2
Bergia Distributiebedrijven BV 41,4
Aviko BV, Lamb Weston Meijer VOF, Mondial Foods BV, 37,2
Oerlemans Foods Nederland BV
Demais, exceto Farm Frites BV e McCain Foods Holland 96,9
BV

Na mesma ocasido, conforme Anexo | da Resolugdo CAMEX n° 6, de 2017,
homologou-se compromisso de pregos para amparar as importagoes brasileiras de batatas
congeladas, quando originarias de:

(i)Bélgica, sempre que fabricadas e exportadas pelas empresas Ecofrost SA,
doravante denominada Ecofrost e Lutosa SA;

(ii)Franga, sempre que fabricadas e exportadas pela empresa McCain Alimentaire
SAS; e

(iii)Paises Baixos, sempre que fabricadas e exportadas pelas empresas Farm Frites
BV e McCain Foods Holland BV.

Deve-se ressaltar que o direito antidumping proposto para as empresas
identificadas e selecionadas, para as quais ndo foi homologado Compromisso de Pregos -
Agrarfrost GMBH & Co., Wernsing Feinkost GMBH, Clarebout Potatoes NV, NV Mydibel SA,
Agristo BV e Bergia Distributiebedrijven BV baseou-se nas margens de dumping calculadas
durante a investigagdo. Dessa forma, foi calculado o direito antidumping pela razdo entre as
referidas margens absolutas de dumping e os respectivos pregos de exportagdo em base CIF, na
forma de aliquotas ad valorem equivalentes.

Em relagdo a empresa alema Schne - Frost Ernst Schnetkamp GMBH & CO, o direito
antidumping proposto foi calculado com base na média ponderada das aliquotas ad valorem
das empresas Agrarfrost GMBH & CO e Wernsing Feinkost GMBH.

Para os demais produtores/exportadores alemaes, o direito antidumping proposto
baseou-se na melhor informagao disponivel, nos termos do § 4°, art. 80 do Decreto n° 8.058, de
2013, no caso o direito antidumping, na forma de aliquota ad valorem, apurado para a
empresa Agrarfrost GMBH & CO.

Em relagdo as empresas belgas Agristo NV, Bart's Potato Company, Eurofreez NV,
Farm Frites Belgium NV, o direito foi calculado a partir da média ponderada das aliquotas ad
valorem das empresas Clarebout Potatoes NV, Ecofrost S.A., Lutosa S.A. e N.V. Mydibel S.A.

Para os demais produtores/exportadores belgas, o direito antidumping proposto
baseou-se na melhor informagao disponivel, nos termos do § 4°, art. 80 do Decreto n° 8.058, de
2013, qual seja, a margem absoluta de dumping apurada para fins de inicio da investigacdo,
convertida de ddlares estadunidenses para euros.

Para os produtores/exportadores franceses, exceto a McCain Alimentaire, o direito
antidumping proposto baseou-se na melhor informagéao disponivel, nos termos do § 4°, art. 80
do Decreto n° 8.058, de 2013, no caso o direito antidumping, na forma de aliquota ad valorem,
apurado para a empresa McCain Alimentaire SAS.

Em relagdo as empresas dos Paises Baixos Aviko BV, Lamb Weston Meijer VOF,
Mondial Foods BV, Oerlemans Foods Nederland BV, o direito antidumping foi calculado pela
média ponderada das aliquotas ad valorem das empresas Agristo BV, Farm Frites BV e McCain
Foods Holland BV.

Para os demais produtores/exportadores holandeses, o direito antidumping
proposto baseou-se na melhor informagao disponivel, nos termos do § 4°, art. 80 do Decreto n°
8.058, de 2013. Dessa forma, a aliquota ad valorem foi obtida por meio da razdo entre a
margem de dumping calculada para a empresa McCain Foods Holland BV e o prego de
exportagdo CIF, em euros por tonelada, apurado para a empresa.
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Ressalta-se que apods a publicagdo da Resolugdo CAMEX n° 6, de 2017, foram
identificadas incorre¢Oes referentes a metodologia de calculo de subcotagdo por empresa,
especialmente no que se refere aos pregos da industria doméstica e a apuragdo do prego CIF,
sendo que neste caso houve reflexo nos direitos de dumping aplicados. Também foram
identificados erros materiais na publicagdo da Resolugao relativos a apresentagdo das margens
de dumping das empresas.

Dessa forma, o direito antidumping definitivo aplicado pela Resolugdo CAMEX n°
6, de 2017, e a metodologia de calculo de subcotacdo por empresa foram revistos pela
Resolugdo n° 1-SEI, de 29 de maio de 2017, publicada no D.O.U. de 30 de maio de 2017.

Diante do exposto, o direito antidumping definitivo aplicado, por um periodo
de até 5 anos, as importagGes brasileiras de batatas congeladas, origindrias da Alemanha,
Bélgica, Franca e Paises Baixos, na forma de aliquotas ad valorem, foi alterado, para os
montantes abaixo especificados:

Direito Antidumping Definitivo

Pais Produtor/Exportador Direito
Antidumping (%)
Alemanha Agrarfrost GMBH & Co. 39,7
Wernsing Feinkost GMBH 6,3
Schne - Frost Ernst Schnetkamp GMBH & CO 40,5
Demais 43,2
Bélgica Clarebout Potatoes NV 9,4
NV Mydibel SA 8,4
Agristo NV, Bart's Potato Company, Eurofreez NV, 11,2
Farm Frites Belgium NV
Demais, exceto Ecofrost SA e Lutosa SA 17,2
Franca Todas as empresas, exceto McCain Alimentaire SAS 78,9
Paises Baixos Agristo BV 11,5
Bergia Distributiebedrijven BV 41,4
Aviko BV, Lamb Weston Meijer VOF, Mondial Foods 28,7
BV, Oerlemans Foods Nederland BV
Demais, exceto Farm Frites BV e McCain Foods 73,6
Holland BV

N\

2. DO COMPROMISSO DE PRECOS
2.1 Dos termos do compromisso

No anexo | da Resolugdo CAMEX n° 6, de 16 de fevereiro de 2017, publicada
no Didrio Oficial da Unido em 17 de fevereiro de 2017, foi homologado o Termo de
Compromisso de Pregos, que englobou as importagdes brasileiras, quando exportadas pela
Ecofrost SA e origindrias da Bélgica, de batatas congeladas. Texto completo do
Compromisso firmado compde o Anexo | deste Documento.

Em contrapartida, o Governo Brasileiro suspendeu a investigacdo para a
Ecofrost e ndo aplicou o direito antidumping definitivo sobre as exporta¢des de batatas
congeladas que fossem produzidos e exportados por esta empresa, durante todo o
periodo de vigéncia do direito antidumping definitivo - 5 anos.

Por meio do compromisso de pregos firmado com o governo brasileiro, a
empresa exportadora belga Ecofrost se comprometeu a exportar para o Brasil as batatas
congeladas a prego ndo inferior a € 587,68/t (quinhentos e oitenta e sete euros e sessenta
e oito centavos), em condi¢cdo CIF, o equivalente a € 557,92 (quinhentos e cinquenta e
sete euros e noventa e dois centavos) por tonelada, em base FOB, liquido de demais
despesas. Os pregos ali estabelecidos deveriam ser cumpridos em ambos os termos de
comércio mencionados (FOB e CIF).

Ainda segundo o termo firmado, o prego minimo estabelecido seria ajustado
anualmente, com base na variagdo do HICP (Harmonized Index of Consumer Prices) da
Europa e no prego futuro da batata in natura, publicado pelo sitio eletrénico do European
Energy Exchange (EEX's).

Ademais, tendo em vista o lapso temporal decorrido entre o fim do periodo de
andlise de dumping e o encerramento do processo de investigacdo, excepcionalmente, o
primeiro reajuste do prego acordado no compromisso foi calculado com base no impacto
da alteragdo do prego de aquisigdo da batata in natura no custo de producgdo utilizado na
apuracdo da margem de dumping da empresa Ecofrost, para fins de determinagdo final,
considerando-se a mesma rentabilidade obtida pela Ecofrost nas vendas de batatas
congeladas no mercado interno no periodo de investigagdo de dumping. Ressalta-se,
portanto, a publicacdo de 2 (dois) ajustes de prego no primeiro ano de vigéncia deste
Compromisso.

A Ecofrost se comprometeu a fornecer ao DECOM relatério contendo dados
detalhados das exportagGes para o Brasil de batatas congeladas para o periodo
compreendido entre 1° de janeiro e 30 de junho e entre 1° de julho e 31 de dezembro
de cada ano civil, em até 40 dias a contar do final de cada periodo.

Cumpre ressaltar que a Ecofrost, além de assumir obrigacGes referentes ao
prego, se comprometeu também, conforme item E do Termo de Compromisso, a nao:

(i)Conceder descontos, abatimentos ou quaisquer outros beneficios aos seus
clientes, diretamente ou indiretamente ligados a venda do Produto Objeto do
Compromisso de Pregos, que implicasse prego inferior ao acordado;

(ii)Pagar comissdo que implicasse em preco inferior ao acordado;

(iii)Apresentar descricdes enganosas ou falsas das quantidades, caracteristicas
ou qualidades de qualquer venda do produto objeto do Compromisso de Precos;

(iv)Prestar declaragBes enganosas ou falsas sobre a classificagdo aduaneira do
produto Objeto do Compromisso de Precos;

(v)Prestar declaragdes enganosas ou falsas sobre a origem do Produto Objeto
do Compromisso de Pregos ou sobre a identidade do produtor/exportador;

(vi)Exportar mercadoria ao amparo deste Compromisso de Pregos ndo
fabricada pela Ecofrost;

(vii)Efetuar acerto de divida relacionada a qualquer operagdo de exportagdo
para o Brasil do Produto Objeto do Compromisso de Precos por meio de quaisquer
acordos de compensacdo, através de troca direta ou qualquer outra forma de pagamento
que ndo dinheiro ou método equivalente;

(viii)Emitir fatura comercial cujos pregos liquidos de venda ndo estejam em
conformidade com os precos compromissados;

(ix)Emitir fatura comercial para a qual a transacdo financeira subjacente ndo
esteja em conformidade com o valor nominal da fatura comercial; e

(x)Envolver-se em préticas de circunvengdo.
Desde a entrada em vigor do Compromisso, a Ecofrost encaminhou ao DECOM

relatérios semestrais com as informagdes necessdrias ao monitoramento de seu
cumprimento. Adicionalmente, o Departamento monitora a execugdo do Compromisso,
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desde a sua homologagdo, por meio dos dados oficiais de importagdo, fornecidos pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil, bem como pela realizagdo de verificagdes in loco
na empresa, como demonstrado a seguir.

2.1 Das verificagées in loco

Em face do disposto no item C-14 do Termo de Compromisso de Pregos,
durante o periodo de vigéncia do compromisso de pregos, foram realizadas duas
verificagBes in loco nas instalagdes da Ecofrost, localizada em Péruwelz, na Bélgica, nos
periodos de 3 e 4 de maio de 2018 e no dia 25 de setembro de 2018.

Foram cumpridos, nas ocasides, os procedimentos previstos nos roteiros de
verificagdo, encaminhados previamente a empresa, tendo sido verificados os dados
relativos as exportagdes ao Brasil do produto objeto do compromisso.

As versoes restritas dos relatérios de verificagdo in loco constam dos autos
restritos do processo e os documentos comprobatérios foram recebidos em bases
confidenciais.

2.2 Das violagées do Compromisso de Pregos
2.2.1 Da primeira verificagdo in loco

Nos termos do item C-12 do Termo de Compromisso, para fins de
monitoramento do cumprimento do compromisso de pregos, a Ecofrost forneceu ao
Departamento de Defesa Comercial (DECOM), em 11 de agosto de 2017 e em 9 de
fevereiro de 2018, relatdrios contendo dados detalhados das exportagGes para o Brasil de
batatas congeladas objeto do compromisso para o periodo compreendido entre 1° de
janeiro e 30 de junho de 2017.

Nesse contexto, em consonancia com o item C-14 do Termo de Compromisso,
o DECOM, ao realizar verificagdo in loco nas instalagdes da Ecofrost, no periodo de 3 e 4
de maio de 2018, constatou que a empresa ndo reportou a totalidade de suas vendas
para o Brasil, no periodo de 17 de fevereiro de 2017 a 31 de dezembro de 2017.

A esse respeito, cumpre mencionar que, conforme Relatdrio de Verificagdo in
loco, lavrado pela equipe verificadora e juntado aos autos do processo em 28 de maio de
2018, por ocasido da apresentagdo das pequenas corregles, ao inicio da verificagdo, a
empresa informou, no caso dos dados das exportagdes do produto objeto do
compromisso no periodo de 17 de fevereiro de 2017 a 30 de junho de 2017, ter corrigido
as datas de fatura informadas. Segundo esclarecimentos prestados a equipe, a data da
fatura havia sido reportada erroneamente como sendo a data do embarque das
mercadorias, de modo que, apds a corre¢do das informagdes, passou-se a considerar a
data que de fato as faturas haviam sido emitidas.

Posteriormente, a fim de aferir se a Ecofrost havia reportado a totalidade de
suas vendas, durante o procedimento de reconciliagdo dos dados de venda da empresa
com as informagbes constantes de seu sistema contdbil, constatou-se que, ao se alterarem
as datas de fatura reportadas, alterou-se o critério de selecdo das operagbes de
exportagdo. Desse modo, algumas faturas de vendas foram incluidas na base de dados do
periodo de fevereiro a junho de 2017. As referidas faturas, apesar de ndo terem sido
apresentadas explicitamente no momento da entrega das pequenas corregdes
compunham a base de dados entregue a equipe, com as datas retificadas.

Cumpre ressaltar que a base de dados entregue ao inicio da verificagdo seria
somente utilizada para fins de checagem da data da fatura, porém a empresa solicitou
que fossem também consideradas as informag0es relativas as faturas de venda ausentes
da planilha reportada ao DECOM.

Quanto ao periodo de 1° de julho de 2017 a 31 de dezembro de 2017, foram
identificadas dez operagdes de vendas ndo reportadas nos dados originais enviados ao
DECOM e tampouco na planilha entregue no inicio da verificagdo. Constatou-se, a esse
respeito, que a data da fatura reportada na planilha relativa ao periodo em questdo
consistia, em verdade, na data do embarque das mercadorias. Desse modo, ao buscar, por
meio do sistema contabil, as faturas de venda emitidas no periodo, identificaram-se
operagdes de vendas ndo reportadas, uma vez que foram emitidas antes de 31 de
dezembro de 2017, porém o embarque somente ocorreu posteriormente.

Trata-se de dez operagGes de venda para o Brasil, realizadas por meio das
seguintes faturas: [Confidencial].

Diante do exposto, em 11 de junho de 2018, mediante expedigdo do Oficio n°®
741/2018/CGSC/DECOM/SECEX, a Ecofrost foi notificada das violages ao Compromisso,
considerando-se os resultados da verificacdo in loco. A Ecofrost, na ocasido, foi informada
de que poderia se manifestar acerca das violagdes verificadas até o dia 29 de junho de
2018. Em atendimento a solicitagio da empresa, o prazo para apresentagdo dos
esclarecimentos foi prorrogado para o dia 9 de julho de 2018. A Ecofrost apresentou,
tempestivamente, esclarecimentos acerca das violagGes apontadas pelo Departamento.

2.2.1.1 Das manifesta¢des da Ecofrost

Em manifestacdo apresentada pela Ecofrost em 9 de julho de 2018, em
resposta ao Oficio n° 741/2018/CGSC/DECOM/SECEX, a empresa, ressaltou que, em que
pese terem sido identificadas dez operacGes de vendas ndo reportadas pela empresa, o
DECOM teria conseguido confirmar na verificagdo in loco, por meio do sistema da
empresa, a totalidade de suas vendas para o Brasil e teria constatado a auséncia de
demais faturas ndo reportadas. Além disso, os pregos praticados, referentes as dez
operagdes de vendas também teriam sido verificados pelo DECOM.

Nesse sentido, o DECOM teria comprovado alegada conformidade total e
incondicional ao compromisso de pregos vigente, tendo em vista o fornecimento de todas
as informagdes acerca dessas vendas.

A empresa reiterou os esclarecimentos fornecidos quando da verificagdo in
loco e esclareceu que tais faturas ndo teriam sido incluidas em fungdo da metodologia
utilizada pela empresa para preparar o relatério de vendas - a data da fatura havia sido
reportada como sendo a data do embarque.

Em seguida, a Ecofrost defendeu que, em que pese estar previsto no termo do
compromisso de precos que divergéncias observadas nas verificagdes in loco poderdo
resultar em violagdo do Compromisso, a legislagdo antidumping - Decreto n° 8.058, de
2013, deveria ser decisiva para os temas referentes a compromissos de pregos. De acordo
com o art. 69 do Decreto n° 8.058, de 2013:

"Art. 69 O produtor ou exportador sujeito a compromisso de pregos deverd
fornecer periodicamente, caso solicitado, informagdo relativa a seu cumprimento e permitir
verificagdo in loco dos dados pertinentes, sob pena de serem considerados violados os
termos do compromisso.”

Nesse sentido, a alegada Unica circunstancia que poderia indicar uma violagdo
dos termos do compromisso de prego, especificamente no que se refere as verificagdes in
loco, segundo a empresa, é se o exportador deixou de fornecer o relatério de vendas
periodicamente e/ou ndo permitiu que a verificagdo se realizasse. A Ecofrost, no entanto,
destacou o esforgo realizado para fornecer todas as informagdes solicitadas e até mesmo
informagdes adicionais para provar e garantir a satisfagdo das autoridades, mesmo sob
termos alegadamente muito complexos.
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Dessa forma, a Ecofrost entendeu ndo ter violado o compromisso de pregos.
Alegou nunca ter havido omissdo em qualquer informagdo ou documento, e, além disso,
afirmou ter disponibilizado as autoridades, durante a verificagdo in loco, todas os
documentos originais necessarios e complementares ao relatério de vendas submetido.

A empresa ressaltou que as divergéncias levantadas pelo Departamento e as
observadas durante a verificagdo in loco teriam sido estritamente causadas pela
metodologia utilizada na apresentagdo dos relatérios de vendas. Conforme explicado na
verificagdo in loco, a Ecofrost reiterou que todas as informagdes teriam sido preparadas
e fornecidas pelo agente de vendas da empresa no Brasil, que, de fato, possuiria todos os
documentos originais e, no seu entender, poderia realizar o trabalho com as informagdes
mais precisas e confidveis. No entanto, a empresa agora alegou ter entendido como os
dados devem ser fornecidos ao DECOM e, informou que imediatamente apds a verificagdo
in loco, teria alterado a metodologia utilizada para a extragdo dos dados. Assim, a
empresa garantiu que tais problemas ndo ocorreriam novamente.

2.2.2 Da dentincia de descumprimento do compromisso de preco

Apds a realizagdo da primeira verificagdo, no dia 26 de junho de 2018,
servidores do DECOM receberam durante reunido na sede do MDIC representante da
empresa Bem Brasil Ltda.

A empresa Bem Brasil é a Unica produtora nacional de batatas congeladas e se
configurou como a industria doméstica para a qual foi determinado o dano causado pelas
exportagbes da Bélgica, Franga, Holanda e Alemanha de batatas congeladas objeto de dumping.

Durante a reunido, o representante da empresa entregou aos servidores do
DECOM documentos que refletiam uma troca de mensagens eletrénicas entre a empresa
Ecofrost, sua representante comercial no Brasil, Sra. [Confidencial] e a empresa
importadora adquirente no Brasil, [Confidencial] e sinalizavam o descumprimento do
compromisso de pregos.

Na ocasido, os servidores do DECOM orientaram o representante da Bem Brasil
a protocolar a referida documentagdo formalmente no Ministério.

Assim, em cumprimento a mencionada orienta¢do, a Bem Brasil protocolou denuncia
de descumprimento do compromisso de pregos pela Ecofrost S.A no dia 12 de julho de 2018.

A documentagdo apresentada na dendncia se refere a negociagdo de pregos e
quantidades entre as partes envolvidas que visavam a viabilizar a venda de determinada
quantidade de batatas congeladas a pregos inferiores aos acordados no compromisso, com
emissdo de faturas a pregos conforme estabelecido no compromisso de pregos e posterior
compensacgdo financeira de parte do pagamento via transferéncias bancarias a empresa
homoénima a importadora, [Confidencial], localizada nas llhas Virgens Britanicas.

Além das mensagens eletrGnicas trocadas entre as empresas, constam da
denuncia fatura de prestacdo de servicos emitida pela empresa [Confidencial]l e
comprovante do pagamento realizado pela Ecofrost. Ressalte-se que a versdo original dos
documentos, de posse do Departamento, permite a identificagdo de todas as informagdes
relativas aos nomes das empresas e pessoas envolvidas.

No esquema descrito nos documentos, a Ecofrost venderia formalmente batatas
congeladas a empresa [Confidencial] a um prego superior ao acordado no compromisso de
precos, de € 543,50 por tonelada, na condicdo FOB (se presume que a negociagdo tenha
ocorrido neste termo de comércio porque todas as operagles historicamente efetuadas
pelas empresas se deram nestas condigGes). Este seria o prego declarado a Receita Federal
do Brasil e sobre o qual incidiria toda a fiscalizagdo daquele 6rgao.

Entretanto, o preco efetivo de venda seria de € 450,00 por tonelada, na
mesma condicdo de venda e estaria, portanto, bastante abaixo do acordado no
compromisso de pregos firmado pela empresa com o governo brasileiro. A diferenca entre
o valor que constaria da fatura de venda da Ecofrost para a [Confidencial] e aquele
efetivamente acordado entre as empresas seria depositado pela Ecofrost em conta da
[Confidencial], empresa com enderego nas llhas Virgens Britanicas, e conta bancdria em
banco localizado em Nova York, nos EUA, por meio de pagamento que faria referéncia a
[Confidencial]. A esse respeito, deve-se ressaltar que juntamente com mensagens
eletrénicas de negociagdo do esquema, foi apresentada também fatura paga pela Ecofrost
a [Confidencial], com essa descricdao de [Confidencial].

Ressalte-se que a [Confidencial] ja adquiria os produtos da Ecofrost durante o
periodo analisado na investigagdo, utilizando os servigos de intermediagdo da
representante de vendas da empresa no Brasil, Sra. [Confidencial]. A mesma representante
que intermediou a negociagdo de pregcos do esquema mencionado. E importante
mencionar também que durante a investigacdo ndo foi identificada qualquer contratagdo
de servigos pela Ecofrost no que diz respeito as suas vendas para o mercado brasileiro.
Todas as operagdes eram intermediadas pela mencionada representante e ndo foram
informadas ou detectadas quaisquer despesas relacionadas a [Confidencial].

Os textos das mensagens sdo bem claros ao determinar a intengdo de venda
dos produtos a pregos abaixo dos acordados no termo do compromisso de pregos.

2.2.3 Da consulta a CONJUR

Em 25 de julho de 2018, o DECOM, por meio da Nota Informativa n° 2/2018-
SEI-CGSC/DECOM/SECEX, solicitou pedido de orientagdo da Consultoria Juridica do MDIC
acerca do tema, no que dizia respeito:

a.A forma mais adequada de notificacio da Ecofrost acerca da denuncia.
Reiterou-se que conforme previsto no Decreto n° 8.058, de 2013, caso haja indicios de
descumprimento do compromisso de pregos, a empresa deveria ser instada a apresentar
esclarecimentos.

b.A necessidade de realizagdo de verificagdo in loco na empresa, tendo em
vista que os documentos apresentados constituiam elementos probatérios de tamanha
robustez que dificilmente poderiam ser considerados apenas como indicios de violagdo
dos termos do compromisso. A esse respeito, ressaltou-se que, caso os documentos ndo
tivessem sido apresentados pela Bem Brasil, dificilmente seria vidvel a identificagdo do
esquema armado pela Ecofrost para violagdo do compromisso de pregos. A auditoria
realizada pelos técnicos do DECOM para fins de monitoramento do cumprimento do
compromisso ndo abarcava a analise de todos as faturas emitidas pela empresa, mas
somente daquelas relacionadas a comercializacdo de batatas congeladas objeto do
compromisso.

c.A viabilidade de se realizar o procedimento de verificagdo in loco anteriormente
a notificagdo de recebimento da denuncia, com o objetivo de recolhimento de novos
elementos de prova que corroborassem os documentos apresentados pela Bem Brasil.

d.Da possibilidade de adogdo de outras medidas judiciais e administrativas
punitivas a pratica da empresa, tendo em vista a gravidade do esquema apontado.

A CONJUR, em 30 de julho de 2018, por meio do Parecer n°
00483/2018/CONJUR-MDIC/CGU/AGU, diante de fortes indicios de violagdo do
compromisso de pre¢os supramencionado por parte da Ecofrost, e mediante
questionamentos do DECOM, entendeu ser necessaria a tentativa de se produzir novas
provas que confirmassem algumas subposi¢des ou eventos que se reputavam terem
ocorrido, para fins de se obterem mais elementos para confirmar a inexisténcia de efetiva
prestacdo de servicos e a consequente fraude.

Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil
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Nesse propdsito de colher novos elementos de informagdo que corroborassem
os documentos ja apresentados pela Bem Brasil, a CONJUR considerou util a realizagdo de
nova verificagdo in loco, antes de oportunizada manifestacdo a empresa.

Quanto a possibilidade da adogdo de outras medidas judiciais e
administrativas, afora o cancelamento do compromisso com imediata aplicagdo do direito
antidumping apurado durante a investigagdo, a CONJUR, em principio, entendeu que, na
instancia administrativa, ndo haveria outras medidas a serem tomadas.

Na esfera criminal, de acordo com a CONJUR, o esquema narrado poderia
configurar ilicitos penais, como por exemplo, eventual pratica de estelionato (art. 171 do
CP) e/ou falsidade ideoldgica (art. 299 do CP).

Por ultimo, no que tange a esfera civel, a CONJUR considerou que, em tese,
pode haver ensejo a propositura de agdo indenizatdria contra os agentes envolvidos,
tendo em vista a limitagdo temporal de aplicagdo retroativa do direito (art. 8.6, in fine, do
AAD) e a depender do tempo de realizagdo da suposta fraude.

Ante o exposto, nos termos da fundamentagdo, a CONJUR opinou:

(i)pela adogdo de providéncias administrativas na seguinte ordem - primeiro,
verificagdo in loco; segundo, avaliagdo e cotejo dos novos elementos colhidos; terceiro,
mantida a conclusdo de descumprimento do acordo, intimagdo da empresa para se
manifestar; quarto, desfazimento do compromisso e aplicagdo imediata do direito
antidumping;

(ii)que, em tese, é possivel tomar outras medidas atinentes as esferas criminal
(delagdo a PF e MPF) e civel (propositura de agdo indenizatdria).

2.2.4 Da segunda verificagdao in loco na empresa Ecofrost

Nos termos do item C-12 do Termo de Compromisso, para fins de
monitoramento do cumprimento do compromisso de pregos, a Ecofrost forneceu ao
Departamento de Defesa Comercial (DECOM), em 13 de agosto de 2018, relatérios
contendo dados detalhados das exportagdes para o Brasil de batatas congeladas objeto do
compromisso para o periodo compreendido entre 1° de janeiro e 30 de junho de
2018.

Nesse contexto, no dia 25 de setembro de 2018, apds anuéncia da empresa,
foi realizada nova verificagdo in loco na Ecofrost. Na ocasido, foram verificadas as
informagdes relativas a todas as vendas de batatas congeladas destinadas ao Brasil pela
empresa.

Além disso, em consonancia a orientagdo da Consultoria Juridica deste
Ministério, foram identificadas também, por meio de consulta ao sistema contabil da
Ecofrost, transferéncias bancarias cuja beneficiaria era a empresa [Confidencial]. Nesse
sentido, restaram comprovadas as informagdes relativas ao pagamento efetuado a
empresa homonima a importadora, conforme apresentado na denuncia, além de terem
sido obtidas comprovagdes referentes a outros pagamentos correlatos, da mesma
natureza, mas ndo constantes da denuncia recebida.

Conforme esclarecimentos apresentados pela empresa durante a verificagao in
loco, os pagamentos identificados seriam referentes a prestacdo [Confidencial] pela
empresa importadora brasileira [Confidencial]. A esse respeito, apds ressaltar o carater
confidencial da informacgdo, a Ecofrost esclareceu possuir plano [Confidencial], razdo pela
qual teria contratado [Confidencial] da empresa importadora [Confidencial].

A fim de justificar os pagamentos efetuados, a Ecofrost forneceu cdpia de
contrato firmado com a [Confidencial], referente a prestagdo de "[Confidencial]". Trata-se
de contrato de 3 (trés) paginas e 5 (cinco) paragrafos, dentre os quais ha a defini¢do
genérica dos servigos a serem prestados e a determinagdo do valor de € [Confidencial].

Cumpre mencionar que, além de cépia do contrato firmado com a
[Confidencial]l, a Ecofrost apresentou cépia de documento redigido em neerlandés, que
consistiria em [Confidencial], fornecido pela empresa [Confidencial]l, no &ambito do
[Confidencial]. Trecho especifico do documento faz mengdo a [Confidencial].

Cumpre ressaltar que o contrato apresentado foi firmado pela [Confidencial]
com a Ecofrost, mas os pagamentos da exportadora foram direcionados a
[Confidenciall].

Foram identificadas quatro faturas, emitidas pela empresa [Confidenciall:
faturas n° [Confidencial], de 22 de maio de 2018, n° [Confidencial], de 26 de junho de
2018, n° [Confidencial], de 3 de julho de 2018, e n° [Confidencial], também de 3 de julho
de 2018. Somados, os valores das faturas citadas totalizam € [Confidencial]. Ressalte-se
que, conforme informagdes constantes das proprias faturas, os valores foram transferidos
para conta bancdria do banco [Confidencial]l, em Nova York.

Além de cépias das faturas emitidas pela empresa [Confidencial], constam dos
anexos do relatério de verificagdo in loco copias de langamentos contabeis e
comprovantes bancarios, que refletem o fluxo contdbil dos pagamentos efetuados.

Diante do exposto, em 3 de outubro de 2018, mediante expedigdo do Oficio n°
1.597/2018/CGSC/DECOM/SECEX, a Ecofrost foi notificada acerca do entendimento do
DECOM de que teriam sido confirmadas as violages ao Compromisso, considerando-se os
resultados da verificagdo in loco. A Ecofrost, na ocasido, foi informada de que poderia se
manifestar acerca das violagdes verificadas até o dia 19 de outubro de 2018. Em
atendimento a solicitagdo da empresa, o prazo para apresentacdo dos esclarecimentos foi
prorrogado para o dia 29 de outubro de 2018. A Ecofrost apresentou, tempestivamente,
esclarecimentos acerca das violagdes apontadas pelo Departamento.

2.2.4.1 Das manifestagdes da Ecofrost

Em manifestacdo apresentada pela Ecofrost em 29 de outubro de 2018, em
resposta ao Oficio n° 1.597/2018/CGSC/DECOM/SECEX, a empresa apenas reiterou as
alegacGes apresentadas durante a verificagdo in loco acerca do contrato [Confidencial]
pela empresa [Confidencial]l. A empresa reapresentou cépia do contrato firmado entre
[Confidencial], referente a prestacdo de " [Confidencial]". Trata-se de contrato de 3 (trés)
paginas e 5 (cinco) paragrafos, dentre as quais ha a descricdo genérica dos servigos a
serem prestados e a determinagdo do valor do contrato de € [Confidencial].

A Ecofrost mencionou alegados problemas enfrentados pela [Confidenciallem
suas exportagdes de aves para a China e outros paises, supostamente em decorréncia da
operagdo "carne fraca" e da investigagdo antidumping conduzida pela China contra aves
do Brasil. Informou também que os clientes do exterior da [Confidenciallestariam
enfrentando "[Confidencial]". Diante disso, a [Confidencial] teria solicitado que a Ecofrost
realizasse [Confidencial], por questdes de demurrage.

O Unico novo documento apresentado na resposta da Ecofrost a notificacdo
do DECOM, diz respeito a um documento no qual a empresa [Confidencial] além de ter
informado os dados da conta bancaria da [Confidencial], explicou que o motivo pelo
qual os valores sdo recebidos nesta conta seria [Confidenciall].

A [Confidencial] declarou também nesse documento que [Confidencial].
Por fim, a Ecofrost apresentou quadro com histérico de suas vendas, em

volume, para a [Confidencial], de batatas congeladas desde o inicio da investigacdo
antidumping.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018121000007

Cliente
[Confidencial]

Jul/14 - jun/15 |Jul/15 - jun/16 |Jul/16 - Jun/17 lul/17 - Jun/18
[Confidenciall [Confidencial] [Confidenciall [Confidencial]

A empresa ressaltou ter cumprido todos os pregos acordados no
compromisso e destacou a suposta queda no volume de vendas que teria ocorrido ano
passado. Diante desse cenario, a Ecofrost defendeu que se houvesse qualquer outra
intencdo que ndo o cumprimento do compromisso de prego, as vendas teriam
aumentado.

2.3 Dos comentarios do DECOM acerca das manifestagdes

Inicialmente, cumpre ressaltar que o Compromisso de Pregos consiste em
espécie de medida antidumping, prevista na Se¢do VI do Decreto n° 8.058, de 2013. Sua
homologagdo estd condicionada ao atendimento de condigdes bastante especificas, a fim
de que, nos termos do art. 67, § 10, do referido Decreto, alcance-se medida eficaz e
praticavel. Nesse contexto, atendidas as condi¢cGes para sua homologagdo, resta as
empresas participantes atender a todas as obriga¢des estabelecidas, estando sujeitas ao
monitoramento pela autoridade investigadora.

Ndo é o que se verifica no presente caso. Inicialmente, deve-se ressaltar que
jd durante a primeira verificagdio in loco na empresa Ecofrost, foi identificado
descumprimento ao item 12 do termo do compromisso de pregos, especialmente no
que diz respeito a obrigacdo de fornecimento de relatérios que abrangessem a
totalidade de vendas de batatas para o Brasil.

Ademais, a denudncia protocolada no MDIC demonstrou a intengdo da
empresa em ndo cumprir com os termos estabelecidos no compromisso e em ludibriar
o governo brasileiro. A troca de mensagens eletrénicas entre os representantes da
Ecofrost e a importadora é clara ao estabelecer o objetivo das empresas. Apods
contextualizarem as dificuldades enfrentadas pela empresa importadora ao adquirir as
batatas congeladas a pregos leais, sem a prdatica de dumping, as empresas passam a
analisar as alternativas que teriam para continuar a importar as batatas no mercado
brasileiro, sem neutralizar a pratica de dumping identificada durante a investigacdo
efetuada pelo DECOM. Entre as opgdes, a importadora indica explicitamente que a
exportadora "teria que bonificar 0,0935 centavos de Euros por kg - referente a
embarques de fevereiro e marco = 243.100 euros, para podermos ajustar precos e
manter volumes mais pujantes nos embarques".

Como se ndo bastasse a intengdo da empresa em descumprir o compromisso,
por meio do "envio das bonificagdes", a denuncia apresentou também a comprovagdo
de um dos pagamentos destas. Como demonstrado anteriormente, este pagamento foi
devidamente comprovado, por meio de consulta ao sistema contdbil da empresa, por
ocasido da verificagdo, quando foram identificados também outros trés pagamentos
correlatos.

Recorde-se que a Ecofrost durante a verificagdo teria alegado que os
pagamentos se referiam a [Confidencial]l pela empresa [Confidencial]. A despeito das
comprovagBes relativas aos pagamentos, a Ecofrost ndo forneceu documentos que
comprovassem a efetiva prestagdo de servicos pela empresa importadora brasileira.
Tampouco foram apresentados documentos comprobatérios que vinculassem, de alguma
forma, o orgcamento da empresa [Confidencial]l com alguma [Confidencial]l pela
[Confidencial].

Ademais, ndo foi possivel confirmar a validade juridica do contrato
apresentado, o qual, apesar do valor bastante significativo, mostrou-se vago e
incompleto. Este ndo fazia referéncia as etapas ou servigos que deveriam ser entregues,
tampouco estipulava a forma de pagamento a ser efetuado. Ainda a esse respeito,
cumpre mencionar que a mesma pessoa que assinou o contrato assinou também a
fatura de prestagdo de servigos n° [Confidencial], emitida pela [Confidencial]. Trata-se do
senhor [Confidencial], cujo nome e enderego eletronico constam da troca de mensagens
objeto da denuncia apresentada ao Departamento. Ressalte-se, quanto a assinatura do
contrato, que ndo foi possivel verificar, mesmo apds a notificagdo da empresa
exportadora, se o [Confidencial]l possuia poderes para assinar o contrato em nome da
[Confidencial], o que somente seria possivel por meio do acesso aos atos constitutivos
da importadora brasileira. Tampouco foi possivel averiguar se a prestagdo de servigos
relativos [Confidencial] esta entre as atividades previstas no estatuto social da
importadora [Confidencial], que sabidamente tem na comercializacdo de alimentos sua
atividade principal. A resposta apresentada pela Ecofrost a notificagdo do DECOM nédo
fez qualquer mengdo a validade juridica do contrato ou tratou da fragilidade de suas
cldusulas, genéricas e imprecisas.

Ndo foram apresentados esclarecimentos contundentes, que justificassem o
fato de as faturas serem emitidas por empresa situada nas llhas Virgens, cujos
pagamentos se deram por meio de transferéncias bancarias para conta bancdaria nos
Estados Unidos da Ameérica e ndo pela empresa importadora brasileira que
alegadamente teria firmado contrato com a Ecofrost. A alegacdo de que a importadora
estaria [Confidencial], ndo tem qualquer relagdo com a comercializagdo de batatas
congeladas entre a empresa brasileira e europeia, e ndo se justificou como esses temas
poderiam estar relacionados. Tampouco tratou-se da numeragdo das faturas emitidas
pela [Confidencial], sequencial e exclusiva para esta alegada prestacdo de servigo da
Ecofrost (1, 2, 3 e 4).

Ressalte-se ainda que a resposta apresentada pela Ecofrost a notificagdo do
DECOM sequer faz mengdo a denlncia ou as correspondéncias trocadas pelos
representantes das empresas, que contextualizam os pagamentos efetuados pela
Ecofrost a importadora. Nao houve qualquer tipo de contestagdo da empresa acerca das
copias das mensagens eletronicas apresentadas na denuncia.

O argumento apresentado pela Ecofrost, de que as vendas da empresa para
a [Confidencialldeveriam ter aumentado se tivesse havido fraude, carece de qualquer
racionalidade, mesmo porque as proprias correspondéncias eletronicas apresentadas na
denlncia fazem mengdo a impossibilidade de se manter o nivel de importagGes
efetuadas anteriormente pela [Confidencial], caso fosse cumprido o pre¢o do
compromisso.

Assim, nesse contexto, tendo em vista os elementos probatdrios que
explicitam a negociagcdo realizada entre o representante da [Confidenciall e a
representante comercial da Ecofrost no Brasil, constante de denuncia encaminhada ao
DECOM, e os documentos e evidéncias coletados por ocasido da verificagdo in loco na
empresa belga, considerou-se haver evidéncias contundentes de que os pagamentos
efetuados pela Ecofrost a empresa [Confidencial] consistem em compensacGes
financeiras realizadas pela exportadora a importadora, com o intuito de violar o
Compromisso de Pregos vigente e fraudar as operagGes de exportacgdo.

Pelo exposto, considera-se que todos esses elementos probatdrios explicitam de forma
irrefutdvel a fraude e o descumprimento do compromisso de pregos firmado pela Ecofrost.

3. DO DESCUMPRIMENTO DO COMPROMISSO DE PRECOS
De acordo com o item 2 do Compromisso, a Ecofrost estd ciente, desde a
homologacdo, de que o descumprimento dos termos do Compromisso, implica a

violagdo do Compromisso de Precos na sua totalidade.

Verificou-se que a Ecofrost incorreu nas hipoteses de descumprimento do
Termo de Compromisso previstas nos itens E-34-i e E-34-vii:

Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
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"(...)JA Ecofrost se compromete a ndo violar qualquer disposigdo deste
Compromisso de Pregos na venda do Produto Objeto do Compromisso de Pregos para o Brasil.
Adicionalmente, ndo obstante as demais obrigagcées, a Ecofrost se compromete a ndo:

i. Conceder descontos, abatimentos ou quaisquer outros beneficios aos seus
clientes, diretamente ou indiretamente ligados a venda do Produto Objeto do
Compromisso de Pregos, que implique prego inferior ao acordado;

vii. Efetuar acerto de divida relacionada a qualquer operagdo de exportagdo
para o Brasil do Produto Objeto do Compromisso de Pregcos por meio de quaisquer
acordos de compensagdo, através de troca direta ou qualquer outra forma de
pagamento que ndo dinheiro ou método equivalente (...)"

4. Do direito antidumping a ser aplicado a ECOFROST

Tendo em vista o estabelecido no Compromisso, caso seja verificado que a
empresa signataria violou os termos acordados, a empresa perdera todo e qualquer
direito ao presente Compromisso de Pregos, sendo a ela aplicado o direito antidumping
definitivo apurado no processo de investigagdo MDIC/SECEX n° 52272.001705/2015-
32.

Os célculos desenvolvidos, no ambito do referido processo, indicaram a existéncia
de dumping nas exportacdes da Ecofrost para o Brasil, conforme demonstrado a seguir:

Margem de Dumping

Pais Produtor/Exportador Margem de Dumping Margem de
Absoluta Dumping Relativa
(€/t) (%)
Bélgica | Ecofrost SA 58,15 14,5

Verificou-se que a margem de dumping calculada na determinagdo final foi
inferior ao montante de subcotagdo apurado para a empresa. A subcotagdo é calculada
com base na comparagdo entre o prego médio ajustado de venda da industria
domeéstica no mercado interno brasileiro e o prego CIF das operagdes de exportagdo da
empresa, internado no mercado brasileiro.

Nesse contexto, o direito antidumping a ser aplicado a empresa Ecofrost SA
deve se basear na margem de dumping calculada, pela razdo entre a referida margem
absoluta de dumping e o respectivo prego de exportagio em base CIF, na forma de
aliquota ad valorem, conforme abaixo especificado:

Direito Antidumping Definitivo

Pais Produtor/Exportador Direito Antidumping (%)‘
Bélgica Ecofrost S.A. 10,8

5. DAS CONSIDERAGOES FINAIS DO DECOM

Tendo em vista que a Ecofrost SA violou os termos acordados no
Compromisso de Precos, recomenda-se o encerramento do Compromisso de Precgos, na
sua totalidade, e a aplicagdo imediata de direito antidumping definitivo, na forma de
aliquota ad valorem, a empresa, de 10,8%.

Recomenda-se também que apds o encerramento do compromisso, o caso
em epigrafe seja encaminhado a Consultoria Juridica do Ministério da Industria,
Comércio Exterior e Servigos para que sejam adotadas as providéncias civeis e penais
cabiveis.

RESOLUCAO Ne 95, DE 7 DE DEZEMBRO DE 2018

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto
de Importagdo incidentes sobre os Bens de
Informdtica e Telecomunicagdo que menciona, na
condicdo de Ex-tarifarios.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,
tendo em vista a deliberacdo de sua 1622 reunido, ocorrida em 28 de novembro de
2018, no uso das atribuicdes que lhe conferem os artigos. 2° inciso XIV, e 5° §4°,
inciso Il, do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, considerando o disposto nas
Decisdes n° 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07, 58/08, 56/10, 57/10 e 25/15 do
Conselho do Mercado Comum do Mercosul, nos Decretos n°® 5.078, de 11 de maio de
2004, e n° 5.901, de 20 de setembro de 2006, e na Resolugdo n° 66, de 14 de agosto
de 2014, da Camara de Comércio Exterior, resolveu, ad referendum do Conselho de
Ministros:

Art. 1° Ficam alteradas para zero por cento até 30 de junho de 2020, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de
Informatica e Telecomunicagdo, na condigdo de Ex-tarifarios:

NCM DESCRICAO
8471.41.90 |Ex 004 - Computadores industriais para controle e supervisdo de
equipamentos e processos automatizados, sem tela, incluindo
processador de 1,4 ou 2,1 ou 2,5GHz de velocidade de "clock",
unidade de memdéria com 120 a 320GB de armazenamento ndo volatil
e 2 ou 4 ou 8GB de memdria volatil (RAM), 5 portas de comunicagdo
padrdo "Ethernet" 1.000Mbit/s, 4 portas externas padrdo USB 2.0, 2
portas de comunicagdao
serial padrao RS-232, 1 entrada para memdria tipo "CFast", 1 saida de
video "Displayport", possibilidade de instalagdo de até 4 placas de
expansdo PCl e com alimentagdo 24VDC.
Ex 017 - Unidades de processamento de dados baseadas em
processadores para maquinas automaticas de processamentos de
dados, tipo controladora de tempo real, sem tela, incluindo
processador de 1 ou 1,4 ou 1,7GHz velocidade de "clock", unidade de
memoria com 32 a 320GB de armazenamento ndo voldtil com
possibilidade de expansdo, 4GB de memodria volatil (RAM), 2 ou 3
portas de comunicagdo padrao
"Ethernet" 1.000Mbit/s, 2 ou 4 portas padrdo USB 2.0, saida de video
VGA e alimentacdo 24VDC.
Ex 011 - Equipamentos para extensdo de interfaces de comunicagdo
que se agregam a um equipamento principal formando uma Unica
unidade funcional, com suporte a interface fibra dtica e/ou par elétrico
trancado de 100 ou 1.000Mbit/s, ndo possuem fung¢do quando
utilizados isoladamente.
Ex 012 - "Switches" industriais montdveis em trilho DIN com suporte
a interface de comunicacdo para cabo de par trangado ou fibra odtica,
suporte a protocolos de redundancia MRP, RSTP e "Hyper-Ring" com
tempo de recuperacdo abaixo de 200ms, sincronizagdao de tempo via
protocolo SNTP.

8471.50.10

8517.62.39

8517.62.39
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Ex 013 - "Switches" industriais em invélucro com grau de protegao
IP67, resistente a vibragdo, com conectores M12 para cabo tipo par
trangado ou fibra dtica, suporte a protocolos de redundancia MRP,
RSTP e "Hyper-Ring", com tempo de recuperagdo abaixo de 200ms,
sincronizacdo de tempo via protocolo SNTP.

8517.62.49

Ex 023 - Roteadores de seguranga industrial com "firewall"
incorporado, montaveis em trilho DIN, sem ventilagdo, com suporte a
interface de comunicagdo para cabo de par trangcado ou fibra otica,
suporte a protocolos como: IPSec VPN, ARP dindmico e/ou estatico,
VRRP, "VRRP Tracking" e filtros de seguranca e priorizagdo como:
QO0S8, VLAN IEEE 802.1Q, HTTPS, SSH e SNMP, com capacidade total
de 6

interfaces "Ethernet".

8517.62.52

Ex 001 - Equipamentos terminais sobre linhas de fibra Otica, com
transponders e "muxponders" de 10, 40 e 100Gb/s, capacidade de
funcionamento sem erros em segmentos de linha digital (DLS) de
10.500km em nivel submarino; fungdes dpticas de multiplexagdo (MUX)
e demultiplexagdo (DEMUX) para processamento de sinal de linha
agregada WDM denso em formatos de modulagio 8QAM e
sintonizacdo de

canais na faixa de 191.133 a 195.900THz em um intervalo de 33GHz;
e capacidade de oferecer caminho de acesso de supervisdo e controle
de funcionalidade para repetidores submersos e unidades de
ramificacdo.

8517.62.59

Ex 054 - Equipamento para concentragdo e convergéncia DWDM com
capacidade de 10 a 200Gbps por moddulo, para transmissdo e recepgdo
de dados em rede com fio, em corpo Unico e independente, para
montagem em racks de 19 a 23polegadas, com capacidade maxima de
2Tbps para portas cliente e "trunk", proporcionando conexdo de até 24
fibras dpticas por conector.

8517.62.59

Ex 055 - Moddulos adicionais para CLPs com "backplane", para
sincronizacdo de tabela de memodria por meio de 2 interfaces fibra
Otica, com velocidade média de transmissdo de dados de sincronizagdo
de 2.1Gb/s.

8517.62.94

Ex 010 - Controladores eletronicos de placa de circuito Unica, dotados
de processador dedicado para uma conexdo segura com
processamento de dados remoto (em "nuvem"), com 4 interfaces
"Ethernet", interface para equipamentos de automagdo com 1 entrada
de sinal discreto e 1 saida de sinal discreto tipo relé, 1 porta serial
padrdao RS-232, 1 porta serial padrao RS-485, 1 porta USB, 512MB de
memoria volatil e 2GB de memdria ndo-volatil, entrada para cartdo de
expansdo de armazenamento tipo micros.

8531.20.00

Ex 009 - "Displays" de cristal liquido para exibicdo de dados de
monitoracdo de pacientes, de 12,1polegadas, "widescreen" de matriz
ativa com iluminagdo LED e LEDS de 30 pinos, com conversor
embutido na placa controladora para utilizacdo em equipamentos
médico-hospitalar, contendo resolugdo de 1.280 x 800 Wide-XGA
podendo exibir 262.144/16,2M cores.

8531.20.00

Ex 010 - Painéis indicadores com dispositivos de cristal liquido (quadro
de sinalizagdo) para fornecer informagbes relativas a venda de
mercadorias, dotados de "display" de tamanho entre 1 e 20polegadas,
com capacidade de receber e enviar dados via radiofrequéncia através
de rede sem fio com taxa de transmissdo de dados minima de 2MBPS
na banda de 2,4GHz (com protocolo de rede IEEE 802.15.4) ou

na banda de 900MHz (com protocolo de rede proprio), com
criptografia AES 128bits, com sensor de temperatura.

8531.20.00

Ex 011 - Mostradores (displays) com driver, programaveis, com painel
LCD de pelicula fina (TFT LCD), com tamanhos de 2,8 a 15polegadas,
resolugbes entre 320 x 240 pixels e 1.024 x 768 pixels conforme
modelo, com 65.535 cores (65k cores, 16 bits RGB565) ou 16.777.215
cores (16,7k cores, 24 bits RGB888), e retroiluminagdo (backlight) de
64 niveis, com entrada de programacgdo para cartdo de memdria ou

pendrive, e porta USB para programagdo opcional, programados
unicamente via "software" de computador, para utilizagdo como
interface grafica de usuario em aplicagGes diversas, possuindo um ou
mais conectores para comunicagdo com controladores externos,
"baudrates" entre 1.200 e 921.600bps, e alimenta¢do de entrada
variando de 5 até 48VDC.

8536.90.40

Ex 016 - Conectores elétricos do tipo receptaculos proprios para
montagem em placas de circuito impresso fabricados em niquel-prata,
bronze ou latdo e banhados ou ndo a ouro, utilizados tipicamente para
testes com sondas de contato com mola e ponta de acesso.

8543.70.39

Ex 001 - Aparelhos para reprodugdo de imagens e videos programados
com efeito holografico 3D de alta resolugdo, por projecdo de raios
emitidos por diodos emissores de luz (LEDs) de alta eficiéncia,
embutidos em haste com movimento rotacional, didmetro maximo da
imagem 567mm, controlados por placas acionadas por uma interface
de dados com gerenciamento remoto e sincronismo de varias unidades
para

exibir o mesmo conteddo ou expandir a area de projecdo, carregada
via conexdo Wi-Fi 2,4GHz ou "Ethernet", projetados para montagem
estatica em paredes ou estruturas e superficies estaveis.

9030.89.90

Ex 050 - Simuladores eletronicos multiparamétricos, utilizados para
realizar simulagdes com precisdo das 12 derivagdes de ECG, arritmia,
ritmo sinusal normal, onda de teste de desempenho, marcapasso e
segmento ST, respiragdo, temperatura e 4 canais de pressdo ndo
invasiva, com bateria recarregavel e tela sensivel ao toque.

9030.90.90

Ex 006 - Sondas de contato com mola e ponta de acesso para testes
em dispositivos de placas de circuito impresso, conectores, terminais,
mddulos de chicotes automotivos, e outros componentes elétricos e
eletronicos, dotadas de; barril em niquel-prata, bronze ou latdo
revestidos de prata ou ouro; émbolo fabricado em cobre berilio, ago
ou material sintético e revestimento progressivo em niquel
galvanico,

niquel quimico, ouro ou rdédio; e mola em fio de mdusica com
temperatura de trabalho maxima 80°C, ago inoxidavel com
temperatura de trabalho maxima 250°C ou cobre berilio ndo magnético
com temperatura de trabalho maxima 200°C, revestida em prata ou
ouro; principalmente usada para distancias entre 2 pontos de teste
(centers) 50mil, 75mil e 100mil.

9032.89.81

Ex 004 - Equipamentos automaticos de inspegdo da pressdo interna e
vazamento de frascos (garrafas, latas e potes flexiveis), dotados de
correias laterais, podendo conter uma ou 2 células de carga, com
painel colorido, "touchscreen", atendendo a velocidade de até
2.000unid/min, com opg¢do de inspec¢do de nivel de enchimento e
tampa, com raio-X, cdmera ou sensores.

9032.89.89

Ex 041 - Equipamentos para medicdo de umidade de cavacos de
madeiras e biomassa pelo principio de micro-ondas online contendo 2
motores, 2 roscas em ago inox, compartimento para retirada de
amostras, modulo de medigdo por micro-ondas, painel de controle dos
motores e sinais elétricos, com interface homem maquina (IHM) em
campo para realizacdo da calibracdo.
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Art. 2° Ficam alteradas para zero por cento, a partir de 1° de janeiro de 2019,

até 30 de junho de 2020, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes

sobre os seguintes Bens de Informatica e Telecomunicagdo, na condicdo de Ex-

tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8471.80.00

Ex 011 - Unidades para mdquinas de processamento de dados industriais,
tipo moddulos digitais de entrada, de saida ou de entradas e saidas
combinadas no mesmo mddulo, para aquisi¢do e/ou geragdo de impulsos
digitais, com mudltiplos canais (entre 4 e 64 canais) que podem adquirir
ou gerar sinais digitais de tensdo entre -250 e 250VAC e/ou VDC, com
conectores 1/0 do tipo DSUB, BNC, parafuso terminal e/ou

mola terminal, com finalidade de medigdo, controle e comunicagdo para
conexdo das aplicagbes a variados tipos de sensores e barramentos.

8443.31.11

Ex 001 - Impressoras multifuncionais coloridas, autonomia de impressao
de até 10.000 paginas em preto ou 7.000 paginas em cores no padrdo
ISO sem troca de consumivel, com sistema operacional integrado que
inclui: sistema de contador de paginas e sistema de seguranga com
liberagdo de impressdo através de cddigo PIN (senha), impressdo duplex
(frente e verso) automatica, sistema de digitalizagdo

integrada com e-mail, FTP, pastas de rede e resolugdo Otica para
reconhecimento de textos e criagdo de arquivos editaveis e sistema de
impressao direta via "smartphones" e "tablets", conectividade via USB,
via Wi-Fi, Rede "Ethernet" USB 2.0, Wi-Fi Direct, NFC, com mecanismos
jato de tinta trabalhando com 4 core (Amarelo, Ciano, Magenta, Preto),
capacidade de ampliagdo e redugdo 400% - 25% trabalhando com

folhas de 64 a 256g/m? alimentadas com papel comum, cartdo,
reciclado, fotografico, capacidade total de entrada de papel de até 1.580
folhas com 2 bandejas adicionais instaladas; velocidade maxima de
impressdao de 34ppm em preto e em cores, ou 16ppm em preto e em
cores no modulo frente e verso, resolugdo maxima de impressdo de
4.800x1.200dpi, resolugdo optica maxima de digitalizagdo de
9.600x9.600dpi

interpolados, FAX com funcionalidade de envio em Preto e Branco e a
cores e capacidade de memodria de até 550 paginas, operando com
reduzido consumo de energia de até 39W quando em funcionamento.

8443.31.11

Ex 004 - Impressoras jato de tinta com ciclo de trabalho mensal de até
75.000 paginas, autonomia de impressdo de até 10.000 paginas em preto
e 7.000 pdginas em cores, sem troca de consumivel, capacidade de
entrada de papel de até 1.580 folhas com 2 bandejas adicionais
instaladas e sistema de contador de pdginas e sistema de seguranga com
liberagdo de impressdo através de cddigo PIN (senha), impressdo

duplex (frente e verso) automatica, resolugdo maxima de impressdo
4.800 x 1.200dpi, velocidade maxima de impressdo 34ppm em preto
e/ou em cores, conectividade via USB, "Wireless", rede cabeada
"Ethernet", Wi-Fi "Direct" e NFC, com sistema de inje¢do de tinta de 4
cores (amarelo, ciano, magenta, preto), sistema de impressdo movel
diretamente de '"tablets" e ‘'"smartphones", com tela de LCD
monocromidtica de

2,2polegadas, baixo consumo de energia de 37W quando em
funcionamento.

8443.31.11

Ex 005 - Impressoras multifuncionais jato de tinta 4 cores, com ciclo de
trabalho mensal maximo de até 75.000 paginas sem troca do consumivel,
tamanho de boca de impressdo 33cm de largura e comprimento maximo
do papel de até 120,7cm, trabalhando com folhas A3+ (33 x 48 cm), A4,
A5, A6, B5 e 8,9 x 12,7cm com sistema operacional integrado que inclui:
sistema contador de paginas e de controle de

impressdo por meio de cddigo PIN (senha), impressdo e digitalizagdo
duplex (frente e verso) automatica, digitalizagdo integrada com e-mail,
arquivo em nuvem, pastas de rede e resolugio Otica para
reconhecimento de textos e criagdo de arquivos editdveis, conectividade
via USB, via Wi-Fi, Rede "Ethernet", USB 2.0 e impressdo direta via
"smartphones" e 'tablets", capacidade total de entrada de papel de até
1.830 folhas

com bandejas adicionais instaladas, velocidade maxima de impressdo de
até 34ppm em preto e a cores conforme norma ISO/IEC 24734,
resolugdo maxima de impressdo de 4.800 x 1.200dpi, FAX com
funcionalidade de envio monocromatico e colorido e capacidade de
memoéria de até 550 paginas, painel de acionamento com tela LCD
"touch" colorida de 4,3polegadas, operando com reduzido consumo de
energia de até

40W quando em funcionamento.

8443.32.99

Ex 021 - Impressoras de etiquetas com tecnologia jato de tinta 4 cores
(ondemand), imprimindo textos, imagens e codigos de barras sem
necessidade de pré-impressao, contendo 360 injetores por cor para
impressdo com velocidade maxima de até 103mm/s em 360 x 360dpi e
alta qualidade de impressdo com resolugdo de até 720dpi x 360dpi
(modo qualidade), prdprias para impressao a cores de etiquetas, bilhetes
e

rotulos adesivos ou ndo, conforme Norma BS5609 para impressdo de
rotulos de produtos quimicos "GHS" (Global Harmonized System),
equipadas com sensores de marca preta (blackmark) e pré-cortados
(gap), com largura maxima de impressdo de 4,1polegadas (104mm),
alimentadas por rolos continuos ou sanfonados, picotados ou ndo,
etiquetas adesivas com "liner", papel simples, papel fino, filme PET ou
sintéticos,

equipadas com sistema de redug¢do margens, possuindo conexdes USB e
"Ethernet", e painel ecra LCD.

8443.99.70

Ex 001 - Bandejas para armazenamento de folhas de papel com
capacidade maxima de armazenamento inferior ou igual a 550 folhas de
gramaturas de 60 até 176g/m? e com detecgdo automdtica de presenca
e tamanho do papel.

8471.49.00

Ex 005 - Maquinas automaticas para processamento de dados,
destinadas ao controle de completagdes inteligentes em pogos de
petrdleo submarinos, com caracteristicas de "hardware" na forma de
servidores para instalagdo em bastidores (racks) com monitor e teclado,
com sistema operacional préprio de controle de completagGes
inteligentes em pogos de petréleo submarinos por meio da aquisicdo de
sinais

provenientes do sistema de controle submarino e envio de comandos
para atuagdo de sistemas de controle de pogos, dotadas de disco rigido
redundante para a copia de seguranga dos dados de produgdo,
comunicagdo através de protocolo OPC com a estagdo de controle
mestre de superficie (MCS Master Control Station) em plataformas de
produgdo de petrdleo ou em Unidades Flutuantes de Produgdo,

Armazenamento e Transferéncia - FPSO, memoéria até 512GB e
capacidade bruta de armazenamento de dados até 6TB.

8471.49.00

Ex 008 - Servidores de conexdo aberta com 2U de altura, com
capacidade de armazenamento de 240TB, em 24 discos rigidos de 10TB
cada, dotados de 2 fontes de alimentacdo.

8471.50.90

Ex 001 - Computadores de placa Unica para aplicagdes médicas, dotados
de processador, barramento com frequéncia, memadria RAM, portas USB,
interface PCl Fast "Ethernet", interface LVDS de 1 canal com suporte a
resolugdes de video, canais de entrada e saida, barramento ISA, portas
de comunicagdo e de comunicagdo paralela, porta padrdo PS/2, entrada
para memoria e saida VGA.

8471.60.52

Ex 001 - Teclados para serem montados em maquinas automaticas para

processamento de dados, portateis.

8471.90.19

Ex 001 - Equipamentos de gravagdo e impressdo de CD/DVD ou BD's
(Blue Ray Disk) com cabecga de impressdo colorida para impressdo direta
na superficie dos suportes 6ticos, trabalhado com 6 cores (Ciano,
Magenta, Amarelo, Ciano Claro, Magenta Claro e Preto), operando com
velocidade maxima de gravacdo e impressido de até 30 CD'S ou 15
DVD's/h, interface de conexdo USB, podendo trabalhar com

lotes de 50 ou 100 discos ao mesmo tempo, equipados com brago
robdtico calibrado para posicionamento do CD/DVD ou BD sem criar
bloqueios mecanicos, alojamento protegido contra poeira, resolugdo de
impressdao 1.440 x 1.440dpi com 180 injetores, preto e em cor, e
Interface USB 3.0.

8473.30.99

Ex 014 - Blindagens ou molduras metdlicas para protegdo mecanica e
contra interferéncia de sinais eletromagnéticos ou de radiofrequéncia,
com ou sem adesivos e/ou isolantes, préprias para maquinas ou
unidades de processamento de dados digital, portdteis ou ndo.

8473.30.99

Ex 015 - Mddulos de captura de imagem para maquinas automaticas de
processamento de dados, com recursos Opticos e eletronicos para
obtengdo, processamento e encaminhamento de imagem codificada,
incluindo o circuito integrado de tecnologia CMOS, com milhdes de
pontos de imagem (pixels), podendo conter memdrias no estado sélido
para armazenamento tempordrio e elemento

conexao.

8473.30.99

Ex 016 - Subconjuntos gabinete e/ou base proprios para maquina
automatica para processamento de dados digital portatil, podendo
conter: blindagens, insertos metdlicos, dispositivo sensivel ao toque
(touch pad), cabos, suportes, fitas, folhas metalicas, lentes, teclado, alto
falante, antenas, conectores, elementos de fixagdo, calgos, protetores e
teclas de acionamento.

8473.30.99

Ex 017 - Coberturas traseiras metdlicas e/ou pldsticas utilizadas como
estrutura de fixagdo da tela "display" para maquinas de processamento
de dados digital, portateis ou ndo, podendo conter: antenas, calgos,
cabos, protetores, elementos de fixagdo, blindagens, fitas, insertos ou
componentes metalicos.

8473.30.99

Ex 018 - Molduras frontais metdlicas e/ou plasticas utilizadas como
estrutura de fixacdo da tela "display" de maquina automdtica para
processamento de dados portatil ou ndo, podendo conter: protetores,
calcos, fitas, cabos, lentes ou imas.

8517.62.54

Ex 001 - Equipamentos para monitoramento da telemetria de maquinas
e caminhdes fora-de-estrada em sistema de despacho eletronico,
constituidos de um distribuidor de conexdo de rede (hub) de 5 portas
com conectores ethernet de 8 pinos, alimentagdo de energia através de
conector de 5 pinos, tensdo de entrada/operacdo de 10-30 V em
corrente continua, poténcia de 2W, velocidade de transmissdo de dados
de

10/100Mbps, LED indicador de estado de comunicagdo "Ethernet", classe
de prote¢do NEMA 1,3,4,6,13 e IP 67, temperatura de operagdo entre -
30 a +80°C, acompanhados de cabos e conectores para interconexdao do
sistema a um terminal de campo.

8536.50.90

Ex 017 - Interruptores elétricos tipo microchaves, de tensdo ndo superior
a 1.000V proprios para montagem em superficie (SMD).

8543.70.19

Ex 006 - Amplificadores de baixo ruido, do tipo LNB, para recep¢do de
sinais via satélite operando em banda Ku, com entrada de sinal em guia
de onda, com saida de sinal operando em banda L na faixa de frequéncia
banda baixa de 950 a 1.950MHz e banda alta de 1.100 a 2.150MHz, por
meios de conector do tipo F, com ganho tipico de conversdo na ordem
de 60 a 68dB e figura de ruido inferior a 1,0dB.

8543.70.99

Ex 152 - Moddulos eletrénicos para controle e aquisicio de dados de
equipamentos submarinos de producdo de odleo e gas, qualificados
conforme ISO 13628-6 para operagdo em profundidade de até 3.000m;
acondicionados dentro de invdlucro vedado preenchido com latm de
Nitrogénio; programaveis remotamente; contendo no minimo: 1 placa de
processamento contendo interfaceador Profibus DP e unidade
microcontroladora com CPU de 133MHz x 86, 64Mb de memodria RAM e
1Mb de memdria FLASH; 1 fonte de alimentagdo com saidas de 5 e
24Vcc, com ruido maximo de 100mVpp em um "range"de frequéncia de
1 a 100kHz; e 1 modem de comunicagdao "half-duplex" com topologia
ponto-multiponto com taxa de transferéncia de 60kbps; podendo ser
configuraveis conforme aplicagdio com: placa de leitura de sensores
com

14 canais independentes no padrdo de leitura 4-20mA e precisdo de
leitura de 0,1%; placa de controle de vélvulas solenoides com capacidade
de acionamento entre 16 e 40 solenoides em 24Vcc, e placa de interface
de sensores de fundo de pogo padrdo IWIS com interface de
comunicagdo RS422.

9030.89.30

Ex 001 - Equipamentos para teste de sistemas elétricos controlados
através de "software", capazes de realizar testes de ldgica,
sobrecorrente, distancia, diferencial, em relés de protecdo digitais,
eletromecanicos, estaticos, IEDs e/ou controladores de religadores, testes
funcionais em medidores de energia, com capacidade de geragdo de
tensdo elétrica (3 ou 4 saidas - até 300V) e corrente elétrica (3 ou 6
saidas - até

32A), tendo como ajustes de amplitude, fase e frequéncia, medigdo de
sinais digitais binarios (6 ou 10 entradas), gera¢do de 4 sinais binarios
com fechamento a relé, 1 saida de tensdo auxiliar, comunicagdo através
de conexdo USB 2.0 ou "Ethernet" 10/100/1000 TX - PoE, acompanham
cabos de conexdo e cabo de alimentagdo e capa protetora, contendo ou
ndo caixa de transporte rigida.

9032.89.83

Ex 002 - Unidades automatizadas para controle de perfil de umidade em
magquinas de fabricacdo de papel ou folha de celulose com gramaturas
de 50 a 1.000g/m?, por meio de inje¢do de dgua por bicos especiais, com
velocidade de 200 a 2.200m/min, quantidade de 32 a 132 bicos por
metro, dispostos de 2 a 4 fileiras, com disposicdo linear dos bicos e
distancia bico a bico de 30 a 60mm, dotadas de valvulas atuadoras
antientupimento, sistema auxiliar de tratamento de condensado e
reducdo de impurezas.

Art.

3° Fica alterado o Ex-tarifario n°® 013 do cddigo 8517.70.10 da

Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n® 37, de 05 de junho de

2018, da Camara de Comércio Exterior,

redagao:

que passa a vigorar com a seguinte

8517.70.10
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Ex 013 - Placas de circuito impresso de até 6 camadas, para uso em
aparelho mével de telefonia celular tipo "smartphone", montadas com
componente ACSIP - Componente Semicondutor de Alta Integracdo e
Desempenho, entre outros componentes, por meio de processo de
montagem SMT  (Surface-Mount Technology), possuindo esse
componente ACSIP as seguintes caracteristicas: no maximo 900mm?2,
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com ao menos um circuito de banda base de RF suportando RFFE
(Radio Frequency Front-End Control Interface) em ao menos 4G ou 5G,
circuito de conectividade RF para "Bluetooth", Wifi, GPS, CPU principal
para aplicagbes com memoria principal e memodria FLASH, GPU e DSP,
suporte para ao menos 2 cameras, circuito de audio e sensores de
"smartphone" como giroscépio e acelerometro.

LXXVIl - 21, de 24 de margo de 2016;
LXXVIII - 33, de 20 de abril de 2016;
LXXIX - 48, de 23 de junho de 2016;
LXXX - 56, de 23 de junho de 2016;
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XL - 79, de 3 de novembro de 2010;
XLIV - 89, de 14 de dezembro de 2010;
XLV - 3, de 16 de fevereiro de 2011;
XLVI - 11, de 14 de margo de 2011;
XLVIlI - 34, de 17 de maio de 2011;
XLVIII - 56, de 9 de agosto de 2011;
XLIX - 9, de 10 de fevereiro de 2012;

L - 36, de 11 de junho de 2012;

LI - 61, de 20 de agosto de 2012;

LIl - 9, de 5 de fevereiro de 2013;

LIl - 15, de 27 de fevereiro de 2013;
LIV - 18, de 28 de margo de 2013;

LV - 45, de 21 de junho de 2013;

LVI - 119, de 26 de dezembro de 2013;
LVII - 38, de 22 de maio de 2014;

VIl - 59, de 24 de julho de 2014;

LIX - 79, de 11 de setembro de 2014;
LX - 90, de 7 de outubro de 2014;

LXI - 116, de 18 de dezembro de 2014;
LXIl - 117, de 18 de dezembro de 2014;
LXIIl - 7, de 30 de janeiro de 2015;
LXIV - 11, de 5 de margo de 2015;

LXV - 21, de 31 de margo de 2015;
LXVI - 29, de 29 de abril de 2015;
LXVIl - 45, de 21 de maio de 2015;
LXVIII - 55, de 19 de junho de 2015;
LXIX - 63, de 22 de julho de 2015;

LXX - 85, de 12 de setembro de 2015;
LXXI - 88, de 24 de setembro de 2015;
LXXIl - 100, de 26 de outubro de 2015;
LXXIIl - 111, de 24 de novembro de 2015;
LXXIV - 116, de 17 de dezembro de 2015;
LXXV - 6, de 26 de janeiro de 2016;
LXXVI - 8, de 18 de fevereiro de 2016;

LXXXI - 64, de 20 de julho de 2016;

LXXXIl - 81, de 27 de setembro de 2016;
LXXXIll - 107, de 31 de outubro de 2016; e
LXXXIV - 113, de 23 de novembro de 2016

Art. 5° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

YANA DUMARESQ
Presidente do Comité Executivo de Gestdo
Substituta

RESOLUGAO N2 96, DE 7 DE DEZEMBRO DE 2018

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto
de Importagdo incidentes sobre os Bens de Capital
que menciona, na condigdo de Ex-Tarifarios.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,
tendo em vista a deliberagdo de sua 1622 reunido, ocorrida em 28 de novembro de 2018,
no uso das atribuicGes que lhe conferem os arts. 2°, inciso XIV, e 5°, § 4°, inciso Il, do
Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, e considerando o disposto nas Decisdes n°s
34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14 e 25/15 do Conselho do Mercado Comum
do Mercosul, os Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n° 5.901, de 20 de setembro
de 2006, e a Resolugdo n° 66, de 14 de agosto de 2014, da Camara de Comércio Exterior,
resolveu, ad referendum do Conselho de Ministros:

Art. 1° Ficam alteradas para zero por cento até 30 de junho de 2020, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de
Capital, na condicdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8402.11.00

Ex 003 - Unidades de geragdo de vapor destinadas a producgdo de vapor e
sua distribuicdo para propulsao de turbogerador a vapor de usina
termoelétrica, operando em ciclo combinado na configuragdo 3x1, com as
seguintes capacidades nominais, com variacdo maxima de 5%: de 89kg/s,
566°C e 162bar(a) no sistema de alta pressdo (HP), de 94kg/s, 565°C e
38bar(a) no sistema de reaquecimento (RH), de 7kg/s, 321°C e 40bar(a) no
sistema de pressdo intermediaria (IP) e de 8kg/s, 295°C e 5bar(a) no
sistema de baixa pressdo (LP), com regime de operagdo por circulagdo
natural, recuperagdo do calor dos gases quentes provenientes da exaustdo
das turbinas a gas, 3 niveis de pressdo (LP, IP, HP), dotadas de caldeiras
aquatubulares recuperadoras de calor (HRSG), com estrutura de entrada de
gases, 45 mddulos operacionais de superaquecedores, evaporadores,
economizadores, pré-aquecedores, tambores armazenadores (LP, IP e HP),
estruturas metdlicas de suporte, acesso e plataformas, sistema para
circulagdo de agua; estrutura metdlica e tubulagdo para distribuicdo do
fluxo de vapor; isoladores térmicos e acusticos; silenciadores, tanques de
sopro; sistema de controle elétrico (PCC), com bancos de baterias;
instrumentacgdes; bombas; valvulas e estruturas de escapamento.

8407.21.90

Ex 054 - Motores maritimos de pistdo com capacidade volumétrica de
864cc, de ignicdo por centelha de fixagdo externa no casco com poténcia
de 55HP e rotagdo compreendida entre 5.500 e 6.000rpm, 2 tempos com
injecdo direta de alta pressdo de 2 estagios, multicombustivel com maédulo
dedicado de controle do motor, lubrificagdo controlada por pulsador
eletrénico, e modulo de controle refrigerado a dgua com 2 opgdes de
tamanho de rabeta (L 20 polegadas e X 25 polegadas).

8412.29.00

Ex 020 - Motores hidraulicos de movimento orbital com valvulas de disco,
pressdo de trabalho continua maxima entre 115 e 255bar, pressdo de
trabalho intermitente maxima entre 135 e 355bar, torque continuo
maximo entre 235 e 2.700Nm, torque intermitente maximo entre 300 e
3.500Nm e velocidade maxima entre 151 e 1.050rpm, com flange A2 de 2
furos ou Standard (Quadrada) ou Special ou Magneto ou B2 ou flange de
Roda

ou flange curta; com Pérticos laterais 7/8polegadas-14UNF ou
1.1/16polegadas-12 UN ou 1.5/16polegadas-12 UNF ou G1/2podegadas ou
G3/4polegadas ou Glpolegadas; ou com Pédrtico Traseiro; com ou sem
sensor de velocidade com saida de 20 até 180 pulsos por revolugdo ou
saida CAN.

8413.50.90

Ex 059 - Conjuntos de bombas duplas volumétricas alternativas de pistdes
axiais, de fluxo variavel para acionamento hidrostatico em circuito aberto,
pressGes nominais de 350bar, deslocamentos volumétricos de
520cm3/rotacdo e poténcias méaximas de 880kW.

8413.50.90

Ex 071 - Bombas de membrana em polipropileno de alta densidade, para
transporte de fluidos corrosivos, com nucleo de aluminio presso-fundido
injetado no cabecgote, vazdo de 20 a 120L/min. pressdo maxima de 15bar
e poténcia maxima de 5HP.

8413.70.90

Ex 108 - Bombas centrifugas utilizadas em pulverizadores agricolas
autopropelidos, dotadas de cdmara com membrana de comunicagdo de
pressdo preenchida com fluido lubrificante para protegdo do selo mecanico
"selo molhado", com vazdo maxima igual ou superior a 850L/min e pressdo
maxima igual ou superior a 130psi (9bar).

8413.81.00

Ex 042 - Bombas pneumaticas autolubrificadas, de pistdo, com corpo em
aluminio e sistema de inversio de ar interno, com acionamento
pneumatico, com pressdo de entrada de ar de 20 a 180psi e rateio de
pressdo de 1:1 a 70:1, baixo nivel de ruido, com vazdo igual ou menor que
120L/min para Odleo lubrificantes ou até 40kg/min graxa, préprias para
lubrificar mdquinas, equipamentos, sistemas de lubrificagdo centralizada,
veiculos e motores.

8414.10.00

Ex 042 - Combinagdes de maquinas para gerar vacuo, montadas em "skids",
compostas de: bomba de vacuo de anel liquido em ago inoxidavel Al-316,
acionadas por motores elétricos de 200HP, com vazdo de 7.850m3/h e
pressdo de descarga de 1,35kgf/cm?2A, com pressdo de projeto de 100PSIG,
temperatura maxima de 200°F sendo agua o fluido de selagem, de
resfriadores de liquido tipo casco-tubo em ago inoxidavel Al-316, com
pressdo de projeto de vacuo absoluto a 150PSIG, temperatura de projeto
entre -20 e 248°F, e de vaso separador horizontal de 48polegadas de
diametro e 84polegadas de comprimento em ago inoxiddvel Al-316, com
pressdo de projeto de vacuo absoluto a 40PSIG e temperatura de projeto
de 320°F, tubulagGes, instrumentos e acessorios.

8414.40.20

Ex 001 - Compressores de ar sobre rodas, acionados por motor diesel
isento de dleo, com vazdo de 42,5m3/min, pressdo de operacdo de 10,3bar
e poténcia 440kW.

8414.80.12

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018121000010

Ex 024 - Compressores de parafuso (I6bulo rotativo) de estagio Unico,
isentos de dleo, classe "0", com diferencial de pressdo positiva entre 100 e
1.000mbar e vazdo entre 5.577 e 9.120m3/h ou com diferencial de pressdo
positiva igual ou superior a 1.500mbar e vazdo entre 650 e 9.120m3/h,
montados sobre base com carenagem, acionamento por polias e correias,
dotados de: filtro de ar integrado, valvula de seguranca de retencdo,

w
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base articulada do motor para o auto tensionamento das correias e
silenciador de descarga sem material absortivo, com ou sem motor com
classe de isolamento IP55.

8414.80.12

Ex 025 - Compressores de ar do tipo "booster"”, com rotores de parafuso de
estagio simples, isento de 6leo com pressdo na admissdo de 2 a 10bar,
pressdo na descarga de 4 a 23bar, sistema de refrigeracdo a dgua com
resfriadores de ago inox integrados ao equipamento, montados sobre
"skid" com carenagem, motor com poténcia de 30 a 600kW e IP55 TEFC,
mddulo de controle eletrénico e vazdo maxima igual ou superior a

30L/s e inferior a 800L/s.

dispositivo de corte e agitagdo com liras especiais; rolamento e vedagdes;
motor elétrico com conversor de frequéncia, dispositivo de limpeza (CIP)
com aspersores rotativos; sonda de temperatura; sonda de nivel;
dispositivo de descarga de soro, dispositivo de limpeza (CIP); sonda de
temperatura; sonda de nivel; controladas por PLC acondicionado em painel
de controle a prova d'agua; e centro de controle do motor, formando
corpo unico.

8414.80.19

Ex 100 - Conjuntos motor-compressor de ar comprimido utilizados para
abastecimento do sistema de freio pneumatico para veiculos metro
ferroviarios, dotados de um compressor sem o6leo, com capacidade de
1.670 I/min e 3 cilindros, sendo 2 cilindros contrapostos de baixa pressdo
e 1 cilindro de alta pressdo, com pressdo de servico de 10 bar, acionados
por um motor elétrico de corrente alternada com tensdo de 380V,
frequéncia de 60Hz, corrente de operagdo 26,9A, poténcia aparente de
17,71kVA e taxa de resfriamento de ar de 0,75m3/s.

8419.89.99

Ex 239 - Painéis planos isolados a alto vacuo para geragdo de energia
térmica para alta temperatura, de aplicagdo industrial que demandam
temperatura entre 100 a 200°C, circulagdo de 6leo diatérmico, movidos a
energia solar, com 1 controlador légico programavel (CLP) e suas partes e
pegas indispensaveis a montagem e instalagdo.

8414.80.19

Ex 129 - Compressores de ar centrifugo, de 2 ou 3 estagios, isentos de
6leo, com impelidores semirradias de ago inox, com multiplicador de
velocidade, com inter-resfriador e pos resfriador integrados ao compressor,
com motor elétrico de 93 até 400kW, com pressdo de descarga de 3,4 até
10,3barg e vazdo de fluxo de 14,3 até 67m3/min, e painel de controle.

8414.80.29

Ex 003 - Turbocompressores de ar tipo centrifugo de simples estagio com
mancais magnéticos para operagdao com ar para tanques de aeragdo de
estagOes de tratamento de efluentes aerdbicos, processos de fermentagdo
e processos de aeracdo similares, faixa de operagdo de 1.000 a
14.000Nm3/h e pressdo de descarga de até 140kPa, velocidade (rotag¢do) de
0 a 30.000rpm e poténcia de acionamento de até 300kW, filtro-silenciador
de ar de sucgdo integrado ao turbocompressor, motor elétrico especial
blindado, isento de odleo, sistema de refrigeragdo dos mancais a agua,
motor e inversor de frequéncia integrada ao turbocompressor, controlado
por (CLP) Controlador Ldgico Programavel integrado para controle de
vazdo, pressdo e controle anti-surto, controle de comando inteligente e
diagnostico via IHM (Interface Homem-Maquina) com comunicagdo via
rede integrada para controle exterior, baixa emissdo de ruido em campo
livre menor ou igual a 80dB(A) a 1m, valvula de alivio e cabine acustica
integrada.

8419.89.99

Ex 240 - Termocicladores utilizados em laboratérios para a amplificagdo do
DNA/RNA por meio de ciclos de aquecimento e resfriamento controlados
por 6 elementos térmicos, tipo "Peltier" independentes, unidade master
munida de painel de controle capaz de controlar até 3 a 10 unidades extras
(dependendo da versdo) que ndo possuem painel de controle, tecnologia
de gradiente de temperatura nas fileiras ou fileiras e colunas

(dependendo da versdo), bloco de aluminio ou prata com precisdo de
temperatura de 20 a 72°C com variagdo menor que 0,2/0,3 e a 90°C com
variagdo menor que 0,3/0,4°C, taxa de aquecimento de 3 a 10°C por
segundo (dependendo da versdo), aquecimento na tampa, saidas USB e
ethernet para atualizagdo e exportagdo de protocolos e monitoramento
remoto, tampa com pressdo para diferentes tipos de placas, tubos e

laminas de PCR.

8419.20.00

Ex 006 - Camaras de esterilizagdo por dxido de etileno, em ago inox 304L
de 5mm de espessura, com volume bruto interno de 32,7m?3 e capacidade
para esterilizar até 8 paletes de produtos a temperatura de 40 a 60°C,
dotadas de sistema de distribuicdo a vapor de agua, trilhos de aquecimento
elétrico por trocador de calor independente com bomba de recirculagdo,
trilho do vaporizador, trilho da bomba de vacuo que conecta ao
condensador para regular a quantidade de vapor, gerador de vapor puro
com alimentagdo a gas com capacidade para 3 camaras gerador de
nitrogénio e tratamento de gas, sistema de automatizacdo com caixa de
comando de entrada e saidas para controle e monitoramento, com sensor
infravermelho analisador de gds e vedacdo infldvel dupla a nitrogénio.

8419.89.99

Ex 241 - Reatores tanques agitados continuos, ideais para simularem
processos de fermentagdo em escala completa em laboratério ou pequena
escala-piloto, tais como biodigestdo anaerdbia, fermentagdo alcodlica,
fermentagdo escura (produgdo de bio-hidrogénio), ou ainda sintese e
catdlises quimicas entre outras, providos de tampas com sistema "tri-
clamp" para facil montagem, desmontagem e manutencdo, revestimento
de parede dupla para aquecimento ou refrigeragdo independente,
confeccionados em vidro com 5L ou ago inoxidavel (AISI 316) com 5 e 10L
portas de visualizagdo dupla para os reatores em ago inoxidavel que
permitem a visualizagdo de formagdo de escuma, pértico de amostragem
que pode ser adaptado para monitoramento de pH ou temperatura on-line,
pértico de descarga de fundo e outro para controle de nivel, dispositivo
para alimentagdao manual de substratos pastosos ou aditivos, agitador com
impelidores em 2 nivel, de fundo e sobrenadante, acoplado a motor com
sistema multifuncional com controle remoto manual e automatico, com
velocidade ajustdvel e diregdo de rotagdo alterndvel, com velocidade
maxima de 300rpm, todos os tanques permitem ainda fécil acoplamento e
facil compatibilidade com sistemas de medi¢do de fluxo de gas, se

necessario.

8419.39.00

Ex 129 - Combinagbes de maquinas para secagem de po cerdmicos com
capacidade de processamento igual ou superior a 25t/h, compostas de:
secador horizontal continuo de leito fluidizado com corpo em forma de
tunel oscilante dotado de gerador de ar quente por combustdo direta a gas
metano; 3 cintas transportadoras; 1 unidade de dosagem; 1 unidade de
aspiragdo de po, 1 elevador de baldes; 1 jogo de peneiras; estruturas e
passarelas em ago e painéis elétricos e de comando.

8419.50.90

Ex 011 - Gabinetes de resfriamento utilizados em equipamento de
ressondncia magnética, dotados de unidade de resfriamento de gabinete
(CCU), unidade de resfriamento de bobina de gradiente (GCU), unidade de
encanamento de instalagdes (FPU), ventilador de bobina de corpo,
ventilador de paciente, caixa de controle e chassis metdlico.

8419.89.99

Ex 242 - Reatores de filme descendente, tipo casco tubos, verticais, com
aproximadamente 7.237mm (7,2m) de comprimento total externo, 500mm
(0,5m) de didametro interno e peso de 1.700kg, para fabricagcdo de
tensoativos por meio do processo de sulfonagdo e sulfatagdo, com
capacidade de produgdo do ativo igual a 2.000kg/h, projetados com
cabegote em acgo inox de alta liga "sanicro", dotados de 48 tubos em ago

inox com acabamento superficial especial, volume interno liquido igual a

0,96m3, com pressdo calibrada da espessura do filme que escorre pela
parede interna dos tubos em no maximo 0,3kgf/cm? operando com
temperatura entre 50 e 60°C, equipados com sistema de distribuicdo
especial na parte superior do reator, evitando o aumento de viscosidade e
solubilidade do agente sulfonante.

8419.81.90

Ex 063 - Mdquinas automaticas para preparagdo de café, com dispositivo
de aquecimento incorporado, sem dispositivo para pagamento da bebida,
de balcdo, apropriadas para uso comercial (ndo domestico), com painel
tactil de operagao e com visor LCD, indicador de nivel de enchimento de
dgua em 4 etapas e sinal sonoro quando do enchimento maximo, 3
regulagens para preparo de café (5, 10 e 15 xicaras), dotadas de seletor de
sabor suave

ou forte, seletor de pré-extragdo ou extragdo continua, com indicador de
descalcificagdo necessaria, preparadas para utilizagdo de filtro de papel tipo
cesta, com ou sem conexdao de abastecimento de dgua, com capacidade
integrada do tanque de agua de 2 litros, detecgdo e parada automatica por
gotejamento de café na remogdo do recipiente de café pronto, capacidade
de produgdo de 125 xicaras/h, dimensdes (LxDxA) 230 x 420 x

470mm, fonte de alimentacdo 200-240V, 50-60Hz.

8419.89.99

Ex 243 - Termocicladores utilizados em laboratérios na amplificagdo do DNA
por meio de ciclos de aquecimento e resfriamento controlados por meio de
elementos térmicos tipo "Peltier" independentes, triplo circuito, unidade
master munida de painel de controle capaz de controlar até 2 unidades
extras que ndo possuem painel de controle, tecnologia de gradiente de
temperatura nas linhas, bloco de prata com precisdo de temperatura de

20 a 72°C com variagao menor que 0,3 e a 90°C com variagdo menor que
0,4°C, taxa de aquecimento de 5°C por segundo, aquecimento na tampa,
saidas USB e ethernet para atualizagdo e exportagao de protocolos, tampa
de pressdo para diferentes tipos de placas e tubos de PCR.

8420.91.00

Ex 008 - Cilindros de precisdo, de ago, revestidos com elastbmero com
dureza 70-80 Shore A, para laminagcdo de papéis autoadesivos, com
diametro de 412,24mm, comprimento de 1.746,25mm, com dutos de
passagem de agua, internos, para refrigeragao.

8419.81.90

Ex 064 - Mdquinas automaticas para preparagdo de café, com dispositivo
de aquecimento incorporado, sem dispositivo para pagamento da bebida,
de balcdo, apropriada para uso comercial (ndo domestico), com painel
tactil de operagdo e com visor LCD, indicador de nivel de enchimento de
agua em 4 etapas e sinal sonoro quando do enchimento maximo de 1 jarra
de vidro de 1,8 litros que comple o equipamento, 3 regulagens para
preparo

de café (5, 10 e 15 xicaras), dotadas de seletor de sabor suave ou forte,
seletor de pré-extragdo ou extragcdo continua, com indicador de
descalcificagdo necessaria, preparadas para utilizacdo de filtro de papel tipo
cesta, com ou sem conexdao de abastecimento de agua, com 2 placas
aquecedoras para jarras de vidro de 1,8 litros cada, com regulagem do
tempo de aquecimento das placas em 5 estagios, entre 20 minutos a 4
horas, com capacidade integrada do tanque de 4gua de 2 litros, detecgdo
de jarra e parada automadtica por gotejamento de café na remogdo da jarra
da placa inferior, capacidade de produgdo de 125 xicaras/h, dimensdes
(LxDxA) 230 x 420 x 470mm, fonte de alimentacdo 200-240V, 50-60Hz.

8421.21.00

Ex 089 - Filtros injetados para instalagdo em piscinas, dotados de bomba de
aspiracdo de agua com filtragdo extremamente fina de 6, 15 ou 30 micras,
"skimmer", bico de descarga e projetores de iluminagdo com poténcia total
de 540 a 2.410W.

8419.81.90

Ex 065 - Maquinas automaticas de café expresso e bebidas a base de café
expresso com soluveis e/ou leite fluido, sem dispositivo para pagamento da
bebida, apropriadas para uso ndo doméstico; com rendimento maximo por
hora de 150 a 250 copos; leite quente ou frio em torre ou bancada;
sistema de entrada de agua com eletrovalvula com pressdo de 0,25MPa
(2,5bar) com aprox. 2L/min, a 0,6MPa (6bar); dispositivo de aquecimento
incorporado com caldeira - mecanismo com camera varidvel, em ago
inoxidavel; ajustada para diferentes temperaturas, permitindo a produgdo
de bebida com ou sem fornecimento de vapor; reservatérios de café em
graos (1 ou 2 depdsitos com capacidade de 1 - 1,4kg); moedor automatico
de café (1 ou 2 moinhos); bomba de pressdo ultrapotente (7 Bares); grade
e suporte para copos; recipiente de residuos liquidos; painel

de controle "touch"; com poténcia de 2.175-3.040W; sistema de limpeza
automatico (CIP); em acordo com pré-requisitos e certificada HACCP;
sistema de pressdo varidvel do café (VPS) permitindo a extragdo correta
para cada tipo, moagem do café.

8421.22.00

Ex 019 - Filtros rotativos a vacuo, para filtragdo de fundos de decantacao de
mostos e sucos de uva, com superficie de filtragdo de 2,7, 4, 5,4, 10, 20, 30
ou 40m?, com quadro de comando elétrico centralizado, com tambor
rotativo totalmente em ago inoxidavel controlado por motorredutor com
variador de velocidade, com eletrobomba de alimentagdo do tipo
volumétrica reversivel, com eletrobomba para recirculagdo do tipo

centrifuga em ago inoxidavel, com sistema de extracdo de mosto/suco
filtrado dotado de 1 ou 2 eletrobombas do tipo submersivel instaladas no
interior no tambor rotativo em ago inoxidavel com controle de nivel
maximo/minimo, com ou sem tanque misturador do coadjuvante de
filtragdo, com conjunto de vacuo dotado de 1 ou 2 bombas de vacuo por
anel liquido, com valvula termostatica e vacuostato, com laminas de
corte

intercambidveis, com ou sem esteira transportadora.

8421.29.90

Ex 132 - Sistemas de filtragem de o6leo de corte integral a 1 micron
absoluto, para aplicagdes de usinagem, afiagdo, retifica, polimento e
brunimento, de metal duro e similares, com a area de filtragem de 7 a
147m?, vazdo de dleo limpo de 105 a 2.100L/min, e capacidade total de
6leo de 700 a 6.400L.

8421.39.90

Ex 078 - Sistemas de captacdo e separagdo de pd de papel gerado no
processo de fabricagdo de embalagens de papeldo ondulado, utilizando o
principio de separagdo centrifuga com cortina de 4gua para saturagdo de
poeira, com fluxo volumétrico de ar maximo maior ou igual a 13m3/s, com
1 ou mais cones de separagdo de particulas de pd, com unidade de
captacdo, filtragem e recirculagdo da agua, eficiéncia de filtragem do ar

de 95%.

8419.89.99

Ex 238 - Tinas de coagulagdo horizontal, em ago inoxidavel, para produgao
de coalhada, com fungbes de carregamento do leite, mistura de
ingredientes ou aditivos, coagulagio do leite, corte do coagulo,
descarregamento de soro, adicdo de agua, aquecimento e arrefecimento,
projetadas com capacidades varidveis de tanque de 3.000L(minimo) a
15.000L(maximo); dotadas de: tanque de armazenagem, camisa para
aquecimento;

8422.30.10

Ex 085 - Maquinas automaticas, rotativas, para aplicacdo de rétulos com
cola fria e/ou quente e/ou autoadesivo, por meio de agregados/estacdes
de rotulagem, em garrafas e/ou frascos de vidro e/ou plastico, controladas
por sistema logico programavel (CLP), com interface de operagcdo por meio
de painel "touchscreen" colorido, com sistema de seguranca de acesso,
com sistema de transmissdo por servomotor ou correia; com

diametro primitivo de carrossel padrao de 720, 1.080, 1.440, 1.800, 2.160
ou 2.520mm e capacidade compreendida de 4.000 a 81.000 frascos/h.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018121000011
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8422.30.21

Ex 085 - Combinagdes de maquinas totalmente automatizadas para
enchimento com fertilizantes granulados em sacos dispostos em bobina
tubular "PE", de capacidade individual minima de 25kg e méaxima de 50kg,
com capacidade de producdo de até 120t/h, controladas via controlador
légico programavel (CLP) e painel de comando, compostas de: 2 linhas de
ensaque para formar, encher e selar os sacos, 2 balangas

automaticas para pesagem do fertilizante granulado nas linhas de ensaque,
esteiras transportadoras que movimentam os sacos e 1 balanga automatica
para checagem de peso do saco cheio, contendo motor elétrico trifasico
com rotor de gaiola de esquilo com poténcia de até 2HP.

8422.40.90

Ex 796 - Clipadoras automaticas de fecho plastico reutilizavel, com duplo
arame, em embalagens de pdes de forma de dimensGes maximas
(comprimento x largura x altura) de 400 x 200 x 120mm, com capacidade
maxima de 60 pdes/min, comandadas por controlador légico programavel
(CLP).

8422.30.29

Ex 443 - Combinagdes de maquinas para rotulagem em garrafas de vidro
e/ou plasticas e/ou latas, com capacidade até 50.000frascos/h, compostas
de: rotuladora rotativa para rotulagem de rotulos plasticos a partir de
bobinas por adesdo por cola quente e/ou pré-adesivados e rotuladora
linear para rétulos tipo manga e/ou termoencolhiveis, com alimenta¢do de
rétulos, controladas por sistema légico programavel (CLP), com interface
de operagcdo por meio de painel "touchscreen" colorido, com sistema de
seguranga de acesso por meio de transponder, com sistema para
posicionamento de rétulo termoencolhivel.

8424.30.10

Ex 054 - Mdaquinas de limpeza de alta pressdao produzidas por cilindro
intensificador de agua e dleo, dotadas de 1 jato de 4gua com pressdo de
250bar, comprimento do jato ajustavel entre 120 e 200mm, tanque de
armazenamento em ago inoxidadvel, com dimensGes de 7.500mm de
comprimento, 1.000mm de largura e 3.000mm de altura, com capacidade
produtiva de 240pegas/h.

8424.30.90

Ex 071 - Maquinas jateadoras de material termoplastico, para aplicagdo de
trava mecanica, mascara antipintura e respingo de solda, em elementos de
fixagdo roscados, dotadas de alimentador vibratério, calha por gravidade,
unidade de inspegao visual por camera, pirdmetro para inspegdo térmica,
dispositivo automatico de rejeicdo com capacidade de produgdo até
18.000pecas/h para parafusos com roscas de M6 a M20.

8422.30.29

Ex 445 - Maquinas automaticas rotativas para enchimento e fechamento de
capsulas rigidas de gelatina com produtos farmacéuticos, podendo envasar
produtos em pd, peletes ou microcomprimidos, com capacidade produtiva
maéxima variando entre 13.200 e 200.000 capsulas/h, conforme o produto a
ser envasado e da sua configuragdo, dotadas de bomba de vacuo para
separagdo das capsulas, motor principal, aspirador de pd e jogo

de ferramental para ajuste da dosagem do enchimento das capsulas do
tamanho "0" e painel de controle para interacdo do operador.

8424.30.90

Ex 072 - Mdquinas para aplicagdo de adesivos por jato a gravidade, em
prisioneiros, pegas roscadas e parafusos de roscas M4x10 a M12x120,
dotadas de cuba vibratdria de alimentagdo, calha para transporte de pegas
por gravidade e disco magnético, 2 aplicadores de adesivo por jato a
gravidade, sensor de revestimento por fluxo, bobina de aquecimento por
inducdo, tunel de cura, camera de inspegdo, dispositivo de rejeigdo, com

capacidade de produgdo para roscas de M8x35 de 400 a 600
pecas/min.

8422.30.29

Ex 446 - Equipamentos para escolha e encaixotamento de revestimentos
ceramicos no formato até 60 x 180cm, com controle de tamanho e
planicidade automatico, esteiras transportadoras, com 18 empilhadores e
com paletizacdo automatica.

8424.49.00

Ex 003 - Mdquinas para polinizagdo de frutas secas, equipadas com 4 bicos
de ago inoxidavel e 2 dispensadores com capacidade para até 250g de
pélen cada, para distribuicio do pdlen sob a copa, ventilagdo de baixa
pressdo e alimentacdo hidrdulica através do sistema do trator.

8422.40.90

Ex 789 - Maquinas automaticas para envolver cargas paletizadas com filme
"stretch", com 1 brago rotativo, com carro desbobinador de pré-estiro e
pinga com movimentagdo horizontal com corte e solda do filme, com
velocidade de produgdo entre 15 e 140 paletes/h, dotadas com dispositivo
a fotocélulas para centralizagdo automdtica do palete na posicdo de
enrolamento, dispositivos e inversores eletronicos para regulagdo da

velocidade de subida e descida do carrinho porta-bobina, elevador
hidrdulico, fotocélula para detectar automaticamente a altura do palete,
dispositivo eletronico para regular a velocidade de rotagdo do brago
rotativo controlada pelo inverter, esteira transportadora de rolos
motorizada para entrada do palete, esteira transportadora de rolos
motorizada na darea de enrolamento, esteira transportadora de rolos
motorizada para saida do palete,

esteira transportadora de rolos livres no final da linha para acumulo de
paletes, painel IHM tipo "touchscreen" de comando para gerenciamento da
estacdo de enrolamento controlado por 1 controlador légico programavel
(PLC).

8424.49.00

Ex 004 - Maquinas para polinizagdo de kiwi por método "umido" e
projetadas para disseminagdo de pdlen, dotadas de estrutura movel, 2
bicos de ago inoxidavel, e ligagdo a um grande tanque, podendo distribuir
grande quantidade de pdlen na planta.

8424.82.29

Ex 002 - Cintas de gotejamento de fluxo turbulento de 16mm de didmetro
e parede delgada com espessura de 4 a 8.000 (0,1 a 0,2mm), em resina de
polietileno, com multicamadas e saidas de agua tipo "slit" espacadas de
10cm e vazdes nominais de 0,2 a 1,2L/h x saida, utilizadas em sistema de
irrigacao.

8422.40.90

Ex 790 - Madaquinas paletizadoras para empilhamento, prensagem e
paletizacdo dos sacos multifolnados prontos, dotadas de: estagdo de
espera, estacdo de alinhamento, estacdo de recebimento, magazine de
paletes vazios, cavalete, garra, mesa de escorregamento, mesa elevadora,
prensa de paletes, esteira de saida, para trabalhar com embalagens de 18
até 74cm de largura e comprimento entre 25 e 140cm, com capacidade de
empilhamento de

até 250cm para paletes de 62 x 75cm ou 140 x 150cm, com velocidade de
saida de até 33 packets/lotes/min, controladas por painel "touchscreen".

8424.82.90

Ex 001 - Atomizadores eletrostaticos para projetar, dispersar ou pulverizar
fungicidas, inseticidas e outros produtos para combate a pragas, com
sistema pneumatico de formagdo de gotas de até 50 micra, com carga de
20.000V e 1,5mA, turbina de 9.000 a 26.000m3/h e velocidade do vento de
até 100m/s, com poténcia requerida de 35 a 75HP, pressdo de trabalho de
até 2bar, para espagamentos entre plantas de 1,5 a 12m, altura de
plantas entre 1,5 a 14m, com tanque produzido em RTM de 400 a 3.000L,
com tanque de agua limpa para autolavagem, capacidade de aplicagdo de
60 a 7.200L/ha, velocidade de trabalho de 1 a 12km/h e de tragdo por
arrasto ou ligado aos 3 pontos.

8422.40.90

Ex 791 - Maquinas termoformadoras modulares automaticas, com
construgdo em acgo inoxidavel e grau de protegdo IP65, para formacgdo e
fechamento de embalagens flexiveis de produtos médico-hospitalar, com
sistemas de formagdo para o filme inferior e filme superior, dotadas de
sistemas de elevagdo motorizados para esta¢des de formacgdo e selagem,
controladas por 1 PC Industrial e comando em tela "touchscreen" de

12,1polegadas colorida, posicionado em 1 brago movel estendido, de
avango maximo igual ou superior a 350mm, profundidade da embalagem
fixa ou ajustavel, diametro maximo das bobinas, superior e inferior, igual
ou superior a 450mm, com capacidade de produgdo igual ou superior a
900pecas/h.

8424.89.90

Ex 336 - Maquinas para aplicagdo de esmalte por cascata "filieira"
construidas inteiramente em ago inoxidavel com ldmina de fechamento e
liberagdo de esmalte em ago temperado e retificado, alimentagdo central
com distribuicdo interna balanceada com quadro de controle eletrénico
"Control Weight" fluxo e volume de esmalte por meio de inverter
mantendo constantes os parametros necessarios para boa aplicagdo,
compreende

a maquina agitador de esmalte de dupla motorizagdo para manutencdo da
suspensdo do produto a ser aplicado com fungdo antibolhas, peneira
vibratdria para controle de esmalte, motorredutor para acionamento da
correia de transporte do revestimento ceramico com fungdo interrompida
para ndo cortar o véu de esmalte.

8422.40.90

Ex 792 - CombinagBes de maquinas automatizadas para condimentar e
embalar salgadinhos, aptas para embalar batatas onduladas, batatas lisas e
batatas palha em embalagens tipo "pillow" e/ou "canoe", embalagens tipo
"pillow" com 18g, 24g, 54g, 70g, 100g, 175g, 200g e 400g, embalagens tipo
"canoe" com 120g, com capacidade produtiva maxima igual a 600kg/h
(variaivel de acordo com o produto a ser embalado e

as caracteriisticas das embalagens), compostas de: estagdo de
condimentacdo/aromatiza¢do, com sistema de alimentag¢do dos salgadinhos
com calha de movimento vibratério, transportador de pesagem para
controle de fluxo, tambor de condimentagdo, sistema de alimentagdo de
pds e granulos e alimentador de dleos; sistema modular para transferéncia
e distribuigdo automdtica dos salgadinhos, com 3 calhas para

transporte e distribuicdo com movimentagdo vibratéria, 3 calhas para
transporte e distribuigdo com movimentagdo horizontal eletromagnética e
controle de passo e velocidade; 3 maquinas embaladoras verticais, com
balangas dosadoras de multiplos cabecotes, detectores de metais,
impressoras de dados varidveis, dispositivos quebradores e dispositivo de
troca rapida de bobinas, com ou sem aplicagdo em tira;

sistema gerencial com controles baseados em PC industrial e "software"
dedicado, painéis de interface homem-maquina e guardas de seguranca.

8424.89.90

Ex 337 - Unidades de aspersdo para pulverizagdo de produtos celuldsicos
em pilhas de granel sdlido, constituidas de tanque em ago galvanizado com
capacidade igual ou superior a 19.500 litros (19.5m3) contendo vélvulas,
alimentador automatico, tubo indicador de nivel com didametro de 100mm,
entrada de inspe¢do com diametro de 700mm e aspersor de descarga;
sistema de recirculagdo interna; canhdo aspersor ajustavel

e com rotagdo de 360graus, podendo ser controlado remotamente; e
também um compartimento motor-bomba contendo um motor diesel de
poténcia igual ou superior a 120kW conectada a uma bomba hidrdaulica
centrifuga para aspersdo e uma embreagem pneumadtica, estando todos os
elementos mencionados acima montados em um contéiner tipo plataforma
de 20 pés, padrdo ISSO, para que possa ser acoplado posteriormente em
um caminhdo.

8424.89.90

Ex 338 - Secadores a aspersdo (atomizador), para produgdo de massa
ceramica, com capacidade de evaporagdo de agua igual ou inferior a
20.000L/h.

8427.10.19

Ex 138 - Empilhadeiras elétricas manuais com operador a pé, equipadas
com torre de até 7,0m de elevagdo, dotadas de pantdgrafo, para operagdo
multidirecional (frente, ré, direita e esquerda), equipadas com motor
elétrico de tragdo com 2,5kW e motor da bomba hidraulico com 5kW,
deslocador lateral, direcdo com atuador elétrico e timdo.

8422.40.90

Ex 793 - Combinagdes de maquinas totalmente automatizadas para
embalagem através de aplicacio de filmes "stretch", compostas de
dispositivo para colocagdo de filme base no fardo, 2 embaladoras de fardos
com ou sem palete para colocagdo de filme plastico, dispositivo motorizado
para girar os fardos, sistema de transporte com capacidade de 2.400 sacos
de 50kg/h, dotado de controlador légico programavel (CLP) e contendo

motor elétrico trifasico com rotor de gaiola de esquilo para poténcia de
até 5,36HP.

8427.10.90

Ex 168 - Veiculos de assisténcia a trabalhos, autopropulsados por 2
motores elétricos de tracdo 24V (AC), alimentados por baterias de 6V
recarregdveis por carregador automatico incorporado, freio regenerativo,
compartimento do operador para embarque em pé em plataforma
elevatdria de capacidade maxima de 135kg, com bandeja de trabalho de
capacidade maxima de carga de 90kg, compartimento de carga com
capacidade maxima de 115kg, altura méaxima de elevagdao da plataforma
igual ou superior a 2.135mm, mas inferior ou igual a 2.995mm.

8422.40.90

Ex 794 - Maquinas continuas e automaticas para embalar suturas cirlrgicas
com segundo envelope de barreira estéril por termoformagem com CLP
(controlador légico programavel) com capacidade produtiva de 320
produtos/min, velocidade nominal 20 ciclos/min, com alimentagdo de rede
elétrica 230VAC, trifdsico, 60Hz e 3HP, contendo as etapas: esteira,
termoformagem, impressora, conjunto de resfriamento, coletor
automatico de produtos para acondicionamento automadtico, equipamento
para abertura/conferencia e manuseamento automatico para embalagem
final, estacdo de verificacdo final automatica e painel de controle.

8427.10.90

Ex 169 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, acionados por 2 motores
elétricos com poténcia de 11kW cada, alimentados por baterias de tragdo
de 80V para correntes de 800Ah, utilizados para transporte e manuseio de
placas de vidro plano, para blocos de vidro com largura maxima de
7.200mm e altura maxima de 3.800mm, com capacidade de carga de
15.000kg, e sistema de dire¢ao multidirecional PLC com diferentes

programas de conducao.

8422.40.90

Ex 795 - Maquinas encartuchadoras horizontais de movimentos continuos
para acondicionamento de sabonetes em cartuchos, velocidade mecanica
maxima de 400 ciclos/min, com fechamento mecénico das abas, com
dispositivo para troca rapida de formato, transportador de produtos com
54 compartimentos, controle de presenca de produtos no interior dos
compartimentos, com dispositivo de desligamento de sobrecarga

e "display" de visualizagdo.

8427.90.00

Ex 011 - Plataformas verticais de deslocamento manual para trabalhos
aéreos, dotadas de: 1 base de sustentagdo da plataforma, 1 suporte do
mastro (cepo), 1 mastro, 1 plataforma e 1 bandeja de ferramentas, com
acionamento elétrico do mastro extensivel por meio do console de
comando, com energia fornecida por baterias recarregaveis do proprio
equipamento, com elevagdo maxima da plataforma igual a 2,15m e
capacidade

de carga maxima da plataforma igual a 150kg, desmontadas para o
transporte.

7N

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
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8428.33.00

Ex 062 - Correias para transporte de calcdrio britado, por via aérea, com
capacidade nominal de transporte de 600t/h, sustentadas por torres
metalicas com espagamento entre torres de no minimo 45m e no maximo
900m, altura das torres minimo de 3,5m e maximo de 50m, dotadas de
correia transportadora com extensdo maior ou igual a 1,5km, unidades
motriz, guirlandas de ralo; estruturas metdlicas; cabos de sustentagdo;
veiculo
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de manutencdo, sistema elétrico e de controle, por meio de Controlador
Légico Programavel, (PLC).

8428.39.90

Ex 203 - Transportadores espirais verticais com esteiras de entrada e de
saida de produtos, capacidade de carga de 17,5kg/m, velocidade mecanica
a 60Hz igual a 48m/min.

8428.39.90

Ex 204 - Transportadores classificadores de agdo continua,
computadorizados (com painel elétrico e de controle), com uma estagdo de
indugdo por cima (alimentagdo/carga), acionados por motores lineares
sincronos, com correias transversais de largura de 366mm e comprimento
de 964mm, com velocidade maxima igual ou inferior a 3m/s, capacidade de
processamento de 1.500 até 10.000 volumes/h e com uma ou mais
posi¢cdes de saida.

8429.51.19

Ex 021 - Pdas carregadeiras transportadoras, de carregamento frontal,
poténcia do volante de 92kW, peso operacional 8.050kg, capacidade de
cagamba de 1,3 a 1,5metros cubicos, carga Gtil 2.500kg, altura maxima de
descarga 4.280mm, distancia maxima de descarga 950mm, altura minima
do chdo 420mm, comprimento 6.600mm, largura 2.400mm, altura
3.100mm, transmissdo tipo "Power shift", conversor de torque hidraulico
com

estagio unico de 3 elementos, caixa de transmissdao automatica, eixos com
reducdo planetaria, dire¢do hidraulica com quadro articulado, freios a disco
com acionamento hidraulico nas 4 rodas.

8428.90.90

Ex 322 - Pisos moéveis deslizantes, do tipo "vaivém", feitos em ago ou
aluminio, na largura compreendida entre 2 e 6m e comprimento maximo
igual ou inferior a 30m, capacidade maxima igual ou inferior a 150t,
velocidade de deslocamento da mercadoria de até 5m/min, contendo
travessas, de deslocamento e de sustentagdo; dispositivo hidraulico para
acionamento do piso, com sua respectiva tubulacio e pressdo até
350bar;

valvulas de esfera, de reten¢do, de comutacdo e de controle; painel de
controle e estrutura metdlica de sustentagdo.

8429.51.99

Ex 028 - Pas carregadeiras autopropulsadas sobre rodas, de carregamento
frontal, poténcia liquida (no volante) de 49kW (65,7HP) a 2.400rpm, peso
operacional de 5.300 a 5.900kg, cacamba de 0,8 a 1,2m3, forca de
desagregacdo da cagamba de 62kN, altura maxima de descarga de
2.417mm, carga de tombamento - totalmente articulada de 4.180kg,
velocidade maxima 25km/h.

8428.90.90

Ex 510 - Transportadores aéreos de '"cadernos impressos", para serem
conectados nas saidas de impressoras rotativas alimentadas por bobina,
com velocidade maxima de transporte igual ou superior a 80m/min, com
espessura maxima do fluxo de cadernos igual ou superior a 40mm; largura
maxima dos produtos igual ou superior a 500mm.

8428.90.90

Ex 511 - Plataformas analiticas, modulares, com drea de trabalho
consolidada para bioquimica e imunologia, expansivel e configuravel,
destinadas ao processamento e gerenciamento da distribuicdo dos tubos
de amostras (soro, plasma, urina, fluido cérebro-espinhal e sobrenadante)
para automatizacdo de laboratérios de analises clinicas, com sistema
controlado por software, para analises fotométricas e de imunoensaios,
destinadas a determinagdes in vitro qualitativas e quantitativas; com
capacidade de carregamento/descarga de 300 amostras por vez; com 5
posicGes de "racks" (rack padrdao RD); "racks" do tipo rack rotina, dotado
de porta STAT (amostras processadas com prioridade), controle, calibrador,
rerun (manual) e lavagem; bandeja com 15 "racks"/75 amostras (bandeja
padrdo RD); com leitor de cddigos de barras para identificar as

"racks".

8429.59.00

Ex 052 - Retroescavadeiras, com brago retro para escavagao paralela lateral
ao equipamento com deslocamento do conjunto braco e langa
lateralmente na parte traseira para ambos os lados, com altura maxima de
carregamento de até 4,4metros para operagSes de carregamento de
caminhdo, 22 litros de capacidade do sistema de arrefecimento, capacidade
de levantamento frontal maximo entre 3.500 a 3.700kg, peso

operacional de mais de 7.990kg e bragos estabilizadores verticais paralelos
ao corpo do equipamento, motor mecanico turbo alimentado de 4.4 litros
e 4 cilindros com poténcia nominal bruta entre 88 e 93HP.

8430.50.00

Ex 040 - Maquinas fresadoras autopropulsadas sobre 4 esteiras de
poliuretano, para desbaste e remogdao de pavimentos rigidos, dotadas de
motor diesel de 6 cilindros com poténcia de 370HP, refrigerado a agua,
com largura de corte de 1.800mm, com espessura maxima de corte de
330mm, por meio de rolo de corte com 135 ferramentas e distancia entre
linhas de 18mm.

8431.39.00

Ex 016 - Rolos completos, com luvas em ceramica e eixo em inox, didametro
122mm, comprimento util 2.083mm, comprimento total 2.682mm, parte
prépria para equipamento transportador de rolos para alimentagdo e
descarga continua de materiais nas soleiras de fornos elétricos.

8428.90.90

Ex 512 - Mdquinas para transportar e girar mecanicamente as latas cheias
e/ou vazias em sistemas de transportadores de latas; com capacidade de
até 3.000 latas/h; com sistema de autolimpeza; com sistemas de fixa¢do
por abragadeiras de troca rdpida tanto na entrada como na saida
permitindo trabalhar com diferentes diametros e alturas de latas.

8428.90.90

Ex 513 - Estantes de movimentagdo com bases autodeslizantes sobre
trilhos, acionadas por 2 motoredutores rotor de gaiola de 0,75kW em cada
base, com controle de tragdo, para armazenamento de cargas paletizadas
em armazém frigorificado, com automagdo de selecdo de pedidos
(comissionamento), comando légico programavel acoplado (PLC),
controladas automaticamente por sistema de gerenciamento WMS
(warehouse management system - sistema de gerenciamento de
armazéns), com estrutura em ago carbono com comprimento de 28.232mm
e profundidade de 2.600mm, dotadas de: 4 conjuntos de trilhos guia e
trilhos para movimentagdo com 2 conjuntos de 21.550mm de comprimento
e 2 conjuntos de 24.150mm de comprimento; 2 conjuntos de bases
deslizantes formados por perfis laminados, rodas, motores e sistemas de
conexdo e 4 conjuntos de estruturas de porta paletes; dotadas de sensor
de movimento dptico, pré-aviso sonoro de movimento, receptor via radio
frequéncia, transmissor portatil via radio frequéncia, dispositivo para pré-
ativagdo de iluminagdo do corredor, fungdo de ventilador (estacionamento
noturno com espagamento pré-determinado para permitir uma melhor
circulacdo de ar entre as estantes) e painel de controle/comando, com
capacidade nominal de armazenagem de 3.693 paletes.

8433.20.10

Ex 016 - Segadoras de discos frontais, traseiras de terceiro ponto, triplas
combinadas ou rebocadas com cabegalho central ou lateral, com largura de
trabalho entre 2 e 10m, dotadas de 5 a 16 discos ovais de corte com uma
faca de giro ilimitado em cada extremidade, barra de corte soldada e
vedada sem sapata interna com construcdo satelital de baixa rotagdo
totalmente livre de manutengdo que permite selecionar o sentido de
giro

dos discos para enleiramento ou espalhamento do material cortado,
sistema de troca rapida de facas, sistema de protecdo dos discos contra
impactos apor meio de pino elastico presente no eixo de transmissdo e
sistema de suspensdo por meio de molas helicoidais ajustaveis
manualmente ou hidraulicamente.

8433.30.00

Ex 017 - Enleiradores de forragem rotativos, portados ou rebocados, com
largura de trabalho compreendida entre 3,20 e 14,70m, dotados de 1 a 4
rotores, com rodados dos rotores simples, tandem ou 3D, com 9 ou mais
bragos por rotor e com 3 ou 4 dentes por brago, com ou sem chassi para
transporte, formagdo de leira central ou lateral, transmissdo do rotor
simples ou de dupla redugdo, ajuste da largura da leira e ajuste da

altura do rotor de forma mecénica ou hidraulica, com ou sem caixa de
controle eletrénica para os acionamentos.

8428.90.90

Ex 514 - Pisos moveis deslizantes, automaticos, para carregamento e
descarregamento, horizontal, de cargas em veiculos autopropulsados, e
seus reboques, e em plataformas estacionarias, com 40t de capacidade
maxima de carga, para assoalhos de perfis mdveis, a serem instalados
sobre esta configuracdo, podendo ser de ago carbono, aluminio ou plastico,
com 20metros de comprimento, no maximo, dotados de: 3 cilindros
hidrdulicos de dupla agdo, 3 blocos plasticos guias das hastes dos cilindros
hidraulicos, 2 trilhos, metalicos, condutores do fluxo hidraulico para os
cilindros, 2 adaptadores retos hidraulicos, metdlicos, assistidos por
conjunto completo de tubulagdo hidraulica, portando filtro hidrdulico de
alta pressdo, 1 quadro estrutural, em ago carbono, para montagem dos
componentes do equipamento, complementado por traves triplas e
individuais, metdlicas, para fixagdo dos cilindros hidraulicos e suas hastes, 3
travessas de apoio, metalicas, com fixadores para suporte dos perfis e
guias plasticas para facilitar o seu deslizamento, e 1 haste metalica roscada,
sob comando de 1 vélvula direcional de controle, portando mecanismo de
determinagdo das posi¢des carga/descarga/parada, por acionamento
elétrico, via valvula solenoide, ou mecanico, via alavanca manual, e valvula
de alivio regulada a 225bar, operando sob alimentagdo elétrica de 24 ou
12VDC, em conjunto fornecido com componentes de fixagdo e de
adaptacdo necessarios a montagem e ao funcionamento, podendo ser
complementado com sistema de acionamento de controle por comutador
com cabo de conexdo, sistema de acionamento por controle remoto, via
radiofrequéncia, ou sistema de acionamento por controle remoto, via
wireless, e com sistema "short stroke" para otimizagdo do avango do piso
pelo controle dos cursos de trabalho dos cilindros hidraulicos.

8433.30.00

Ex 018 - Espalhadores de forragem, com largura de trabalho maxima igual
ou superior a 4,6m, mas inferior ou igual a 13,3m, de terceiro ponto ou
rebocado ou de quadro suporte, dotados de 4 ou 6 ou 8 ou 10 rotores,
com 5 ou 6 ou 7 bragos tubulares por rotor, com juntas universais duplas
para acionamento ndo positivo da mdaquina, com ajuste sem ferramentas
do angulo de inclinagdo, com caixa de transmissdo imersa a dleo e livre
de

manuten¢do, com amortecedores de oscilagdio para uma perfeita
performance de trabalho no campo, com ou sem transmissdo com
acoplamento de "dedos" no rotor externo, com ou sem sistema hidraulico
de fechamento do implemento para transporte.

8433.60.90

Ex 017 - Maquinas de sucgdo de pdlen para integrar a polinizagdo mecanica
na fase de floragdo, equipadas com 4 separadores ciclonicos, 2 bicos de
sucgdo e 8 recipientes de plastico para coleta de pdlen, com transmissdo
via cardan.

8428.90.90

Ex 515 - Pisos moveis deslizantes, automaticos, para carregamento e
descarregamento, horizontais, de cargas em veiculos autopropulsados, e
seus reboques, e em plataformas estaciondrias, com 80t de capacidade
maxima de carga, para assoalhos de perfis modveis, a serem instalados
sobre esta configuragdo, podendo ser de ago carbono, aluminio ou plastico,
com 20m de comprimento, no maximo, dotados de: 3 cilindros
hidraulicos

duplos de dupla agdo, 2 trilhos metdlicos condutores do fluxo hidraulico
para os cilindros, 2 adaptadores retos hidraulicos, metalicos, assistidos por
conjunto completo de tubulagdo hidrdulica, portando filtro hidraulico de
alta pressdo, 1 quadro estrutural, em ago carbono, para montagem dos
componentes do equipamento, complementado por traves triplas e
individuais, metalicas, para fixagdo dos cilindros hidraulicos e suas hastes,
3 travessas de apoio, metalicas, com fixadores para suporte dos perfis e
guias plasticas para facilitar o seu deslizamento, e 1 haste metalica roscada,
sob comando de 1 valvula direcional de controle, portando mecanismo de
determinagdo das posi¢des carga/descarga/parada, por acionamento
elétrico via valvula solenoide, ou mecanico via alavanca manual, e valvula
de alivio regulada a 225bar, operando sob alimentagdo

elétrica de 24 ou 12VDC, em conjunto fornecido com componentes de
fixacdo e de adaptagdo necessdrios a montagem e ao funcionamento,
podendo ser complementado com sistema de acionamento de controle por
comutador com cabo de conexdo, sistema de acionamento por controle
remoto via radiofrequéncia, ou sistema de acionamento por controle
remoto via "wireless", e com sistema "short stroke" para otimizagdo do
avango

do piso pelo controle dos cursos de trabalho dos cilindros hidrdulicos.

8434.20.90

Ex 015 - Equipamentos em ago inoxidavel de movimento continuo para
drenagem, acidificagdo/maturagdo e corte de coalhada, com capacidade de
acumulo de 2.000 a 12.000kg, contendo: tambor perfurado rotativo para
drenagem, dispositivo para descarga do soro, tunel com rosca sem fim para
acidificagdo, maturagdo e transporte, guilhotina de corte acionada por
pistdo pneumadtico e transportador com rosca sem fim, motor

elétrico com conversor de frequéncia e bomba centrifuga, dispositivo de
limpeza CIP com "spray balls", sensores de temperatura, sistema de
aquecimento e arrefecimento, realizando fung¢Ges de carregamento de
coalhada e soro, drenagem do soro, acidificagdo ou maturacdo da coalhada,
corte da coalhada e transporte para processo posterior, controlados por
painel de controle - PLC e centro de controle de motor, formando corpo

unico.

8434.20.90

Ex 016 - Filadeiras continuas em acgo inoxidavel para filar coalhada fresca e
comercial, com capacidade de produgdo varidvel de 1.000 a 6.000kg/h,
realizando fungdes de carregamento de coalhada, corte da coalhada, pré-
aquecimento e aquecimento a vapor, filagem, transporte da massa filada,
adicdo ou ndo de salmoura liquida, dotadas de: tunel de pré-filagem com
eixo duplo com roscas contrarrotativas, camara de mistura, partes

internas em contato com o produto com tratamento mecanico e
eletroquimico antiaderente (dispensando revestimento PTFE), sistema de
pas rotativas para filagem, sistema de aquecimento direto do produto por
vapor, sistema de limpeza (CIP); sistema de controle de inje¢do de vapor,
sensores de temperatura, extrusor de saida com roscas duplas, controladas
por PLC acondicionado em painel de controle com tela "touch" e centro de
controle de motor, formando corpo Unico.

8434.20.90

Ex 017 - Combinagdes de maquinas formando uma unidade funcional para
compor sistema de fabricagdo automatizada de queijos de massa filada
(mozzarella), com capacidade de processamento de até 300.000 litros de
leite/dia, realizando processos automatizados de drenagem e maturacdo da
coalhada, filagem, dosagem de sal, moldagem, pré-resfriamento e limpeza
CIP; compostas de: 3 tuneis para drenagem e

maturagdo com tambor rotativo para drenagem de soro e tunel
encamisado com rosca sem fim; 1 filadeira continua para filar coalhada com
sistema de pdas ou bragos mecanicos com aquecimento direto do produto
por vapor, com 1 alimentador e cortador de coalhada acoplado, fabricados
em aco inoxidavel com tratamento mecanico e eletroquimico para conferir
antiaderéncia (dispensando revestimento PTFE nas partes principais do
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equipamento); 1 dosador de sal a seco de alta precisdio com medigdo
eletrénica da vazdo de produto e cdmara de mistura; 1 unidade automatica
de moldagem tipo carrossel para fabricagdo de queijo com sistema de pré-
resfriamento com chuveiro de 4gua gelada, sistema de alimentagdo com
rosca sem fim, e ajuste automadtico da altura do produto; equipamentos
dotados com dispositivos para limpeza CIP automatico, quando acoplado
a unidade CIP externa; totalmente controlado por PLC central instalado em
painel de controle a prova d'dgua com tela "touchscreen" e centro de
controle de motor.

8438.10.00

Ex 197 - Mdquinas automadticas e continuas para o tratamento de formas,
desmolde, limpeza e resfriamento, utilizadas em processo lento de
resfriamento de pdes de forma com peso maximo de 400g assado com
capacidade mdaxima de 9.000 pdes/h, com controlador légico programavel
(CLP), verificagdo de presenca de pades de forma com segregagdo,
transportadores resfriadores com esteiras metdlicas e plasticas, com
trechos

retos e curvos para o transporte de formas.

8434.20.90

Ex 018 - CombinagGes de mdquinas semiautomaticas para producdo de
queijo gourmet, capacidade de produgdo de 2.500 litros/batelada,
compostas de: 1 estagdo de enchimento com controle automatico de
dosagem através de receitas via IHM, 1 estagdo de coagulagdo com
capacidade de até 12 cubas de propileno, estagcdo de corte da coalhada
capacidade de corte de 12 cubas/batelada, estagdo de sineresis ou
dessoragem através de

sistema de sucgdo automatico, estacdo de moldagem com capacidade de
2.500 litros/batelada, sistema de lavagem das cubas, sendo todo processo
controlado por meio de CLP - controlador légico programavel, permitindo
variagdo de receitas, moldagem, manutencdo e parada por pane no
sistema.

8438.10.00

Ex 199 - Maquinas automaticas para fatiar pdes de forma com peso
maximo de 400g, com controlador légico programdvel (CLP) e capacidade
nominal de 2.500 pdes/h, com 17 laminas fatiadoras continuas.

8436.10.00

Ex 042 - Mdquinas desintegradoras de fardos de forragem, tracionadas por
trator, para distribuicdo de palha para cama e para alimentagdo de animais,
capazes de distribuir alimento ou soprar palha via bica movel lateral, com
volume cuibico maximo igual ou superior a 2m? e capacidade de trabalhar
com 1, 2, ou 3 fardos cilindricos e prismaticos de 1,2 a 1,5m de largura,
com porta traseira com movimentagdo hidraulica capaz de

carregar os fardos para o interior da maquina, e com esteira de corrente
com barras transversais de movimentagdo hidraulica.

8437.80.90

Ex 019 - Combinagdes de maquinas para transformacgdo das folhas de erva
mate em chas, com capacidade de produgdo de 600kg/h, que permitem
obter o tamanho de moagem com granulometria especifica, com inversores
de velocidade, moagem através de 2 moinhos rotativos um equipado com
10 facas principais e 6 contrafacas de 700mm e outro com 3 facas
principais e 3 contrafacas de 345mm de comprimento, separador para

sele¢cdo com 5 niveis de peneiras substituiveis posicionadas na horizontal
com dimensGes de 1.500 x 3.000mm e 5 aberturas para ensacamento,
sistema de extragdo de poeira e filtro com eficiéncia de remocdo de po6 de
99,80%.

8438.10.00

Ex 192 - Maquinas automaticas para a fabricagdo de massas alimenticias
longas, com espessura acima de 1,6mm, com controlador légico
programavel (CLP), capacidade de produgdo igual ou superior a 2.750kg/h
(variavel conforme caracteristica do produto a ser processado), eficiéncia
de secagem com ciclos de até 260min, sele¢do automadtica de diferentes
diagramas de secagem com estagcdo de alimentagdo e mistura dos
ingredientes,

com pré-misturador, esteira estabilizadora da massa, misturador com
dispositivo para retirada de ar da massa ja misturada (misturador sob
vacuo); prensa extrusora, estendedor de massa ja extrudada em cabides
com dispositivo cortador/aparador e sistema de recuperacdo de aparas,
tunel de secagem com zonas de pré-secagem, secagem resfriamento e
climatizagdo, mecanismo de troca de ar para secador, mecanismo para

regulagem de clima para secador e prensa, estagdo de refrigeragdo final,

estacdo de estocagem com multinivel com possibilidade de retiradas
aleatdrias de lotes e sistema de corte final das massas com recuperador de
aparas.

8438.10.00

Ex 193 - Maquinas automaticas para fabricagdo de massas alimenticias
secas e curtas, com controlador légico programavel (CLP), capacidade de
producdo igual ou superior a 2.000kg/h (varidvel conforme caracteristicas
do produto a ser processado), diametro das trefilas maior ou igual a
600mm, eficiéncia de secagem com ciclos de até 260min e baixo tempo de
estabilizagdo, sele¢do automdtica de diferentes tipos de diagramas de
secagem,

com prensa extrusora automatica para mistura a vacuo, parafusos de
compressdao com controle eletronico de extrusdo, com trefilas equipadas
com laminas de corte, dispositivo cortador, esteira transportadora, bandeja
coletora, tunel de secagem com zonas de pré-secagem, secagem,
resfriamento e climatizagdo, mecanismo de troca de ar para secador,
unidade de controle de temperatura e umidade para secador e prensa,
estacdo de

resfriamento final.

8438.10.00

Ex 194 - Combinagdes de maquinas automaticas e continuas para o
desmolde e resfriamento lento de pdes de forma com peso maximo de
400g assado, com capacidade maxima de 9.000 pdes/h, com controlador
légico programavel (CLP), compostas de: robo para a retirada dos pdes das
formas e colocagdo nos "racks" do resfriador e rob6 para a retirada dos
paes dos "racks" e colocagdo em 4 esteiras de transporte, ambos através
de

ventosas a vacuo, resfriador dotado de 3 torres com o total de 175 "racks",
120 paes por rack, com estagdo de limpeza dos "racks", com sistema de
climatizacdo do ambiente estéril e painéis de enclausuramento e tempo de
resfriamento minimo de 100 minutos; sistema de armazenamento de
formas com robo, sistema de ventilagdo para o resfriamento das férmas e
transportadores com esteiras metalicas e pldsticas, com trechos

retos e curvos para o transporte de férmas e pdes.

8438.10.00

Ex 195 - Madaquinas amassadeiras continuas com dosificagdo dos
ingredientes por sistema gravimétrico/volumétrico, dotadas de dosificador
de farinha com volume de 1.100L, dosificador de sal em pé com volume de
60L, cuba de ago inox encamisada para resfriamento da massa, dosificador
de melhorador em pé com volume de 60L, dosificador de fermento sdélido
(fresco) com volume de 90kg, dosificador de dgua com

volume de 50L e bomba com vazdo de 600 a 1.400L/h, dosificador de

recorte com volume de 100L, com esteira elevadora para evacuagdo da
massa, com painel elétrico e capacidade de mistura de 500 a 8.000kg/h.

8438.10.00

Ex 196 - Combinagdes de madquinas para producdo de pdes franceses,
baguetes, pdes parisienses, ciabatta e bolos, com capacidade estimada de
producdo de 45.000 pdes/h do tipo francés de 75g, os equipamentos
formam um conjunto para produc¢do continua (24h/dia, 6 dias/semana), em
que a massa passa pela entrada do conjunto (divisora), e os paes e bolos
saem prontos no final do mesmo (modeladora), tendo um capacidade de

producdo estimada em 3.375kg/h, processo controlado automaticamente,
por meio de controlador légico programdavel (CLP), compostas de:
alimentador tipo funil, com dispositivo tipo "estrela" que corta a massa em
pedacgos de cerca de 15L (de 10 a 15kg); alimentador de rolos multiplos e
cinta transportadora de massa; conjunto de calibragdo; laminador
transversal; cortador moével com discos ajustdveis; mesa de bandas;
guilhotina

com mesa ajustavel sequencial; mesa de molde; jogo de 5 farinhadores;
dispositivo de depdsito; com rolo motorizado nivelador, quadro elétrico
geral, com computador de programacgdo e controle dos processos, com tela
de 10polegadas (25cm) e sistema "touchscreen".

8438.40.00

Ex 014 - CombinagGes de mdquinas automatizadas para produgdo de
cerveja e chopp tipo Premium puro malte, com sistema de aproveitamento
de energia reciclada e capacidade de 1.200.000hl/ano, compostas de:
moinho de malte umidificado de alto rendimento para melhor turbidez do
mosto e 1 par de rolos esmagadores de 2m de comprimento e diametro
510mm com capacidade de 40 toneladas/hora dotado de funil alimentador
de malte e

sistema de umidificagdo continuo para minimizar a quebra da casca do
malte e com desenho higiénico para CIP, tina de mostura para conversao
de acgucares dotada de superficie de troca térmica "pillow plates interno"
com taxa de transferéncia de calor superior ou igual a 2.000W/mZ2K,
unidades vibratérias para ativagdo das enzimas de 1.200 a 1.600mm e
sistema de aquecimento através de energia reciclada térmica da
evaporagao

e resfriamento de mosto, tina de filtragdo de mosto de alto rendimento
com residual extrato lavavel no bagago abaixo de 1,0graus plato, com
sistema de afofamento e remoc¢do de bagago acionados por redutores
elétricos externos para movimentagdo horizontal e vertical, sem sistema
hidrdulico interno para diminuigdo de risco alimentar ; sistema de descarte
de bagaco dotado de caixa de bagaco com compressor de ar

comprimido para descarte do bagaco; silo de bagago Umido com rosca
transportadora; estagdo de dosagem de acido latico com pHmetro
instalado em linha para acidificagdo da agua de percolagdo do bagaco e
mostura; tanque para ultima agua; tanque intermedidrio com aquecedor
de mosto a placas com aquecimento através de energia reciclada térmica
da evaporagdo e resfriamento de mosto, com temperaturas de entrada e
saida,

respectivamente, de 75°C e 92°C; cozinhador de mosto dotado de
unidades de dosagem de aditivos (sulfato de zinco, &acido latico ou
fosfoérico) com fervedor interno de mosto com taxa total de evaporagdo de
3 a 4% com dois sistemas de circulagdo de mosto sendo um térmico e um
forcado com efeito venturi para suc¢do do mosto no fervedor interno
através de bomba com variador de frequéncia proporcionando melhor
eliminagdo do

DMS para abaixo do valor limiar de sabor de 100 microgramas por litro e
preservacdo de nitrogénio coaguldvel para melhor estabilidade da espuma
da cerveja e redugdo de energia e ciclos de limpeza acima de 18
cozimentos; unidade de dosagem de lupulo dotada de 4 tanques para
diluicdo de diferentes tipos de lupulo; condensador de vapor para
recuperagdo de energia latente do vapor de exaustdo da evaporagdo do
mosto com

resfriador de condensado a placas para recuperagdo da energia sensivel do
vapor condensado com temperatura de entrada e saida de
respectivamente 95°C e 30°C; tanque de armazenagem de energia
reciclada; unidade de dosagem de CaCl2 dotada de tanque misturador e
estacdo de dosagem; chuveiro de seguranca; tanque de decantagdo;
tanque de sedimentos; sistema de resfriamento do mosto dotado de 2
trocadores de calor a placas

sendo primeiro estagio para recuperacdo de energia térmica para tanque
armazenagem de energia com sistema automatico de aeragdo de mosto;
unidade de limpeza dotada de 3 tanques de solugdo de limpeza, sendo 2
tanques para soda caustica e 1 para acido, trocador de calor tubular, 2
estacdo de dosagem de quimicos; estacdo de redugdo de vapor; tanque de
condensado; tanque de dagua quente dotado de trocador de calor
tubular;

propagador de levedura com capacidade liquida de 269hl com sistema de
aeracdo forcado, 3 tanques de levedura com capacidade de 269hl com
sistema de revitalizagdo forcado por tanque, tanque de descarte de
levedura, 7 tanques com capacidade de fermentagdo ou maturagdo de
5.050hl cada dotada de camisa de resfriamento e isolamento em chapas
trapezoidais; separador de espuma, 3 tanques de dosagem de

aditivos: silica, tetrahop e colorante; tanque pulmdo de alimentagdo de
"ndo filtrado"; tanque pulmdo de inicio e final de filtragdo; filtro de velas
com capacidade de 600hl/h com sistema de "by-pass" para aumento dos
ciclos de filtragdo dotado de tanque de dosagem com redugdo do
consumo de agua de 30% e terra de 25%; tanque de descarte de terras;
filtro de PVPP (Polivinilpolipirrolidona) de velas com sistema de "by-
pass"

para aumento dos ciclos de filtragdo dotado de tanque de dosagem de
reposicdao de PVPP com sistema de aquecimento; tanque pulmdo de
filtrado; unidade de blendagem de cerveja ndo diluida; filtros de retengdo
(polidores); carbonatador; unidade de dosagem pds carbonatagdo dotada
de um tanque dosador de antioxidante; unidade de desaeragdo dotada de
torre de desaeragdo em sistema quente; 3 tanques de cerveja filtrada
com

capacidade de 3.770hl cada; sistema de limpeza CIP (Clean in Place)
dotado de 1 tanque de acido, 3 tanques de soda cdaustica "quente", 1
tanque combinado (Combi), 1 tanque de soda cdustica "fria", 1 tanque de
dgua quente, 1 tanque de regeneracdo e 1 tanque de dagua fresca,
aquecedores tubulares, estacdes de dosagem, acido e desinfetante,
chuveiro de seguranga, bombas; vdlvulas; isolamentos; tubulagdo,
instrumentagdo, estruturas

metalicas; sistema de comando e controle integrado com plataforma Unica
para programagao, controle de qualidade, registro e repetibilidade da
producdo e qualidade da cerveja ou chopp.

8438.50.00

Ex 328 - Equipamentos para cortar, misturar e emulsificar produtos
carneos diversos, dotados de conjunto de cortes multiplos, consistindo de
2 ou 4 discos e respectivos suportes de lamina com 6 hastes; com
diametros dos discos perfurados de 175mm; com painel eletrdnico de
operagdo para programacgdo, com indicagcdo das temperaturas de entrada
e saida do produtos refinado, bem como pressdo de operagdo; com silo
de

alimentagdo a vacuo com capacidade de 230kg; com correcdo de desgaste
de laminas de corte exercida por mola de tensionamento compensadora;
com transmissdo de rotagdo do eixo principal exercida por correia;
acionados por motor principal com propulsdo de 125HP (90kW); dotados
de bomba de alimentagdo forcada de velocidade varidvel via inversor de
frequéncia; com capacidade de produgdo aproximada grossa de 9.000kg e
fina de 7.000kg.
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8438.50.00

Ex 329 - Mdquinas construidas em ago inox para retirada de membranas
de carne Bovina, com regulagem para variagdo de espessura das
membranas retiradas, com largura de trabalho de 520mm, motor de
1,1kW, comando elétrico 24V, rolo dentado com Z = 88 dentes, com
sensores de protecdo em todas as portas de acesso.

8438.50.00

Ex 330 - Maquinas construidas em ago inox, para retirada de pele e
gorduras de carne suina, com alavanca lateral de regulagem para variagdo
de espessura da pele e gorduras retiradas, com largura de trabalho de 600
ou 800mm, motor de 1,1kw, comando elétrico 24V, rolo dentado com Z =
44 dentes, com sensores de protecdo em todas as portas de acesso.

8443.39.10

Ex 289 - Maquinas industriais para impressdo direta em tecidos base
algoddo, sintéticos, sedas, bem como suas diversas misturas, mediante uso
de tintas base agua, acidas, reativas, pigmentadas e dispersas, operando
por meio de processo a jato de tinta piezoelétrico, 8 cores, impressdo por
meio de moddulos microimpressores, capazes de ejetar gotas de tinta em
3 tamanhos varidveis, 32 ou 64 cabecas de impressao, largura

maxima de impressdo de 1.900mm ou 3.300mm, secagem a gas ou vapor
ou elétrica, com velocidade maxima de impressao igual ou superior a 460
metros lineares/h, resolucdo maxima igual ou superior a 300 x 600dpi.

8438.50.00

Ex 331 - Maquinas formadoras de hamburguer, com velocidade maxima de
até 90golpes/min, largura atil de 26 polegadas/660mm, capacidade de
producdo de até 3.000kg/h, com sistema formador por placa molde
deslizante.

8438.50.00

Ex 332 - CombinagGes de maquinas, com CLP (controlador ldgico
programavel), para a produgdo de massa de carne para hamburguer, com
capacidade de processamento de 8.622kg/h, compostas de: 1 moedor de
blocos de carne congelada com disco de diametro 400mm e motor de
200HP; 1 moedor de blocos de carne congelada com disco de diametro
400mm e motor de 150HP; 2 pré-misturadores com células de carga e
com

moedor de amostra incorporado para coleta de amostra; 2
misturadores/moedores equipados com inje¢do de CO,, células de carga,
dosador de agua e sistema de recuperagdo de carne e remog¢do de 0ssos
e cartilagens; reservatério de carne resfriada com célula de carga;
equipamento afiador de discos de moagem; sistema de alimentagdo de
carne por meio calhas de entrada de blocos congelados, elevadores de
carrinhos,

elevador de combo, roscas e mesas de alimentagdo, esteiras de
transferéncia para interligagcdo das maquinas, painéis elétricos e painéis de
operacao.

8443.39.10

Ex 290 - Maquinas de impressdo digital por jato de tinta, tipos "flatbed"
(mesa plana) e hibrida (impressdo rolo a rolo), operando com tecnologia
de cura UV, capazes de imprimir em materiais rigidos, semirrigidos e
flexiveis, tais como acrilico, PVC, vinil, lona, papel, metais em geral, vidro,
couro, borracha, madeira e etc, com velocidade maxima de impressdo de
até 155m?/h, equipadas com no minimo 2 e no maximo 10

cabegas de impressdo instaladas em até 2 linhas, com impressdao em até
8 cores (CMYKLcLmVW), com dimensdo da mesa de impressdo
compreendida entre 1,6 x 1,0m até 3,2 x 2,05m, espessura maxima da
midia de até 100mm com dispositivo de medicdo automatizada, com
resolugdo maxima até 1.200 x 1.200dpi, podendo imprimir em "grayscale",
com gotas de tamanhos de 4 a 21 picolitros, refil de tinta por sub
tanque,

sistema contra colisdo do carro de impressdo e sistema de vacuo para
fixagdo da midia configuravel por até 5 zonas de atuacdo.

8438.50.00

Ex 333 - Equipamentos para atordoamento de suinos por gas carbonico,
com capacidade de 400 até 650 suinos/h, dotados de tunel de
insensibilizagdo com 4 ou 6 gondolas, portdes corredicos de condugdo de
suinos até o tunel, mesa rolante para descarga de suinos, esteira
transportadora de suinos para pendura e quadros elétricos para
funcionamento, parametrizacdo e controle.

8443.39.10

Ex 291 - Maquinas de impressao digital, com tecnologia de impressdo por
jato de tinta, para impressdo de desenhos decorativos sobre tecidos 100%
algoddo, com 6 cores, sistema de Unica passagem com cabecas fixas
(Single Pass), velocidade de trabalho de 0 a 75m/min, largura de
impressdo maxima de 3.200mm, resolugdo de impressdo de 600 x 600dpi,
mesa de entrada, camara de secagem a vapor, alimentagdo automatica
das tintas

e limpeza automatica dos cabegotes via programagdo, com controlador
légico programdvel (CLP).

8441.40.00

Ex 019 - Maquinas para produgdo de estojo de polpa moldada para ovos,
pelo sistema de moldagem com pasta de papel, onde os moldes dao
forma as bandejas de polpa moldadas para ovos, por sucgdo e depois as
expelem por vacuo para a esteira de secagem com controle por
controlador légico programavel (CLP), com capacidade de produgdo de
7.200 bandejas/h (para estojos com 12 ovos).

8441.80.00

Ex 100 - Mdquinas automaticas para colocagdo de divisorias de papeldo
entre as garrafas em caixas de papeldo, por meio de brago especial para
insercdo da diviséria com movimentos graduais e precisos, com capacidade
de producdo de no maximo 12.000 divisdrias/h, controladas por um
controlador  légico  programavel (CLP), equipadas com esteira
transportadora automatica.

8443.19.90

Ex 140 - Mdaquinas de impressdo combinadas entre os processos de
flexografia, serigrafia, rotogravura e estampagem a frio, operando por
meio de plataformas recebedoras das unidades de impressdo, com troca
rapida do tipo e formato de impressdo, dotadas de unidades de impressdo
flexografica, unidades de impressio por rotogravura, unidades de
impressdo serigrafica, unidade de estampagem a frio, unidade de meio
corte,

unidade de aplicagdo de adesivo, cassetes UV, dispositivos para
laminagdo, aplicacdo de tratamento superficial "Corona", controle de
qualidade por video inspec¢do, desprovidas de desbobinador e rebobinador,
operando com velocidade maxima igual a 160m/min, largura maxima da
bobina igual a 435mm.

8443.39.90

Ex 014 - CombinagGes de maquinas para fabricagdo de conjuntos "circuito
integrado-antena" para etiquetas identificadoras por radiofrequéncia
(inlays RFID), de 2,3kVa de poténcia, pressdo maxima de ar comprimido
igual a 8bar e consumo de 90L/min, compostas de: 1 dispositivo bobinador
para recepgdo e encaminhamento do trabalho (spooler de entrada), que
desenrola a fita de largura compreendida entre 35 a 180mm, de
plastico ou papel, do carretel com didmetros internos de 7,62cm e
externo, maximo, de 60cm, com mesa de emenda; 1 unidade de
adesivagdo (pré-vinculador), com dispositivo de jateamento, sem contato,
de adesivo em drea de 3mm x mm, sistema de cameras para
posicionamento do adesivo, dispositivo para imersdo e limpeza, mesa para
circuito integrado, sem aquecimento, ejetor, transportador do conjunto e
acumulador; 1 dispositivo bobinador, para funiconar como amortecedor
(buffer); 1 unidade de vinculagdo do adesivo ao conjunto "circuito
integrado-antena", com sistema de cameras para controle da posi¢do de
fita, conjunto de 56 termodes, com temperatura maxima de 250°C; 1
bobinador de saida, para rebobinamento da fita com forca ajustdvel de 3
a 10N, unidade de teste continuo e unidade de marcagdo, por jato de
tinta, com cabecote de

impressdo de 200dpi; e 1 painel de controle com interface homem-
maquina (IHM).

8443.19.90

Ex 141 - Maquinas automdticas para impressdo em rotogravura com a
aplicagdo de tintas com solvente, alimentadas por bobinas, para utilizagdo
de papel, filme de polipropileno, polietileno, poliamida, PET e outros
materiais, com velocidade maxima até 350m/min. para trabalhar bobinas
com largura entre 600 e 1.250mm, com sistema de supressao de incéndio,
dotadas de: 1 conjunto de desbobinamento duplo, com sistema de
troca

automatica de bobina, rolos de passagem dos materiais em
processamento; 2 unidades de tragdo motorizadas dotadas de rolo de ago
inoxidavel e rolo com superficie emborrachada, com sistema de controle
de tensdo do material em processamento por rolos dangarinos, sendo uma
delas equipada com sistema de tratamento "corona"; 10 unidades de
impressdo de rotogravura com controle de viscosidade, 20 bandejas de
tinta

em ago inoxidavel, 20 rolos de borracha, 20 conjuntos de vedagdes contra
respingos, 20 conjuntos de tubos para abastecimento de tinta, 1 mandril
para limpeza do cilindro de impressao, 10 eixos completos para cilindro de
impressao, 20 filtros magnéticos para tinta, 20 carrinhos de servi¢o para
manuseio de cilindros de impressdo e sistema de entintagem, 20 suportes
para laminas de raspagem, luvas para rolo de borracha; 10

estufas de secagem com seg¢Bes aquecidas por fluido térmico, com sistema
de ventilagdo distribuido através de bicos e controle individual de
temperatura e ventilagdo, sendo 7 individuais e 3 duplas, com rolos para
auxiliar o transporte do material, sistema de detec¢do e controle do nivel
de concentragdo do solvente por infravermelho, equipado com alarme e
sistema de exaustdo; 1 grupo de barras diagonais para reversdo do
material;

1 conjunto de rebobinamento duplo, com sistema de troca automatica das
bobinas e controle de tensdo do material rebobinado; plataforma com
acessos por escada e guarda corpo; duto de exaustdo de vapores, com
suportes e tubos flexiveis de conexdo; tubulagdo de abastecimento e
retorno de fluido térmico; transformador para tensdao de 440V e
frequéncia de 60Hz; painéis elétricos, controlador légico programavel
(CLP), 1

computador industrial para gerenciamento do sistema, e 1 computador,
mddulo de controle e monitor de 8,4" para registro de cor.

8445.90.90

Ex 010 - Equipamentos para produgdo de fios com nucleo duplo, com
filamentos elasticos ou rigidos ou semicompostos, elastano ou elasto
multiesteres, recoberto com fibras cortadas, com capacidade para até
2.000 fusos, cabos elétricos e conectores, motor e controlador que
permite o ajuste de tempo de deslocamento da régua dos guia-fios, com
controlador eletronico, dotados de motor e inversor, com poténcia
instalada de até 6kw,

e estiragem de 0,5 até 100 vezes,com acionamentos mecanicos e cilindros
para desenrolamento das bobinas.

8451.40.10

Ex 006 - Maquinas de lavagem continua e aplicagdo de banhos quimicos
para tecidos planos, com sistema de secagem e condicionamento fisico de
tecidos, largura de cilindros 2.200mm, largura atil 2.000mm, velocidade
maéxima 100m/min, velocidade de trabalho 50m/min, capacidade de
produgdo média de 1.500.000m de tecido por més, dotadas de: grupo de
entrada com sistema desenrolador, alinhador e acumulador de tecido do
tipo

"1", sistema de prensagem inicial com cilindro em ago inox e cilindro
emborrachado e acionamento por motorredutor, 6 caixas de lavagem com
24m de comprimento de tecido 7 cilindros de 204mm, sistema de
endireitador automatico de trama, conjunto de secagem de tecido com
tambores a vapor, conjunto de saida com alinhador de tecido, acumulador
e enrolador, compensadores para sincronismo acionados por ar
comprimido e sensores

de posicdo, sistemas de circulagdo de banhos com controle automatico,
dosagem automatica de agua e produtos quimicos em todas as caixas,
controle de temperatura em todas as caixas e secadeiras, instrumentagdo
analitica com medigdo e controle de PH, medi¢do e controle de umidade
no_tecido.

8451.40.29

Ex 010 - Mdquinas para tratamentos de preparagdo e tingimento de
tecidos sensiveis e delicados, com estrutura em fibras naturais, artificiais e
sintéticas, com baixas gramaturas e com alto conteiudo de elastdmeros,
equilibrio hidraulico com 1:5 de relagdo de banho, velocidade maxima do
molinelo de tracdo de 500m/min e temperatura de processamento até
143°C.

8451.80.00

Ex 064 - Endireitadores automadticos de trama com medicdo fotoelétrica,
com cilindros endireitadores diagonais e curvos, para tecidos com largura
méaxima de 3.400 ou 5.500mm, com velocidade maxima de 250m/min
(sem controle de tensdo) ou maxima de 150m/min (com controle de
tensdo), com ou sem mddulo eletrénico de controle de processos.

8455.30.90

Ex 024 - Cilindros de trabalho em ago forjado de ligas especiais (Alloy
Forjed Steel), utilizados em laminadores, com diametro maximo de 108mm
(+/-0,1), comprimento méximo de 1.245mm (-0,25) e com dureza de 60 a
62 HRC.

8443.39.10

Ex 287 - Maquinas para gravacdo a jato de tinta de quadros de
estamparia, por tecnologia piezoelétrica para o setor téxtil, com 1
cabecote de impressdo e 1 cor, para gravagdao de telas de impressdo
serigrafica, com uma resolugdo méxima de 720dpi, capazes de se conectar
a uma maquina automdtica de processamento de dados, velocidade
méxima de gravagdo: 1m/s.

8443.39.10

Ex 288 - Impressoras jato de tinta com tecnologia de cura UV; "flatbed",
mesa plana, capazes de imprimir em materiais rigidos, semirigidos como:
acrilico, PVC, MDF, MDP e metais em geral, vidro, couro, borracha e
madeira; com velocidade de impressdo maxima entre 7 e 84m?/h;
equipadas com no minimo 2 e no maximo 6 cabecgas de impressdo; com
largura de midia entre 1.000 e 1.400, e 1.800 e 2.500mm, suportam
painéis de até 250kg; espessura maxima de midia até 8cm com medicdo
automatizada; com resolugdo maxima até 1.200 x 1.200dpi; com impressdo
em até 5 cores (CMYK+W); com refil de tinta por subtanque; sistema
contra colisdo do carro de impressdo; sistema de vacuo para fixacdo da
midia configuravel por zonas de 1 a 4 zonas de atuacdo.

8456.30.19

Ex 047 - Maquinas de erosdo a disco para usinagem completa de
ferramentas de PCD (diamante policristalino), de peso menor ou igual a
25kg, com comando numérico computadorizadp (CNC), dotadas de 6 eixos,
sendo o eixo X1 com 520mm, Y1 com 970mm, Z1 com 420mm de
deslocamento e eixo A1l com 360graus, B1 com 20graus para mais e para
menos, e E1 com 210graus de rotagdo, com ou sem trocador de rebolo
abrasivo e eletrodo rotativo, com ou sem magazine de ferramentas com
capacidade inferior ou igual a 28 pecgas, ou inferior ou igual a 64 pecas.

8457.10.00

Ex 277 - Centros de usinagem de dupla coluna, para usinagem de pegas
pesadas, contendo comando numérico computadorizado (CNC), com
distancia entre colunas de 1.700mm, curso de trabalho nos eixos X, Y e Z,
respectivamente, de até 2.200 x 1.600 x 800mm, velocidade de
deslocamento nos eixos X, Y e Z, respectivamente, de 15, 15 e 15m/min,
com trocador automatico de ferramentas para 24 posi¢Bes (ATC ARM
TYPE),

motor principal com 15/18,5kW com sistema de refrigeracdo do odleo
lubrificante e do fluido de corte.
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8457.10.00

Ex 366 - Centros de usinagem vertical de 3 eixos, com comando numérico
computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar, furar e roscar, com
curso em X igual a 700mm, eixo Y igual a 400mm, eixo Z igual a 330mm
ou 400mm, avango rapido dos eixos X, Y e Z de 54m/min, tamanho da
mesa de 850 x 410mm, capacidade maxima de carga sobre a mesa de 300
ou 400kg, com opgdo de conter 4° eixo sobre a mesa, eixo-

arvore com rotagdo mdaxima de 24.000rpm, cone de fixa¢do da ferramenta
BT30 ou BBT30, torre com capacidade de 14 ou 21 ferramentas,
ferramentas com didametro méaximo de 80mm.

8457.10.00

Ex 367 - Centros de usinagem horizontal para usinagem de trens de pouso
de aeronaves, para tornear, furar e fresar, com cabecote de eixo Y +/-
550mm e eixo B de -/+110graus; curso longitudinal eixo Z de 6.520mm,
torque maximo do eixo C de 6.000Nm e poténcia de 60kW, velocidade
maxima de rotagdo 1.000rpm e torque maximo de usinagem de 7.100Nm;
sistema de troca automatica de ferramentas com capacidade de carga de
35kg,

magazine com capacidade de 180 ferramentas; com comando numérico
computadorizado (CNC).

ou mais estagdes de conformagdo intercambidveis, acionadas por
servomotor com torque controlado; 1 ou mais unidades pneumaticas de
corte reto realizado por uma faca guilhotina conforme programacdo
realizada na receita de cada produto; conjunto de dispositivos de
seguranga dotado de 2 barreiras de seguranga com sensores a laser e
trava de operagdo e acesso conforme norma NR12; sistema de operagdo
com controlador

l6gico programavel (PLC), interface homem maquina (IHM), painel de
controle.

8457.10.00

Ex 368 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna para usinagem de
pecas metalicas, distancia entre colunas de 2.550mm, comando numérico
computadorizado (CNC), com 3 eixos controlados simultaneamente em
modo de operagdo automatica, com capacidade para usinagem nos cursos
dos eixos X, Y e Z de 3.200mm, 3.000mm e 1.000mm, respectivamente,
velocidade de avanco de 15m/min nos eixos X e Z, e 18m/min no eixo
Y, tamanho da mesa de 3.550 x 2.200mm com carga maxima sobre a
mesa de 15.000kg e com controlador padrdo, sistema de troca automatica
de ferramentas com magazine de capacidade para 32 ferramentas, cone
do eixo do tipo BBT50 com velocidade maxima de 10.000rpm, tensdo de
alimentacdo e frequéncia de 60kVA (3/PE, AC380V, 50Hz).

8457.10.00

Ex 369 - Centros de usinagem vertical, com comando numérico
computadorizado (CNC), trabalhando com 4 eixos controlados
simultaneamente, para cortar, fresar, mandrilar, perfurar, rosquear e
conformar pegas em aluminio injetado em 3 dimens&es; curso nominal de
trabalho nos eixos X de 700mm, Y de 400mm e Z de 400mm, velocidade
méxima de avanco 1 até 30,00mm/min, precisdo de posicionamento
bidirecional 0,006 ~

0,020mm, repetibilidade de 0,004mm, velocidade transversal 48m/min;
sistema rotativo de troca tipo "torre" para 21 de ferramentas, tempo de
troca de ferramenta 1,3s, didmetro maximo de ferramenta 80mm,
comprimento da ferramenta 250mm; mesa de trabalho (x,y) de 850 x
410mm, acessos: 1.400mm sobre o eixo X e 620mm sobre o eixo Y,
capacidade maxima de carga de 300kg, abertura de trabalho de 3 x 14mm
com passo de

125mm; torque de 260Nm, com tecnologia de acionamento DDR (direct
drive rotary), velocidade maxima (DDR) 200min.(-1);_eixo-arvore com
rotagdo maxima atingindo 10.000rpm em 0,16 segundos; sistemas
conectados: eletropneumatico de verificagdo do assentamento da pega,
engraxamento e lubrificagdo automatico de 6leo, coleta de névoa do dleo,
seguranga tipo "cortina de luz", sobre posi¢do da transicdo entre o
movimento

transversal rapido e o avango de corte; sensores conectados: detecgdo de
quebra da ferramentas, detec¢do anormalidade na rotagdo das
ferramentas; tanque para acumulo do fluido de corte com sistema de
filtragem, haste coOnica para limpeza do fluido, com esteira para transporte
e retirada dos cavacos do tanque; painel de controle com tela colorida de
10,4polegadas "touchscreen" com controle de circulagdo de ar.

8462.49.00

Ex 052 - Mdaquinas automaticas para fabricagdo de escadas domésticas
partindo de perfis retos em aluminio, seguida de corte automatico de
degraus, com rebitagem automatica, com jungdo da parte frontal com a
parte traseira da escada e descarga do produto finalizado; capacidade de
producgdo de perfil frontal para escadas domésticas de 2 até 8 degraus com
um tempo de ciclo entre 18 e 26s; quadros principais, de construgao
robusta

em segOes eletro soldadas e blocos de ago macico, usinados para acomodar
as unidades de trabalho; unidade hidraulica, consistindo de valvula
solenoide, valvula de pressdo maxima para protegdo contra sobrecarga,
pressostatos, grupo de bombas de motor com bomba de pistdo hidraulico
de fluxo varidvel para manter a pressdo constante no sistema, nivel de
dleo, dispositivos de aviso; unidade pneumatica; servomotores; dispositivos
de

seguranca; equipadas com laptop dedicado com "software" PLC residente
para permitir assisténcia "remote-desktop"; unidade elétrica (painel elétrico
principal e painel de controle ergondmico), com controlador ldgico
programavel (CLP).

8462.99.90

Ex 069 - Combinagdes de mdquinas para extrusdo (fundi¢do continua) de
tubos, com capacidade de produ¢do maxima de até 450kg/h de tubos com
diametro externo compreendido entre 3 e 30mm e espessura de parede
minima de 0,35mm, ou produgdo maxima de até 310kg/h de tubos tipo
"Multi-Void" com largura maxima de 30mm e com espessura de parede
minima de 0,2mm, motor principal com poténcia de 132kW,

compostas de: 1 desbobinador rotativo; 1 unidade de endireitamento; 1
sistema de limpeza ultrassonica; 1 extrusora continua com aquecedor por
inducdo do ferramental, 1 sistema hidraulico e lubrificagdo; 1 sistema de
resfriamento da extrusora; 1 sistema de resfriamento para o produto; 1
medidor de velocidade; 1 guia dangarino; 3 bobinadores e comando e
controle por controlador légico programével (CLP).

8458.11.99

Ex 195 - Centros de usinagem horizontal multitarefas com comando
nuimero computadorizado (CNC), tela sensivel ao toque, fuso principal com
poténcia de 30kW, rotagcdo de 4.000rpm e fuso de fresamento com
poténcia de 22kW com rotagdo de 12.000rpm, cabegote com dimensional
de deslocamento de 3.035mm, sendo seus eixos lineares com curso de
Eixo X de 845mm e avan¢o de 50m/min, Eixo Y de 420mm e

avango de 50m/min, Eixo Z de 3.113mm e avan¢o de 40m/min, Eixo B de
30 a 210graus e rotagdo de 50rpm, Eixo C de 360graus e rotagdo de
555rpm, cabegote com forga maxima de impulso de 10kN e capacidade de
usinagem simultdnea de 2 a 4 eixos.

8462.99.90

Ex 070 - Prensas mecanicas de calibragdo automatica para trabalho a frio e
cunhagem integrada, para fabricagdo de guias sintetizadas em ago com
altura de até 50mm, utilizadas em amortecedores telescopicos
automotivos, equipadas com alimentador de pegas rotativas sincronizadas
mecanicamente com 10 estacGes, capacidade de prensagem ajustavel de
100t no martelo, e capacidade de produzir até 1.200 pecas/h, constituidas
em

estrutura rigida em "H" equipada com dupla mesa no martelo superior e
fungdo tripla na parte inferior incluindo pino central hidraulico
independente, pungdo extrator inferior ajustavel e matriz estacionaria, com
cunhador hidrdulico reguldvel em estacdo prévia de até 5t, com controles
PLC e IHM que incluem monitoramento de entrada, saida e posicdo de
produtos e carga de prensagem, equipadas e certificadas para atender
normas CE de

seguranca.

8460.19.00

Ex 001 - Maquinas de ciclo automatico continuo para desbaste de lixas
abrasivas com costado de papel ou tecido, convertidas em correias
estreitas ou bandas largas, com velocidade varidvel/capacidade de até
12m/min, mesa de inser¢do simples, com rolos e articulagdes, para
correias de 1.500mm de largura, sistema de moagem com regulagem de
inclinagdo, unidade de colagem com secador curto (200mm), poténcia
instalada de

6kW e consumo de ar de 2 litros/ciclo, voltagem 3 x 400V, 60Hz, exaustor
de poeira com tubo de conexdo de 75mm.

8464.90.19

Ex 165 - Centros de furagdo para realizar de 1 a 4 furos, simultaneamente,
em chapas de vidro com espessura maxima igual ou superior a 12mm e
dimensdes maximas iguais ou superiores a 1.200 x 1.200mm, diametro
maximo de furagdo igual ou superior a 26mm, com 8 eixos controlados
separadamente, sendo 2 eixos elétricos, com possibilidade de trabalho em
linha bilateral de 2 vidros ao mesmo tempo, produtividade de até 7

ciclos/min, com sistema O6leo-dindmico controlados por codificador de
precisdo centesimal medindo a profundidade de perfuracdo da chapa de
vidro, velocidade maxima dos eixos de até 4.500rpm, com fixagdo
automadtica das chapas de vidro durante a furagdo, com ou sem unidades
rolantes de entrada e de saida.

8460.90.90

Ex 099 - Maquinas automaticas para tratamento superficial de rebarbacao,
esmerilhamento e polimento, por processamento Umido a disco, por forga
centrifuga, para acabamento de pegas metdlicas, controladas por CLP,
dotadas de cagamba de processo circular com aletas onduladas e com
diametro de 485mm, com sistema de fenda zero (sem folga entre rotor e
estator), basculamento da cagamba motorizado e com

controles automdticos de enxague, dosagem de d4gua, compostos e
desengraxantes.

8464.90.19

Ex 166 - Combinagdes de maquinas para pré-processamento de laminas de
vidro plano, para fabricagdo de vidros automotivos laterais, com capacidade
de 270pecas/h, dimensdes da lamina de vidro na entrada: altura entre 400
e 1.000mm, largura entre 1.600 e 2.250mm, espessura entre 1,6 e 5,0mm;
dimensdes da lamina de vidro na saida: diametro de 200 a 1.600mm e
dimensdes da furagdo: diametro de 4 a 40mm; compostas

de: 2 unidades de transferéncia; 1 estagdo CNC compacta de corte
transversal e diagonal com destacamento de bordas; 1 estagdo CNC de
lapidagdo; 1 estagdo de furagdo; 2 correias transportadoras fixas; 1 correia
transportadora inclindvel; 1 conjunto de cercas de seguranga com portas
intertravadas; 1 estagdo de operagdo; centro de controle de motores e
controladores ldgicos programaveis.

8461.50.10

Ex 001 - Maquinas cortadoras de fitas sem fim, para seccionar blocos
quadrados ou planos, dotadas de: mesa com capacidade de carga maxima
de até 70t, com altura de corte e profundidade da garganta com
2.060mm, motorizadas com poténcia de acionamento principal da serra de
15kW, cabegote com avango longitudinal com variacdo de velocidade entre
0,5 e 250mm/min, velocidade de corte minima de 8m/min

e maxima de 80m/min, controle de desvio de corte através de sensor
indutivo; guia traseira de metal duro e rolamento pendular adequado a
utilizagdo de laminas para largura de 67 ou 80mm, terminal industrial com
painel de programagdo e comando "touchscreen" multicolor 5,7polegadas,
e controlador légico programavel (CLP).

8461.50.90

Ex 017 - Maquinas automaticas para corte de tubos e barras metalicas
através de serra circular, de comando numérico computadorizado (CNC)
com data base tecnoldgico dos parametros de corte com 3 eixos
controlados, com capacidade para didmetros de 8 a 102 (tubo redondo),
de 10 x 10 a 80 x 80mm (tubo quadrado), de 15 x 10 a 100 x 80mm (tubo
retangular), de 12 a 40mm (maci¢co), com carregador de tipo a feixe com
sistema de

protecdo para superficies delicadas para tubos e barras, com regulagens
e '"set-up" centralizados e totalmente automdticos via CNC, com
alimentagdo por meio de rolos com movimento basculante, com sistema
de carregamento automatico com alinhamento e antiencavalamento das
barras, com 1 batente motorizado acionado por servomotor, com 4
posicGes de descarregamento e separagdao automatica das pontas e das
sobras.

8464.90.19

Ex 167 - Combinagdes de maquinas para pré-processamento de laminas de
vidro plano, para fabricagdo de vidros automotivos laminados parabrisas,
com capacidade 436pecas/h, altura das laminas de vidro entre 350 e
1.600mm, largura entre 350 e 2.250mm, espessura entre 1,6 e 6,0mm,
compostas de: 1 unidade de carregamento linear automatica com
plataforma giratéria; 1 maquina de escovamento; 2 unidades de

transferéncia; 2 estagGes CNC compactas de corte com destacamento de
bordas; 2 estagdes CNC de lapidagdo; 10 correias transportadoras fixas; 2
correias transportadoras de posicionamento do vidro para transferéncia; 1
correia transportadora de esquina; 3 conjuntos de cercas de seguranga com
portas intertravadas; 2 estacdes de operagdo; 1 estagdo de inspegdo de
qualidade; centro de controle de motores; controladores légicos

programaveis e interface de controle.

8464.90.19

Ex 168 - Tornos com controle numérico computadorizado (CNC)
multiferramenta, automaticos, de 2 eixos de ultraprecisdo, projetados para
usinagem direta de lentes de contato esféricas, asféricas ou multicurvas e
lentes intraoculares, com curso no eixo X de 180mm e no eixo Y de
100mm, velocidade de avangos nos eixos de 0,001 a 1.500mm/min, fuso
com velocidade de 100 a 8.000rpm, com guias hidrostaticas de

deslizamento para os eixos X e Z, com precisao inferior a 0,3micrémetros
e acabamento superficial de 8 a 10nm Ra, dotados de mecanismo de pinga
com atuagdo pneumatica, com poténcia de 3kVA.

8462.29.00

Ex 249 - Mdquinas automaticas para conformagdo de curvaturas, em perfis
pestana externa dianteira esquerda/direita e perfis pestana externa
traseira esquerda/direita, de borracha ou pldstico, ambos com alma
metdlica; com velocidade de ciclo maquina de até 60s para carregamento,
corte, conformacgdo e descarregamento, com capacidade de produgdo de 2
pecgas/perfil por ciclo, sendo uma esquerda e outra direita, dotadas de:
1

8464.90.90

Ex 129 - Maquinas retificas com comando numérico computadorizado
(CNC), com estrutura mesa fixa, tipo ponte, para retificar superficies planas
ceramicas técnicas utilizadas nas industrias de papel e celulose, com
cabegote de movimento do eixo Y:660mm, do eixo Z: 500mm e inclinagdo
A-Axis: +/- 45graus, com deslocamento sobre uma mesa fixa no eixo X:
7.300mm, através de ferramentas de cortes sendo abrasivos ou

adiamantados e com resfriamento a agua pelo processo de retificacdo
continua e de aproximagdo da peca fixada a mesa, acompanham
carenagem completa, painel de controle e cabos para perfeita ligagdo.
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8465.10.00

Ex 065 - Mdaquinas-ferramentas esquadrabordas automaticas, para painéis
de madeira, aglomerado, MDF e sintéticos, com ponto de acionamento dos
grupos operacionais controlados pelo encoder do sistema principal de
transporte, com ou sem gira pegas, com fun¢des cumulativas de dar
acabamento em painéis de madeira e aglomerados com espessura entre 12
e 60mm, equipados com 2 grupos trituradores com 2 motores cada,
dispostos no sentido vertical em cada lado da maquina, com aplicagdo de
bordas com espessura entre 0,3 e 3mm a partir de bobinas com velocidade
de avan¢o de 12 a 50mm, com 2 magazines para alimentagdo da borda
com troca automatica controlados pelo programa operacional, com ajuste
eletrénico da sobra da borda dianteira e traseira da pega, com
acionamento sincronizado dos grupos de trabalho com o sistema de
transporte,

controlados por um comando numérico computadorizado, com dispositivo
de extracdo de cavacos com aspira¢do dirigida para o interior da
ferramenta de corte.

8477.10.99

Ex 079 - Mdquinas verticais de moldar por inje¢do pecas de borrachas,
dotadas de unidade de fechamento vertical com forga igual ou superior a
1.500kN, formato do molde igual ou superior a 400 x 400mm, capacidade
maéxima de injecdo igual ou superior a 1.000cm3, pressdo maxima de
injecdo igual ou superior a 1.000kgf/cm?, dotadas de sistema de controle
légico programavel (CLP) com painel IHM "touchscreen".

8465.93.10

Ex 007 - Maquinas para desbaste e polimento de manta de borracha
endurecida, lixadeira, dotadas de sistema em que o cilindro é acionado por
comando elétrico, e sistema de exaustdo, responsavel por retirar residuos
gerados durante o processo.

8477.10.99

Ex 080 - Maquinas injetoras horizontais elétricas para moldar pecas
automotivas termoplasticas (PV/HPVC), com capacidade de inje¢do sobre
poliestireno de propésito geral (GP-PS), dotadas de unidade de fechamento
elétrico com acionamento por servomotor; injecdo e fixagdo elétrica por
meio de servomecanismo e controle SSR (relé de estado sdlido); parafuso
cromado (MK2) com cilindro cromado (N200OF) para resinas

PC, ASA, PBT, PBT/PET; forca de fechamento 9.810kN, capacidade de
injecdo (GP-PS) 3.574g, capacidade plastificacdo (GP-PS) 550kg/h; pressdo
maxima de injecdo (MPa) 185kgf/cm?, velocidade maxima de injecdo
160mm/s, volume maximo injecdo 1.257cm3/s; didmetro parafuso 100mm,
velocidade maxima do parafuso 165mim-1; admissdo de 80 disparos/h,
curso do ejetor 200mm, forga do ejetor 230kN; altura méaxima

molde 1.200mm, disténcia entre colunas (HxV) 1.320 x 1.320mm.

8465.93.90

Ex 020 - Maquinas automaticas para lixar e escovar pegas de moveis e
similares, de formas retas e curvas, de perfil quadrado, retangular e
redondo, com largura minima de 15mm e maxima de 75mm, para
curvatura maxima total de trabalho 150mm e raio minimo para lixamento
R100, controladas por um controlador logico programavel (CLP), dotadas de
um ou mais grupo vertical e/ou um ou mais grupo horizontal, com
abertura e fechamento automatico, com sistema pneumatico com
autoajuste dos rolos de avango conforme a espessura da peca a ser
trabalhada, referenciado pela espessura da pega do modvel ou por pré-
defini¢do por sistema pneumatico, com sistema oscilatério automatico,
equipadas com sistema/fun¢do de autoposicionamento, lixamento lateral
e/ou superior de forma continua e sequencial, avan¢o por rolos tracionados
e

sincronizados, avango e variagdo de velocidade dos eixos por inversor
eletrénico, indicador de espessura digital.

8477.20.10

Ex 242 - Mdaquinas de pré-forma para produtos de PTFE que utilizam o
processo "Paste Extrusion", com cilindros de didmetro 69mm e diametro
32mm e comprimento de 700mm, compressibilidade de 2.5, forga maxima
do pistdo de 1.500kg, velocidade do pistdo de 600mm/1', forca central de
0,55kW, para utilizacdo em laboratério de desenvolvimento de produtos.

8477.20.90

Ex 107 - Combinagbes de maquinas para emborrachamento de fios
sintéticos e metalicos por bomba de engrenagem com capacidade de até
600bar, necessario para manter a estabilidade dimensional do produto, alta
produtividade, ndo poluente, alto indice de automagdo, maquinas e
dispositivos com sistema integrado/sincronizados e trabalho continuo, em
caso de falha com a mdaquina ou durante o processo de
emborrachamento,

o "software" indica em tela da IHM a falha ocorrida.

8465.93.90

Ex 021 - Maquinas automaticas para lixar e escovar, para dar acabamento
nos 4 lados da pegas de madeira, MDF, aluminio ou ago, de base plana com
perfil reto ou moldado e rebaixos fresados, para pegas moldadas, portas,
batentes e marcos de portas com largura minima de trabalho de 20mm e
méxima de 600mm, com movimento por meio de tapete de borracha e/ou
rolos de tragdo sincronizados entre si, dotadas de 1 ou mais eixos

verticais e/ou 1 ou mais eixos horizontais oscilantes que trabalham em
sentido horério e anti-horario.

8477.30.90

Ex 071 - Combinagbes de mdaquinas automaticas, para moldar garrafas de
PET (Politereftalato de etileno) por insuflagdo, para etiquetagem de
garrafas de PET com cola a quente e/ou pré-adesivado, a partir de rétulos
em bobinas, para encher garrafas PET com sistema volumétrico e valvulas
com medidor de vazdo com tampadora de tampas pldsticas de rosca, com
sistema de alimentagdo de pré-formas, com sistema de inspegdo

de tampas, com ou sem dispositivo basculante para tampas e pré-formas,
controladas por sistema ldgico programavel (CLP), com interface por meio
de painel "touchscreen" colorido, com manipulagdo das pré-formas e
garrafas entre equipamentos através do gargalo, para garrafas de até
3.000ml com capacidade maxima de até 81.000 garrafas/h.

8465.95.11

Ex 007 - Maquinas para corte longitudinal de painéis de madeira e
similares, em 2 partes, com largura minima de cada pega de 100mm para
pecas de diferentes tamanhos, com comprimento minimo dos painéis de
300mm com ponto de acionamento dos grupos operacionais controlados
pelo Encoder do sistema principal de transporte, com posicionamento
automatico das partes moveis da maquina para a largura e espessura de

peca desejada, com ajustes dos eixos dos grupos de trabalho via
servomotor com comando numérico computadorizado, equipadas com um
conjunto de 1 ou mais motores com serras para fazer o pré-corte, e um
conjunto de um motor e uma serra para fazer o corte.

8477.59.90

Ex 119 - Impressoras 3D, com tecnologia DLP por projecdo de luz UV em
comprimento de onda de 405nm ou 385nm com (area de impressdo de 150
x 84,4 x 120mm e precisdo de +/-39 micrometros) ou (drea de impressdo
de 125 x 70 x 120mm e precisdo de +/-32 micrémetros) ou (drea de
impressdo de 102 x 57,5 x 120mm e precisdo de +/-26 micrometros).

8465.99.00

Ex 140 - Maquinas-ferramentas para trabalhar madeiras e derivados, com
comando numérico computadorizado (CNC), capazes de furar e serrar, por
meio de 1 ou mais cabegotes, dotados de multiplas ferramentas verticais e
horizontais independentes para trabalhar, no minimo, 5 lados da pega com
movimentacdo simultanea da peca em X e os cabecotes em Y e Z,
comprimento maximo da pe¢a de 3.000mm e largura maxima de

900mm, espessura maxima do painel trabalhdvel de 50mm, poténcia do
motor dos mandris de 2,2kW, velocidade de rotagdo da serra de
6.000rpm.

8467.11.10

Ex 001 - Furadeiras manuais pneumaticas de avango positivo com cabegote
em formato reto ou angular, acionadas por turbina pneumatica incorporada
de 2,8HP de poténcia, trabalho de operagdo a pressGes entre 5,5 a 7,5bar,
com sistema integrado de lubrificagdo da ferramenta de corte e micro
puncionamento patenteado, rotaces de 60 a 14.054rpm e avanco de 0,01
a 0,35mm/rotacdo.

8474.20.10

Ex 031 - Maquinas para moagem a Umido de massas ceramicas em ciclo
continuo, para produgdo de barbotina, dotadas de 1 ou mais moinhos de
bolas modulares horizontais (cdmaras), cada camara com capacidade util
total igual ou inferior a 55.000L, com diametro interno igual ou inferior a
3.500mm e com revestimento interno resistente a desgaste.

8474.20.90

Ex 131 - Britadores giratdrios primarios com abertura de alimentagdo
superior a 50polegadas (1.270mm), peso total superior a 320t, didametro
maximo superior a 5.000mm, altura total superior a 5.000mm, poténcia de
acionamento superior a 700HP com unidade hidraulica, sem motor e sem
revestimentos.

8477.59.90

Ex 122 - Equipamentos multifuncionais, com 5 cabegotes, utilizados para
produgdo de protoétipos, modelos conceituais, ferramentas de manufatura,
modelos arquiteténicos, placas de circuito impresso, arte e decoragéo,
dotados de cabecote extrusor de pastas para cerdmica, silicone, porcelana
e alimentos, bicos compreendido de 2 a 4mm, resolugdo de 0,5 a 4mm,
capacidade de material 100ml, cabegote laser com diodo, poténcia de
2,8W

para corte e gravagdo de madeiras, acrilicos, couro, placas de circuito
impresso, material anodizado fosco e vinil, velocidade de trabalho
120mm/s, profundidade de corte de 5mm, cabecote de controle numérico
computadorizado (CNC) com motor de corrente continua de alta rotagdo e
poténcia de 300W, para trabalhos em acrilico, madeiras, cera, espuma de
EVA e PVC, placas de circuito impresso, velocidade de trabalho de 120mm/s
e

profundidade de corte de 15mm para didmetro de 3mm, cabegote extrusor
de plastico para filamentos de 1,75mm e 3,0mm, suporte para filamentos
de plastico PLA, ABS, "nylon", PETG, HTPLA, HIPS, Flexiveis, ASA,
compdsitos com madeira, metal, fibra de carbono e condutivo, bicos de
0,2, 0,3 e 0,4mm, faixa de temperatura compreendida de 0 a 250°C,
resolugdo de 0,025 a 0,4mm, cabegote extrusor duplo de plastico para 2
materiais, suporte solivel em d4gua, mistura de cores e mapeamento de
imagem, bico de 0,4mm, motor com engrenagem planetdria, mesa de
trabalho intercambiavel (aquecida em vidro de borosilicato com maxima de
100°C e aluminio com furos pré-definidos e grampos), posicionamento e
precisdo de 14u para eixo X e Y, eixo Z com 0,61 e area de trabalho de 250
x 235 x 165mm.

8474.31.00

Ex 001 - Misturadoras de concreto, moveis, sobre 4 rodas, autopropelidas
e autocarregaveis, proprias para misturar argamassa e concreto em
canteiro de obras, com tambor de mistura com hélices em espiral dupla,
volume geométrico de 1.685L e com capacidade de producdo de até 1m?3
de concreto por batelada, velocidade de deslocamento de até 15,3km/h,
transmissdo integral 4 x 4 hidrostatica, motor diesel Tier 3 com poténcia

maxima de 30kW, pa de carregamento frontal, mordente com capacidade
de 340L e portinhola de escoamento com abertura e fechamento por
dispositivo mecanico, 1 reservatério de dgua em ago com capacidade de
200L, controle do abastecimento de agua por conta-litros digital tipo "mix
control", cabine com posto de comando, assento e direcdo.

8477.59.90

Ex 123 - Mdquinas de esterolitografia por sistema de projecao digital de luz
ultravioleta (DLP), para construgdo continua de pegas em resinas
fotossensiveis sem contato na superficie de cura com membrana permeavel
ao fluxo de oxigénio, volume de construgdo igual ou superior a 124 x 70 x
196mm.

8477.10.11

Ex 066 - Maquinas injetoras para moldagem por inje¢do de pré-formas de
politereftalato de etileno (PET), formadas por injetora hidrdulica horizontal
com forca maxima de fechamento igual a 300t métricas com unidade de
fechamento hidromecanico, com placas "Reflex" curso maximo de abertura
de 1.850mm, distanciamento entre as colunas de 780 x 780mm, calibragdo
automatica de altura de molde, painel de operagdo com

programacdo de perfil de inje¢do dedicado para pré-forma PET, controle
independente das servovalvulas de fechamento, tonelagem e injegdo,
controle proporcional de velocidade e pressdo de extragdo, unidade de
poténcia hidrdulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua,
sistema de filtragem do dleo de alta pressdo com monitoramento da
pressdo, fungdes de injegdo e plastificagdo simultaneas e interligadas,

por meio do sistema de plastificagdo continua, unidade de inje¢do com
remixer no bico, baixa geragdo de acetaldeido (AA), capacidade de inje¢do
de até 4.910g de PET, volume de injecdo de até 4.270cm3, capacidade de
plastificacdo de até 1.010kg/h de PET, pressdo de injecdo de até 1.663bar,
tempo de ciclo estimado 5,5s e capacidade produtiva de até 47.127 pré-
formas/h, sistema de extragdo de pré-formas com 4 estigios e
resfriamento

forcado e controlado das superficies interna e externa das pré-formas,
controle baseado em PC industrial com conexdo EtherCat, disponibilidade
de monitoragdo e diagndstico remoto, transdutores de posicdo com
resolugdo de 5 microns; circuito de controles de entrada e saidas com
comunicacdo Profibus.

8477.80.90

Ex 500 - CombinagGes de maquinas para o recorte parcial de rebarbas do
painel de instrumentos de veiculos automotores por movimento
ultrassnico, compostas de: 2 robds, cada robé com 6 graus de liberdade,
com capacidade de carga igual ou superior a 25kg, com transdutor
ultrassonico, com ldmina de carboneto, com oscilador eletrénico; com
dispositivo para fixagdo do painel de instrumentos com possibilidade de
utilizagao

para mais de 1 modelo de veiculos distintos e ndo simultaneos por meio
de placas acionadas pneumaticamente; com sistema de suportes de hastes
moveis para apoiar a pega apos finalizar o processo; com 1 ou mais painéis
de controle; com 1 terminal de programacgdo portatil; com 1 ou mais
painéis de operacdo; em estrutura metalica; com sistema de seguranca.

8477.80.90

Ex 501 - Equipamentos para formagdo de espuma entre parte plastica e
superficie de elastbmero de painel de instrumentos de veiculos
automotores através da injecdo de materiais, dotados de: 1 molde de
conformagdo da espuma, com sistema a vdcuo para posicionamento da
superficie de elastdbmero, com sistema de inje¢do autolimpante, com
sistema elétrico de abertura e fechamento do molde, com sistema elétrico
de inclinagdo

do molde, com sistema de armazenamento de materiais que formam a
espuma, com sistema de controle de temperatura dos materiais, com
sistema de alimentagdo dos materiais, com 1 ou mais painéis de controle,
com 1 ou mais painéis de operagdo, com sistema de seguranca.
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8477.90.00

Ex 417 - Conjuntos (Kits) de pegas para repotencializacdo da parte fria de
magquinas de produgdo de preformas de politereftalato de etileno (PET), por
injecdo, dotados no maximo de até: 146 nucleos moldantes (Core/Pins) de
até 210mm comprimento x 50mm de didametro, 144 anéis de travamento
de nucleos moldantes (Core/Rings) de até 45mm de comprimento x até
35mm de didmetro que garantem a posicdo do mesmo na parte fria

do molde, 146 tubos de arrefecimento (Cooling Tube) com o comprimento
de até 280mm x até 10mm de didmetro, que permite ganho de tempo de
ciclo e qualidade do produto, até 144 pares de castanhas (Gate Inserts)
com diametro de até 50mm com um furo passante de até 4mm para
passagem de politereftalato de etileno (PET) para os nucleos moldantes,
146 flanges da cavidade (Lock) para travamento da castanha com
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comprimento de até 130mm x até 50mm de diametro, com a finalidade
principal de reduzir o uso de politereftalato de etileno (PET) por gramatura
da peca produzida e obtencdo de ganhos ambientais.

8477.90.00

Ex 418 - Estagbes de processamento automatizadas para mistura e
carregamento de suprimentos para impressora 3D, com resfriamento,
podendo conter opgao para resfriamento rapido para aceleragdo do tempo
de producdo de pecas impressa/produzidas, trabalham com temperatura
maxima de até 168°C, temperatura minima 80°C, promovem limpeza das
partes impressas, com conexdes USB e RJ45 (Rede ethernet 10/100

/1.000mbps).

8477.90.00

Ex 419 - Unidades base de construgdo ou produgdo de partes e pegas
impressas em 3D, que possibilitam transporte para a estagdo de
processamento e resfriamento sem contato manual com as pegas
impressas, com volume de d4rea de construgdo de até 380 x 284 x
380mm.

8478.10.90

Ex 003 - Maquinas para alimentar, dosar e mesclar as matérias-primas
utilizadas na fabricagdo de tabaco reconstituido, com capacidade de
preparagdao e armazenamento de 3.000kg de insumos, e capacidade de
alimentagdo de 600kg/h, alimentagdo trifasica, 380V e frequéncia de
60Hz.

p6 com funil de enchimento com vélvula borboleta e controle automatico
de nivel, sapata de distribuicdo de pé com velocidade varidvel, sistema de
fixagdo das pungdes inferiores através de sistema magnético, bomba para
sistema automatico de lubrificagdo das guias de pungdes, sistema
automadtico de controle e separagdo de produtos fora da especificagdo
dotado com estagdo de ar comprimido com rampa para descarte e
controlado por sistema

computadorizado, sistema para controle em processo para coletar os dados
de espessura, peso e dureza dos comprimidos, sistema de desempoeirador
com unidade de detector de metal, carinho para transporte e
armazenamento da torre, painel "touchscreen" de 19polegadas para
visualizagdo grafica de dados de operagdo e monitoramento, "software"
com pacote de qualificagdo CRF 21 com acesso diferenciado por niveis
de

senha, painel elétrico hermeticamente fechado impedindo a entrada de
material particulado, carcaca externa fabricada em ago inox AISI 304.

8479.82.10

Ex 194 - Misturadores de farinha de milho com vinhaga, projetados para
misturar e polvilhar milho moido, enzima, dgua quente e vinhaga, com
capacidade para homogeneizar 75 toneladas métricas por hora de farinha
de milho, com teor de sdlidos secos entre 30 a 36%, dotados de pds em
forma de triangulo ajustaveis de acordo com vazdo definida e rotagdo
maxima de 60rpm; produzem uma massa uniforme, isenta de

grumos e a formagdo do complexo enzima-substrato para a conversdo de
amido em agucar para a produgdo de etanol.

8479.89.11

Ex 119 - Maquinas compressoras rotativas, automaticas, para fabricagdo de
comprimidos farmacéuticos, com capacidade tedrica de produgdo
compreendida entre 142.220 e 1.137.600 comprimidos/h, com forca de
compressdo e pré-compressao de 100kN, para fabricagdo de comprimidos
com diametro maximo de 11mm e espessura maxima de 8,5mm, dotadas
de torre basica com 79 estagbes de puncionamento, 2 desempoeiradores,

painel de comando, quadro elétrico e 1 jogo de ferramental consistindo de
pungdes superiores e inferiores tipo EU 19, matrizes para pungdes tipo EU
19 e tampdbes de protegdo contra poeira.

8479.82.10

Ex 196 - Homogeneizadores com agdo de unico selo mecanico, com
absorg¢do de 20bar de pressdo geral, operando como homogeneizador com
alto efeito de cisalhamento com vaz3o de até 1.500L/min e como bomba
com vazdo de até 2.300L/min com baixo efeito de cisalhamento.

8479.82.90

Ex 154 - Equipamentos automaticos de triagem e classificagdo de tubos de
coletas de materiais bioldgicos com cddigos de barras, com produtividade
de até 1.200 tubos/h, com ldmpadas indicadoras de status de
funcionamento de 3 cores, painel de controle tipo computador com tela
"touchscreen", com 1, 2 ou 3 plataformas de entrada e saida com até 3
bandejas para "racks" com capacidade até 600 tubos cada.

8479.89.12

Ex 130 - Maquinas automdticas dosadoras de resina para uso em
condensadores elétricos com aquecimento controlado, misturador
automatico de componentes, vacuo continuo, sistema de desgaseificagdo e
desumidificagdo continua, carregamento automdtico da resina dos
tambores originais para os tanques do equipamento, carregamento
automatico dos tanques, sistema anticristalizagdo, sistema
antissedimentagdo, proporcionalidade de

mistura, controle de pressdo, de velocidade e de distribuicdo e conexdo
remota, dotadas de mesa com 2 tanques de aco inoxidavel de 70L, 2
motores elétricos, "display" de dosagem via painel, misturador estatico
descartdvel e vdlvula de dosagem com sistema antigotejamento.

8479.82.90

Ex 155 - Equipamentos automaticos de triagem e classificagdo de tubos de
coletas de materiais biolégicos com cédigos de barras, com plataforma de
entrada e saida podendo conter até 3 bandejas para "racks" com
capacidade para até 600 tubos, com velocidade de triagem de até
900tubos/h, com lampadas indicadoras de status de funcionamento de 3
cores, painel de controle tipo computador com tela "touchscreen".

8479.82.90

Ex 156 - Maquinas de grande dimensdo para triturar (moer) residuos
sélidos, constituidas de facas (rotativas e fixas), utilizadas em processo de
reciclagem, para triturar sucata de fios e cabos de cobre nu, com redugdo
do material a uma granulometria homogénea com dimensdo minima de até
10mm, com capacidade de processamento ente 4 e 20t/h.

8479.82.90

Ex 157 - Trituradores de residuos sélidos de qualquer natureza, de duplo
eixo, para operar em baixas velocidades de 20 a 40rpm, com motor de
160kW, transmissdo hidraulica, diametro dos eixos igual a 220mm, camara
de corte com largura e comprimento iguais a 1.045 e 1.690mm,
respectivamente, com mesa de corte intercambiavel, sistema de
lubrificacdo automatica e controlador l6gico programavel (CLP).

8479.89.12

Ex 131 - Combinagdes de mdquinas, montadas em "skids", para dosagem
de adesivo "hotmelt", compostas de: tanque de armazenamento de ago
inoxidavel encamisado, com agitador-misturador, didmetro 1.632mm,
altura 4.210mm, capacidade de 5t, temperatura de trabalho de (160 a
250°C); tanque-pulmdo de ago inoxidavel, diametro 610mm, altura
3.250mm, capacidade 460L; filtros "bag" encamisados com 4 elementos
filtrantes,

temperatura maxima 205°C, vazdo de 3,8 a 23kg/min; medidor de fluxo de
adesivo com jaqueta de aquecimento externo, para ajuste da velocidade da
bomba dosadora; tubulagdes de ago inoxiddvel encamisadas, para pressao
de 60bar e temperatura de 215°C, para conexdao entre os tanques, o0s
instrumentos e os equipamentos de aplicagdo do adesivo; 3 estruturas
modulares (skids) de ago Q235B com medidas aproximadas

(AxLxP) de 6,5 x 3,2 x 2,8m, 5,2 x 3,7 x 2,7m e 2,4 x 3,6 x 1,8m, medidores
de temperatura e de pressdo; dispositivos de alarme para pressoes alta e
baixa; chaves de nivel alto e baixo; cabos elétricos para ligagdes; valvulas
manuais e automdticas; painel elétrico; painel de controle (IHM) com
interface para insercdo dos dados de controle e funcionalidade.

8479.82.90

Ex 158 - Fragmentadores de residuos solidos de qualquer natureza (tipo
"shredder"), de duplo eixo, para operar em baixas velocidades de 8 a
16rpm, com 2 motores de 75kW, caixa de transmissdo planetdria, diametro
dos eixos iguais a 200mm, capacidade de trituragdo maior ou igual a
3.000kg/h (varidavel em fungdo do tipo e caracteristicas do material a ser
processado), camara de corte com largura e comprimento iguais a 1.100
e

1.450mm, respectivamente, com sistema de lubrificagdo automatica e
controlador légico programavel (CLP).

8479.89.12

Ex 132 - Processadores de imunofluorescéncia totalmente automatizados
com 16 laminas IFA; volume minimo de 3ul de amostras para 20ul de
reagentes, capazes de programar até 96 diluicbes e gerenciar até 8
métodos em uma Unica sessdo.

8479.89.12

Ex 133 - Equipamentos automaticos para isolamento dos acidos nucleicos a
partir de material de amostra bioldgico; com capacidade de processar até
96 amostras por corrida de purificagdo; com volume da amostra de 50 a
2.000ml; com volume de eluicdo de 50 a 200ml; acompanha computador,
monitor, teclado, mouse e leitor de cédigos de barras.

8479.82.90

Ex 159 - Maquinas para separagdo automatica de materiais descartados,
com taxa de alimentagdo igual a 6t/h (para materiais com densidade de
aproximadamente 250kg/m3 e dimensdes fracionarias de 0 a 40mm),
transportador de alimentagdo com largura e comprimento iguais a 800mm
e 1.950mm, respectivamente, tambor de separagdo de materiais pesados
com diametro igual a 450mm, camara de expansdo com largura e

comprimento iguais a 2.200mm e 5.250mm, respectivamente,
transportador de descarga de materiais leves com largura e comprimento
iguais a 800mm e 6.250mm, respectivamente, sistema de recirculagdo de ar
com filtro, soprador, valvula de desvio de fluxo de ar, com estrutura de
montagem e gabinete elétrico.

8479.89.12

Ex 134 - Dosificadores eletrénicos para tintas liquidas com tecnologia de
dosagem volumétrica proporcional ou simultdnea, pressdo entre 0,5 e
250bar, com ou sem sistema de bombeamento do produto, com ou sem
reservatérios inox para acondicionamento dos produtos, controlados por
PLC gerindo até 100 receitas de trabalho, aviso de alarme, aviso de
manuten¢des preventivas e também de eventuais anomalias e contém
ainda porta

USB internet para conexdao remota.

8479.82.90

Ex 160 - Moedores de residuos sélidos diversos, de eixo Unico, com motor
de 315kW, transmissdo por correia, comprimento do rotor igual a
2.000mm, diametro do rotor igual a 600mm, diametro maximo com
laminas de corte igual a 800mm, camara de corte com largura e
comprimento iguais a 3.000 e 4.500mm, respectivamente, com 19 laminas
opostas intercambidveis, peneira intercambidvel com furos de 50mm de
diametro para

padronizagdo da granulometria final dos residuos, sistema de lubrificacdo
automatica e controlador légico programdvel (CLP).

8479.89.12

Ex 135 - Aparelhos dosadores e dispensadores de liquidos podendo ser
eletrénico ou manual, com capacidade de dosificagdo de volumes de 1,0il
a 50ml, utilizados para pipetagem de liquidos para rotinas de laboratério,
segundo o principio do deslocamento direto de alta precisdo na dosificagdo
de liquidos com alta viscosidade, alta densidade e alta pressdao de vapor,
podendo ser digitais ou analdgicos.

8479.82.90

Ex 161 - Compactadores parafuso, tipo helicoidal estacionario, para
prensagem de papel, papeldo, garrafas Pet, plasticos, paletes de madeira,
residuos organicos ou material contaminado, com capacidade de
compactagdo de 100 a 200m3/h, acionados por motor elétrico com tensdo
entre 380 e 440V, frequéncia de 50Hz e poténcia entre 7,5 e 15kW, com ou
sem tremonha, com dimensdes de alimentagdo maximas (tremonha) de
1.400 x

1.400mm ou 2.350 x 1.400mm, dotados de painel elétrico, controlados por
controlador ldégico programdvel (PLC), sistema de sinalizagdo de
compactador cheio e quase cheio, sistema com um rolamento e
engrenagem, sistema de lubrificagdo automatico, utilizando graxa, com
motorredutor elétrico de 1 x 15kW ou 2 x 15kW ou 2 x 11kW
movimentando o eixo principal no formato de rosca sem-fim com
velocidade entre 15 e 20rpm, com

sistema de 2 eixos superiores com 2 motorredutores elétricos de 2 x
0,55kW ou 1 x 0,55kW + 1 x 1,5kW ou 1 x 0,55kW + 1 x 3kW ou 2 x 3kW
ou 2 x 1,5kW ou 2 x 4kW ou 2 x 5kW que empurram, trituram ou furam
o0 material até a rosca sem-fim, que empurra o material para dentro de um
contentor de 30m3.

8479.89.11

Ex 118 - Maquinas compressoras rotativas para fabricagdo de comprimidos
com controlador légico programavel (CLP), dotadas de: 2 torres
intercambidveis com sistema de freio magnético, para comprimidos de
diametro compreendido entre 2 a 25mm, com capacidade de produgdo
maxima compreendida entre 156.000 e 300.000 comprimidos/h, incluindo
estagdes de pré-compressdo e compressdo principal, sistema de
alimentagdo de

8479.89.99

Ex 794 - Combinagdes de maquinas para montagem de bombas de dleo
para veiculos automotivos com velocidade de produgdo maxima de 90
bombas/h, construidas em perfil de aluminio, compostas de: 15 bandejas
porta-pecas, esteiras mecanicas, sensores de seguran¢a, de presenca,
controle e posicionamento, instalagdo elétrica e pneumatica, compostas
de: 6 estagdes de montagem e controle: 1 estagdo semiautomatica para
gravacgdo de cédigo QR de rastreamento na carcaca da bomba e montagem
de componentes ("o-ring", buchas metalicas e plasticas e esferas), dotada
de gravador de 3 eixos a laser, aspirador de microparticulas, dispositivo
elétrico de fixagdo, servoprensa elétrica, cilindro hidropneumatico, sistema
de abastecimento automatico de esferas, controlador de presenca de pegas
com leitor 6tico, painel de controle e de programagdo

movel; 1 estagdo semiautomatica para montagem do conjunto de valvulas,
mola, esfera, pistdo e tampa de fechamento da carcaga, parafusadeira
eletrénica com controle de torque e angulo de torgdo, sistema de
lubrificagdo da carcaga e painel de controle; 1 estagdo semiautomatica para
montagem da mola e anel de controle, dotada de sistema de montagem e
prensagem da mola de pressdo, esteira porta-pecas, leitor 6tico e de
presenca

por meio de cdmera e painel de controle; 1 estagdo de teste de pressdo e
das valvulas dotada de leitor 6tico, esteira transportadora e porta-paletes
dotada de 2 subestagdes semiautomaticas e 1 estagdo automatica para
teste de valvulas, sistema de oleamento da tampa, prafusadeira elétrica
com controle de torque e angulo de aperto; sistema para teste do
desempenho de pressdo e sucgdo, motor elétrico para acionamento da
bomba com

monitoramento de torque e painel de controle; 1 estagdo semiautomatica
para prensagem da polia, dotada de 1 subestagdo para prensagem da polia
por meio de servoprensa programavel com CPU, 1 subestacdo para
medi¢do do batimento axial da polia e do torque de tracionamento, 1
subestagdo montagem do funil com sistema de posicionamento da carcaga
e parafusadeira elétrica com controle de torque, e painel de

controle; 1 estagcdo de retrabalho das bombas de dleo, com leitor ético de
codigo QR, sistema de fixagdo da bomba, parafusadeira pneumdtica e
painel de controle.
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8479.89.99

Ex 795 - Combinagdes de maquinas para produgdo dleo pirolitico aditivado,
com um processo desgregador molecular em reciclagem em atmosfera
reduzida destilada lenta catalisada anaerdbica para decomposicdo de
qualquer material organico, com aquecimento indireto, com capacidade
para processar até 15t/dia, compostas de: alimenta¢do automatica, com
um reator termoisolante a base de titdnio para catalise de

gases dotado de um cilindro a base de titdnio e niquel e cromo,
temperatura de trabalho de 350 a 700°C; com processo de hidrogenagdo
dos vapores condensaveis; com filtro para limpeza de gases com ciclone
interno; com uma torre de arrefecimento, com tratamento de gases; com
um condensador de gases com multiplas placas de resfriamento; com
sistema de UV a base alcalina para controle de emissGes de gases, com
descarga automadtica do carvao.

8479.90.90

Ex 293 - Equipamentos automatizados de preparagdo e coloragdo
automdtica de amostras histoldgicas ou citoldgicas em laminas de
microscépio com reagentes especificos de imunohistoquimica ou de
hibridagdo in situ para efeitos de diagndstico in vitro, o equipamento
automatiza os processos de marcagao IHC e ISH; dotados de carrossel de 1
a 20 laminas com controle de temperatura independente para cada
posicdo; com carrossel de reagentes de 25 posi¢des; laminas de 25 x 75mm
ou 26 x 76mm "superfrost plus"; acompanha computador, teclado, mouse
e leitor de cédigo de barras.

8479.89.99

Ex 796 - Equipamentos de evaporagdo para metalizagdo de pegas
automotivas de plastico, por meio da evaporagdo térmica do aluminio,
através de polimerizagdo de um mondmero (hexametildissiloxano), dotados
de: 1 camara vertical de alto vacuo, 2 bombas rotativas de vacuo grosso,
2 bombas de médio vacuo, 2 bombas de difusdo de alto vacuo, sensores
de medicdo e controle, dispositivo de evaporagdo térmica e sistema de
polimerizacdo e descarga idnica por média frequéncia.

8479.89.99

Ex 797 - Combinagdes de mdquinas integradas para movimentagdo e
montagem de tampas de rolamentos em rodeiros ferroviarios, com
capacidade produtiva de 1 rodeiro a cada 4 minutos, compostas de: 2
estag0es de elevagdo e rotagdo de rodeiros; 1 maquina multifuso
eletrénico de torque; 1 carrinho para tampas de rolamentos de classe "F"
e outro para classe "G" (contendo capacidade para carregamento de
estoque para

processamento de 20 rodeiros); 1 sistema automatico de leitura dos
numeros dos eixos com pistolas de identificagdo por radiofrequéncia (RFID)
para eixos; transportadores automaticos de rodeiros tipo "escapements"
integrados com a estagdo de montagem de tampas; e sistema de
seguranca intertravado com "handshake" com sistemas existentes.

8479.90.90

Ex 294 - Equipamentos automdticos comandados por computador para a
distribuicdo de tubos de ensaio abertos e fechados, com cddigo de barras,
e tubos de ensaio centrifugados, para o descapsulamento e
recapsulamento de tubos e ainda a aliquota de tubos primarios e
secundarios; com velocidade de processar até 1.100 tubos/h
(destampamento e distribuicdo com camera TTI); identificagdo da amostra
via codigo de

barras; aceita tubo plastico de amostra de 3, 5, 7 ou 10ml; dotados de
carregamento continuo de amostras durante a rotina; com capacidade para
manuseio de amostras "stat" (manuseio especial de amostras para
processamento prioritario).

8480.60.00

Ex 024 - Moldes de polipropileno para produzir estruturas de concreto a
serem utilizadas na fabricagcdo de piscinas de qualquer formato dotados de
painéis frontais e traseiros de 12,5 a 25 centimetros.

8479.89.99

Ex 798 - Maquinas para aplicagdo de sacos valvulados em maquinas
ensacadeiras estaciondrias com dois bicos de enchimento para sacos
valvulados de PE, PP e papel, com magazine de troca rdpida de sacos
vazios com capacidade de armazenamento de 300 sacos, com ajustes para
diferentes tamanhos de sacos e capacidade maxima de aproximadamente
700 sacos/h, controladas por controlador I6gico programdvel (CLP).

8480.71.00

Ex 154 - Moldes de injecdo de material termoplastico, com 1 ou 2
cavidades, para uso em injetoras de alta pressdo, confeccionados em ago
especial, com geometria espacial e sistema de inje¢cdo com formas
préprias, com ou sem camera quente (hot runner) para condugdo do
dotado de injegdo com capacidade de operar em temperaturas de processo
de até 430°C, conforme o tipo do material termoplastico injetado, préprios
para unir

perfis termoplasticos ou em EPDM que compdem as guarni¢des dianteiras,
traseiras das portas de veiculos automotores, dotados de sistema de
extragdo de acionamento pneumatico e/ou hidraulico e/ou manual
adotados de acordo com a complexidade da moldagem.

8479.89.99

Ex 799 - Sistemas modulares automatizados e computadorizados, para
pipetagem multicanais automatizados, utilizados para extrair, purificar e
preparar acidos nucleicos alvo para subsequentes testes de PCR em tempo
real no analisador, apds a preparagao das amostras, a microplaca com as
amostras preparadas para PCR é descarregada, selada e transferida para o
analisador para amplificagdo e detecgdo através de PCR dotados de
suporte de amostras de 24 ou 32 posi¢des, com capacidade de processar
até 200 testes em um periodo de 8 horas, braco de pipetagem com 8
cabecas de pipetagem, 8 canais de pipetagem e ISWAP, carregador
automatico com leitos de cddigos de barras; o equipamento tem
capacidade de processar até 96 amostras (94 amostras de pacientes e 2 de
controlo).

8480.71.00

Ex 155 - Moldes de inje¢do de material EPDM, com 1 ou 2 cavidades, para
uso em injetoras de alta pressdo, confeccionados em ago especial, com
geometria espacial e sistema de injecdo com formas proprias, préoprios
para unir perfis recortados em EPDM que compdem as guarnigdes
dianteiras, traseiras das portas de veiculos automotores, com proje¢do da
geometria do produto com tolerancia de 0,2mm para os perfis e se¢do
de

moldagem, dotados de sistema de extracdo de acionamento pneumatico

e/ou hidrdulico e/ou manual adotados de acordo com a complexidade da
moldagem, dotados de sensores de posicionamento, de presenca e de
controle dimensional do produto acabado.

8479.89.99

Ex 800 - Sistemas avancados destinados a coloragdo automatica de
amostras histoldgicas ou citolégicas em laminas de microscépio com
reagentes especificos de imuno-histoquimica ou de hibridagdo in situ para
diagndstico in vitro, o sistema automatiza completamente os processos de
aquecimento, desparafinagdo e coloragcdo dotados de tabuleiro de laminas
1 a 30 posigdes com acesso continuo, carrossel de reagentes com 35
posicdes de reagentes, com capacidade de processamento independente
de 30 laminas, com produtividade de 90 Idminas em 8 horas (amostras de
IHC padrdo); laminas de microscépio de 25 x 75mm ou 26 x 76mm
carregadas positivamente; acompanha computador com ‘"software",
monitor, impressora de etiquetas, impressora de relatdrios, unidade flash
USB aplicada para o armazenar dados de sistema, mouse, sonda de
registo

de produtos e 3 garrafdes.

8480.71.00

Ex 156 - Moldes de injecdo de material termoplastico, com 1 cavidade,
para uso em injetoras de alta pressdo, confeccionados em ago especial,
com geometria espacial e sistema de injegdo com formas préprias, com ou
sem camera quente (hot runner) para conduc¢do do dotado de injegdo com
capacidade de operar em temperaturas de processo de até 430°C,
conforme o tipo do material termoplastico injetado, préprios para
produgdo

da peca "janela fixa" montada na carroceria ou porta de veiculos
automotores, dotados de sistema de extragdo de acionamento pneumatico
e/ou hidrdulico e/ou manual adotados de acordo com a complexidade da
moldagem.

8479.89.99

Ex 801 - Maquinas para fabricagdo de mini rodas de sbrasivos com haste,
semiautomdticas, e com 4 estagdes de trabalho, com capacidade de
producdo entre 300-500 pecas/h com alimentador de abrasivo integrado.

8480.79.00

Ex 011 - Moldes de ago carbono dotados de: 2 mesas tendo dimensdes
especificas (de acordo com a pa) com comprimento acima de 50m,
construidos com a forma geométrica final do produto que serd fabricado
nela, de forma que seja 100% vedada para processo de vacuo, feitas para
moldagem de pegas de material compdsito (plastico reforcado em fibra de
vidro) por meio de infusdo a vacuo, sendo essas pecas usadas dentro da pa
edlica

como estrutura de sustentagdo.

8479.89.99

Ex 802 - Combinagdes de maquinas para limpeza, ativagdo e aplicagdo de
cola em vidros automotivos, com tempo de ciclo de 250s, compostas de:
mesa rebativel para fixagdo manual de vidro; rob6é de 6 eixos dotado de
pinga de ventosas com sistema de visdo para movimentagdo de vidro; torre
de aplicagdo dotada de: dispositivo de limpeza, aplicador e ativador de
cola; estagdo dupla de abastecimento de vidros, alimentagdo pneumatica
de

Sbar a 6bar, tensdo de 440V e frequéncia de 60Hz.

8479.89.99

Ex 803 - Obturadores de produgdo, para isolamento de zonas produtoras
de petréleo em pocos revestidos, utilizados em operagdes de completagdo
de pogos de petréleo e acionados hidraulicamente, recuperaveis, de
didametro externo maximo de 8,35 polegadas, resisténcia minima do
material de 80.000 a 125.000 libras por polegada quadrada, temperatura
maxima de trabalho de 275 a 325°F dependendo do modelo, classe

de servigo H,S/CO,, elemento de vedagdo em miultiplas partes com
sistema antiextrusdo, passagem interna de mdltiplas linhas de controle,
constituidos de aco inoxidavel ou ligas de niquel.

8481.40.00

Ex 021 - Valvulas de controle de circulagdo em intervalos para utilizagdo em
pogos de petréleo na circulagdo de fluidos de completagdo, com pistdo
balanceado, mecanismo de selo redundante, mandril de fluxo de carbeto
de tungsténio, sistema de camisa deslizante com abertura em até 10 ciclos,
diametro externo até 8,279 polegadas, diametro interno até 4,562
polegadas, pressdo maxima de trabalho de 7.500psi, pressdo maxima de
atuacgdo

até 10.000psi, temperatura maxima de trabalho de 275°F, fabricadas em
aco inoxidavel ou ligas de niquel para servico em ambientes com CO, e/ou
H.S.

8481.80.92

Ex 021 - Valvulas de controle eletrénico, com ou sem 'feedback" mecanico,
provida de solenoide(s) com faixa de controle compreendido entre 640-
1.640 ou 330-820mA para acionamento exclusivamente de bombas
hidraulicas de pistdes axiais com deslocamento varidvel, aplicadas
exclusivamente em transmissGes hidrostaticas tipo O6leo-hidraulica em
magquinas da linha mobil ou industrial.

8479.89.99

Ex 804 - Equipamentos automatizados, destinados a coloragdo automatica
de amostras histolégicas ou citolégicas em laminas de microscépio com
reagentes para efeitos de diagndstico in vitro; o sistema automatiza
completamente os processos de aquecimento, desparafinagdo e coloragdo;
dotados de carrossel de laminas com 20 posigdes, com controle de
temperatura independente para cada posi¢do; carrossel de reagentes com
25

posi¢des; laminas de microscopio de 25 x 75mm, 1 x 3polegadas ou 26 x
76mm.

8481.80.92

Ex 022 - Valvulas de controle eletrénico, com ou sem "feedback" mecanico,
providas de solenoide(s) com faixa de controle compreendido entre 4-20 ou
14-85mA para acionamento exclusivamente de bombas hidrdulicas de
pistdes axiais com deslocamento varidvel, aplicadas exclusivamente em
transmissdes hidrostaticas tipo éleo-hidraulica em maquinas da linha mobil
ou industrial.

8479.89.99

Ex 805 - Maquinas para roletamento profundo e desempenamento de
virabrequins, visando a melhoria da resisténcia a fadiga de componentes
sujeitos a cargas dindmicas, didmetro maximo do mancal principal igual a
88mm, didmetro maximo do mancal da biela igual a 84mm, largura minima
dos mancais igual a 18,5mm, distdancia minima entre centros dos mancais
vizinhos igual a 29,5mm, nimero maximo de unidades de

roletamento profundo igual a 9, for¢ca das unidades de roletamento
profundo maximo igual a 20.000N, com capacidade para desempenar os
virabrequins por meio de repetidas operagdes de roletamento profundo,
rotacdo do eixo principal durante o roletamento de 120rpm, rotacdo do
eixo principal durante o desempenamento de 60rpm, com controlador
l6gico programavel (CLP).

8481.80.97

Ex 003 - Vélvulas motorizadas de controle continuo de processos nucleares,
projetadas para suportar taxas de radia¢do de até 7,65Mrad por 30 anos,
com requisitos para suportar abalos sismicos e vibragdes mecanicas, de
acordo com as normas |EEE-344 e |EEE-323, dotadas de atuadores elétricos
alimentados por inversores de frequéncia, que por sua vez recebe sinais de
um sistema de controle.

8483.40.10

Ex 222 - Caixas de engrenagens epiciclicas multiplicadoras de velocidade,
aplicadas em unidades geradoras de usinas hidrelétricas, instaladas entre a
turbina e o gerador com poténcias superiores a 10.000kW, rotagdes de
entrada maximas de até 180rpm.

8501.51.90

Ex 002 - Motor de diregdo para empilhadeiras retrateis para direcionar o
motor de tragdo por meio de dentes de engrenagens, com alimentagdo de
48V, poténcia de 400W e corrente de 16A, com dimensGes de 110
milimetros de diametro e 330 milimetros de altura.

8479.89.99

Ex 806 - Obturadores de produgdo, para isolamento de zonas produtoras
de petréleo em pogos revestidos, utilizados em operagdes de completagdo
de pogos de petréleo, assentados com ferramentas acionadas
hidraulicamente, recuperaveis, de diametro externo mdaximo de 9,34
polegadas, resisténcia minima do material de 80.000 a 110.000 libras por
polegada quadrada, temperatura maxima de trabalho de 275 a 325°F
dependendo do modelo, classe de servico Padrdo/H,S/CO,, elemento de
vedagcdo em multiplas partes com sistema antiextrusdo, constituidos em
aco inoxiddvel ou material superior.

8502.11.10

Ex 005 - Grupos eletrogéneos de corrente alternada de poténcia de
18,75kVA/15kW, tensdo 460/230vac, trifasicos, frequéncia 60Hz, gerador
com velocidade de rotagdo de 1.800rpm, proprios para serem montados
em carretas que transportam contéineres refrigerados, para fornecimento
de energia ao contéiner frigorifico (reefer), com motor por compressao a
diesel de velocidade de rotagdo sem carga de 1.890 +/-10rpm em alta

velocidade, e 1.560 +/-5rpm em baixa velocidade "ecopower", com sistema
controlador de microprocessador SG+, com depdsito de combustivel e com
regulador de tensdo automatico.

7N
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8502.39.00

Ex 006 - Unidades funcionais para geracao elétrica trifasica, com poténcia
nominal de 356MVA, fator de poténcia de até 0,85, rotagdo 3.600rpm,
frequéncia 60Hz, dotadas de: turbina a gds; gerador sincrono refrigerado a
ar e agua; sistema de arrefecimento; sistema de admissao de ar; sistema de
sequenciamento, controle e monitoramento e seus sistemas de energizagdo
AC/DC, com banco de baterias; sistema de excitagdo estética e partida

estatica; sistema de aterramento; sistema de dreno; sistemas hidraulicos;
abrigos de ambiente e supressdo de ruido; Instrumentagdo; sistema de
limpeza; sistema de monitoramento de emissdes; sistema de protegdo
contra incéndio; sistema de interrupgdo de circuitos; dutos de isolamento
de fases; transformadores; sistema de lubrificagdo e estruturas metalicas de
fixagdo, protegdo e acesso.

8502.39.00

Ex 007 - Unidades funcionais para geracao elétrica trifasica, com poténcia
nominal de 559MVA, fator de poténcia de até 0,85, rotagdo 3.600rpm,
frequéncia 60Hz, dotadas de: turbina a vapor, gerador sincrono refrigerado
a agua e hidrogénio; sistema de arrefecimento; sistema de condensagdo;
sistema de drenagem; sistema de sequenciamento, controle e
monitoramento e seus sistemas de energizagdo AC/DC, com

banco de baterias; sistema de excitagdo estdtica e partida estatica; sistema
de aterramento; abrigos de ambiente e supressdo de ruido; sistema de
controle de fluidos; sistemas de selagem; sistema de "by-pass"; bombas;
dutos; vélvulas; instrumentacdo; sistema de interrupgdo de circuito; dutos
de isolamento de fases; transformadores; sistema de hidrogénio; sistema
de lubrificagdo e estruturas metalicas de fixagado,

protecdo, acesso e plataformas.

9018.90.10

Ex 042 - Aparelhos de sistema de injecdo de contrastes para uso em
tomografia computadorizada, com cabega de duplo pistdo, seringas de
200ml com dispositivos que permitem manter a temperatura do soro e
contraste na temperatura corporal; com avango, retragao, preenchimento e
retirada do ar executados automaticamente dotados de painel de comando
digital sensivel a toque com: 6 fases de programacgdo mais fungdo "pause"
e

"hold"; memdria de protocolos; informagdo grafica da pressdo de injegdo
em tempo real; realizagdo de "test inject" - teste de injegdo com soro
fisioldgico; possibilidade de interromper o processo de injegdo por
seguranga mediante toque em qualquer botdo ou painel do
equipamento.

9018.90.10

Ex 043 - Aparelhos de sistema de injecdo de contrastes para uso em
ressonancia magnética de até 3T, montados em pedestal, com cabeca de
duplo pistdo, comandos motorizados e seringas graduadas de 65 e 115ml,
dotados de painel de comando digital multifungdo; sensivel a toque com: 6
fases de programagdo mais fungdo "pause" e "hold"; fungdo de
gotejamento KVO programdvel independente; memoria de protocolos;

programacdo de volume em fragdo de mililitros; informagdo numérica da
pressdo de injegdo em tempo real e histdrico das ultimas 20 injegGes.

8504.40.90

Ex 012 - Conversores eletronicos de poténcia para alimentagdo e de CLP
instalado em "backplane", com tensdo de alimentagdo bifasica 120 a 240V
corrente continua ou 24V ou 125V com poténcia maxima de 40W,
funcionalidade de compartilhamento de carga com até 4 outros
conversores de igual modelo no mesmo "backplane" e operagdo
redundante "hot-standby" entre estes.

8530.80.90

Ex 002 - Luminarias LED elevadas de lateral de pista de "Taxiway", para
iluminagdo e delineamento das bordas de pista de taxiamento de
aeroportos, com vida média do LED de 100 mil horas sob condigdes de alta
intensidade e mais de 180 mil horas sob condi¢es operacionais atipicas,
sendo de -40 a +55°C, com resisténcia ao ventos de até 480km/h, com
ajuste vertical de +-4,5graus, em corpo de aluminio, com acessérios de
aco

inoxidavel e protegido por um acabamento de cor amarelo de aviagao,

com protetor de lente de cor azul de aviagdo, em conformidade com a
norma FAA L 861T AC150/5345-46, e norma ICAO anexo 14, Vol.1, para
5.3.17; 5.3.18 (para fotometria).

9018.90.10

Ex 044 - Aparelhos de sistema de injecdo de contrastes para uso em
tomografia computadorizada, com cabe¢a de duplo pistdo, seringas de
190ml com dispositivo que permite manter a temperatura do contraste na
temperatura corporal; com avango, retragdo, preenchimento e retirada do
ar executados automaticamente conforme protocolo de injecGes, painel de
comando digital sensivel ao toque com: comunicagao

"wireless"; "software" em portugués; 4 fases de programagdo mais fungao
"pause e hold"; memodria de protocolos; informagdo grafica da pressdo de
injecdo em tempo real; realizagdo de "test inject" - teste de injecdo com
soro fisioldgico independente do protocolo; possibilidade de interromper o
processo de inje¢cdo por seguranca mediante toque em qualquer botdo ou
painel do equipamento; histdrico das ultimas 120 inje¢des,

com detalhes sobre eventuais falhas que podem ser transferidos para
computador externo via porta serial padrdao USB.

8608.00.90

Ex 043 - Conjuntos de portas de seguranga para plataformas de embarque
em estagdes metroferrovidrias, com maddulos autoportantes instalados
sequencialmente sobre uma estrutura de colunas e vigas em ago com
revestimento anticorrosivo e altura maxima de 2.550mm, dotados de: 3
unidades principais, sendo painel fixo (PFX), porta deslizante motorizada
(PDM) e porta de emergéncia (PEE), e 1 unidade variante da PEE, sendo

porta de final da plataforma (PFP), constituidas por painéis de vidro

temperado ou laminado ligados a perfis de ago inoxidavel e dotadas de
sistema de travamento mecanico e dispositivos de monitoramento de
fechamento; sistema de controle de abertura e fechamento de portas,
gerenciado por meio de "software" especifico; e dispositivos para a
abertura manual de porta do lado da via e do lado da plataforma.

9018.90.10

Ex 045 - Equipamentos de inje¢do de contrastes para uso em angiografia,
cabega de Unico pistdo com seringa de 150ml, op¢des de montagem em
pedestal, mesa ou teto, com retragdo do pistdo e preenchimento da seringa
realizados automaticamente, fluxo de 0,1 a 45ml/s, limite de pressdo de
1.200psi e armazenamento de até 40 protocolos, painel de comando digital
sensivel 1 ao toque com: "software" em portugués; 4 fases de
programacao; informacgao grafica do volume remanescente em tempo real;
possibilidade de injecdo em fluxo variavel por meio da fungdo "variable
flow".

9019.20.90

Ex 010 - Aparelhos geradores de fluxos continuos para as vias aéreas
respiratérias, com ou sem fungdo automdtica, dotados de: 1 unidade
eletronica auto-Cpap, 1 mascara facial completa, 1 umidificador aquecido, 1
cabo de energia; 1 filtro; 1 tubo traqueia com 1,83m e 1 mala de
transporte.

8608.00.90

Ex 044 - Equipamentos automaticos para deteccdo de trem na plataforma
constituidos por sensores de roda (10mA DC +/- 5%), cabeceira (angulo
96graus - alcance com 10% de remissdo: 30m) e de porta (angulo 270graus
- alcance com 10% de remissdo: 18m), unidade de controle e
processamento e fonte de alimentagdo elétrica, utilizados exclusivamente
em estagdo metroferroviaria.

9019.20.90

Ex 011 - Aparelhos geradores de fluxos continuos para as vias aéreas
respiratdrias, BiPAP's, nos niveis expiratérios e inspiratérios, podendo ter
dispositivo de pressdes automdtico ou programavel, dotados de: 1 unidade
eletronica Auto-BPAP, 1 mascara facial completa, 1 umidificador aquecido,
1 cabo de energia; 1 filtro; 1 tubo traqueia com 1,83m e 1 mala de
transporte.

9007.10.00

Ex 004 - Cameras cinematogréficas digitais com sensor CCD ou CMOS de
35mm ou superior, com conversor A/D igual ou superior a 12bits, com
resolugdes HD ou igual ou superior a 2K e com possibilidades de saida de
dados ou saidas IP e/ou HD-SDI (single e/ou dual link).

9011.80.90

Ex 012 - Microscépios cirurgicos com revestimento de nano-prata
antimicrobiana, com adaptador de ampliagdo manual apocromatico de 5
passos, iluminagdo integrada de 2 LEDs sem infravermelho (IR) e com filtro
laranja embutido com botdo de ajuste de intensidade, corpo Otico em
brago pantogréfico, com suporte de parede ou teto ou fixo de chdo ou fixo
em bancada ou moével com 4 rodizios, podendo ter um ou mais dos

seguintes itens: objetiva de foco varidvel de 200 a 300mm, objetivas de
focos fixos de 100 até 400mm, objetivas de foco fino de 200, 250 e
300mm, camera de video e foto integrada HD com controle remoto IR,
monitor digital de tela plana HD, extensor inclinado com rotagdo lateral,
bindculo com movimento de 180graus, bindculos fixos de Ograus (reto) e de
45graus, cabos HDMI e USB, cartdo de memoria.

9019.20.90

Ex 013 - Ventiladores pulmonares portateis, de uso pessoal, para ventilagdo
de pacientes adultos e pediatricos com peso corporal igual ou superior a
5kg e que necessitam de assisténcia respiratoria invasiva ou ndo invasiva
nas atividades diarias fora de sua residéncia, com motor e rotor de baixa
inércia, pressao de suporte com volume alveolar automdtico assegurado
compreendida entre 0 e 0,7cmH,0/s, bateria interna com

autonomia de até 8 horas, nivel de ruido de apenas 35dBA, fluxo maximo
de 220L/min, conexdo para sensor de oximetria, interface intuitiva com tela
colorida "touchscreen" e capacidade de armazenamento de dados de 7 dias
de operagdo na tela e 365 dias na memdria interna com possibilidade de
transmissdo de dados pela nuvem.

9019.20.90

Ex 014 - Ventiladores pulmonares portateis, de uso pessoal, para ventilagdo
de pacientes adultos e pediatricos com peso corporal igual ou superior a
13kg e que necessitam de assisténcia respiratéria invasiva ou ndo invasiva
nas atividades diarias fora de sua residéncia, com motor e rotor de baixa
inércia, pressao de suporte com volume alveolar automdtico assegurado
compreendida entre 0 e 0,7cmH,0/s, bateria interna com

autonomia de até 2 horas, nivel de ruido de apenas 31dBA, fluxo maximo
de 220L/min, conexdo para sensor de oximetria e capacidade de
armazenamento de dados de 7 dias de operagdao na tela e 365 dias na
memodria interna.

9015.80.90

Ex 040 - Equipamentos compensadores de ondas, para compensar 0s
movimentos da embarcagdo, em tempo real, durante a aquisicdo de dados
da batimetria e diretamente conectado ao sistema do ecobatimetro a uma
profundidade de até 4.000m, com velocidade de até 80 nds, com precisdo
de posicionamento (latitude e longitude) de 3m apds 2 minutos e 20m apds
5 minutos de navegagdo, com rumo de Ograus a 360graus,

balango de -180graus a +180graus, caturro -90graus a +90graus, latitude

geodésia 90graus S a 90graus N, longitude geodésia 180graus L a 180graus
O, aceleracgdo linear de 15g, transmissdo de 600bauds a 460kbauds, com
saida de dados de 0,1 a 200Hz, entrada de dados até 5Hz.

9018.19.80

Ex 065 - Aparelhos portateis de eletrodiagndstico, alimentados por 2 pilhas
AA, com dispositivo para armazenagem e transmissdo, via cabo USB, dos
dados coletados por sensores que acompanham o aparelho (canula nasal,
mddulo de oximetria e cinta de esforgo pletismografica), através de 7
canais de registro, proprios para verificagdo dos parametros fisiolégicos de
fluxo de ar, ronco, esforgo respiratério, saturacdo do oxigénio

no sangue (Sp0.), frequéncia cardiaca, posi¢cdo do corpo e pletismografia,

e mais 2 canais de terapia opcionais (CPAP/BiPAP e Marcador de evento),
através de "software" a ser instalado em computador, comercialmente
denominado "Sistema para Teste Domiciliar do Sono".

9019.20.90

Ex 015 - Equipamentos para administrar e monitorar, de forma inteligente
e/ou sincronizada, misturas de Oxido Nitrico (NO) em Nitrogénio (N2)
envasadas em cilindros de alta pressdo, por via inalatdria, a pacientes
neonatais, pediatricos e adultos, com vazdo de operagdo de 0,5 a 50L/min,
faixa de fornecimento de NO de 0,6 a 80ppm, faixa de dosagem de NO de
0 a 231ppm, tempo de resposta inferior a 10s para 90% FSD

NO, inferior a 40s para 90% FSD NO; e inferior a 15s para 90% FSD O,

com sistema de detec¢do da concentragdo de gas por meio de células
eletroquimicas e resolugdo da dosagem e medicdo de NO de 0,1ppm,
dotados de: monitor com tela "touchscreen", fluxémetro de alta precisdo,
carrinho com capacidade para 2 cilindros de NO e 1 cilindro de O, e
detectores de niveis de NO e NO; no ambiente.

9018.19.80

Ex 066 - Monitores multiparamétricos para uso veterinario, destinados a
monitorar sinais vitais sendo ECG, frequéncia cardiaca (fc), SpO,, PNI e 2
canais de temperatura, leves e portéteis, com bateria embutida substituivel
facilitando o transporte do paciente e 1 "display" de 12polegadas com alta
resolucdo que oferece uma visdo clara de 8 formas de onda e parametros
de monitoramento completos.

9018.19.90

Ex 020 - Sistemas (hardware) controladores de emissdo de ondas mecanicas
e acusticas, utilizados em técnica de ressonancia magnética denominada
MRE do tipo ndo invasiva.

9022.14.19

Ex 012 - Aparelhos mdveis para aquisicdo e visualizagdo de imagens por
raios-X em procedimentos diagndsticos, intervencionistas e cirdrgicos,
denominados arco cirurgico, dotados de: estagdo modvel de visualizagdo
contendo monitor de exames com ou sem "touchscreen", monitor de
referéncia, computador e console; coluna do arco cirurgico em "C"
contendo intensificador de imagens de modo triplo de 9 ou 12polegadas,
camera

CCD, tanque de raios-X com tubo de raios X de anodo giratério e gerador
de raios-X monobloco de 15kW e 80kHz, colimador, console com visor,
interruptor manual e pedal; podendo conter, alternada ou
cumulativamente, impressora, unidade gravadora de DVD, interface de
comunicagdo, expansdo de memdria para armazenamento de imagens,
processamento vascular, controle remoto, dispositivo de mira a laser,
espacador de pele,

porta-cassete removivel, estacdo de trabalho para acessar as imagens pré-
operatorias, rotagdo expandida de até 135graus, modo intensificado para
pacientes obesos e monitor da coluna.

9018.19.90

Ex 021 - Gabinetes de equipamento de ressonancia magnética dotados de
rack metalico contendo mddulos eletrénicos com fungédo de processamento
de sinais, unidade de distribuicio de energia e mddulo de controle de
pulsos de radio frequéncia.
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http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018121000020

9022.14.19

Ex 013 - Aparelhos moveis para aquisicdo e visualizagdo de imagens por
raios-X em procedimentos diagndsticos, intervencionistas e cirurgicos,
denominados arco cirdrgico, dotados de: estacdo modvel de visualizagdo
contendo monitor de exames com ou sem "touchscreen", monitor de
referéncia, computador e console; coluna do arco cirurgico em "C"
contendo detector plano com matriz de 1.560 x 1.420 pixels, tanque de
raios?X
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com tubo de raios X de anodo giratério e gerador de raios-X monobloco de
15kW e 80kHz, colimador, console, monitor da coluna com "touchscreen",
interruptor manual e pedal; podendo conter, alternada ou
cumulativamente, impressora, unidade gravadora de DVD, controle remoto,
interface de comunicagdo com ou sem fio, "softwares" para aplicagdes
clinicas, expansdo de memdria para armazenamento de imagens, estacdo
de

trabalho para acessar as imagens pré?operatdrias, dispositivo de mira a
laser e espacador de pele.

9022.14.19

Ex 014 - Aparelhos modveis para aquisicdo e visualizacdo de imagens por
raios-X em procedimentos diagndsticos, intervencionistas e cirurgicos,
denominados arco cirurgico, dotados de: estagdo movel de visualizagdo
contendo monitor de exames com ou sem "touchscreen", monitor de
referéncia, computador e console; coluna do arco cirurgico em "C"
contendo intensificador de imagens de modo triplo de 9 ou 12 polegadas,
camera
CCD, tanque de raios-X com tubo de raios-X de anodo fixo e gerador de
raios-X monobloco de 3,15kW, colimador, console com visor, interruptor
manual e pedal; podendo conter, alternada ou cumulativamente,
impressora, unidade gravadora de DVD, interface de comunicagdo,
expansdo de memodria para armazenamento de imagens, processamento
vascular, controle remoto, estagdo de trabalho para acessar as imagens
pré?operatorias, dispositivo de mira a laser, espacador de pele,
porta?cassete removivel e rotacdo expandida de até 135graus.

determinando o perfil dinamico da analise alvo, dotados de 1 banho
termostatizado com controle de temperatura, até 95°C, conjunto de 15
reatores de 500ml ou 250ml cada, com agitadores que possuem controle
de rotagdo, com velocidade maxima de 200rpm, 1 unidade dotada de 15
células de medicdo de fluxo de gases inertes e compensagdo para biogas,
com compensagdo instantanea de temperatura e pressdo, com "hardware"
e

"software" integrados, com plataforma web que permite aquisicdo de
dados, acesso remoto, acompanhamento de grafico de produgdo
acumulada de gas e fluxo de produgdo de gds, com suporte a "report" de
dados, acionamento, alteragdo de rotagdo e paralisagdo de motores, pausa
e substituicdo de experimento sem interromper o0s outros em
andamento.

9022.90.90

Ex 035 - Mesas de equipamento de tomografia computadorizada com
capacidade de carga de 306kg, dotadas de pistdo hidraulico, motores de
passo, fonte de tensdo continua de 24V para alimentagdo de maddulos
eletronicos de controle de altura e deslocamento longitudinal, tensdo de
alimentagdo de entrada de 127V, potencidmetros sensores de posi¢do,
tampo de fibra de carbono e tampas de acabamento de fibra de vidro e
plastico

PVC.

9027.10.00

Ex 135 - Equipamentos de monitoramento de material particulados de
tecnologia eletrodindmica, com leitura em mg/m3, contendo sensor com
haste para instalagdo da chaminé e unidade de controle tipo interface para
configuragdo e visualizagdo de resultados e integragdo ao sistema de dados
do usuadrio, leitura de 0,01 a 1.000mg/m?3.

9027.10.00

Ex 139 - Analisadores de producdo de gases inertes, ideais para
determinagdo do potencial real da produgdo de biometano (ou atividade
metanogénica especifica - AME), ensaios de biodegradabilidade anaerdbia,
perfil da dinamica de degradagdo de qualquer substrato, especificos para
andlise e monitoramento continuo da geragdo de gas metano e gases
inertes provenientes da digestdo anaerdbica de matéria organica de
qualquer

natureza por meio de microrganismos, dotados de 1 banho termostatizado
com controle de temperatura, até 95°C, conjunto de 15 reatores de 500ml
cada, com agitadores que possuem controle de rotagdo, com velocidade
maxima de 200rpm, 1 unidade de fixagdo de gas carb6nico com 15 frascos
de 100ml, 1 unidade dotada de 15 células de medigdo de fluxo de gases
inertes, com compensac¢do instantanea de temperatura e pressdo, com

"hardware" e "software" integrados, com plataforma web que permite
aquisicdo de dados, acesso remoto, acompanhamento de grafico de
producdo acumulada de gds e fluxo de produgdo de gas, com suporte a
"report" de dados, acionamento, alteracdo de rotacdo e paralisacdo de
motores, pausa e substituicdo de experimento sem interromper os outros
em andamento.

9027.10.00

Ex 136 - Aparelhos para detecgao com leitura direta e em tempo real de
gases toxicos, inflamaveis e oxigénio, por tecnologia de sensor catalitico
para os gases combustiveis e Metano (CHi); por tecnologia de sensor
eletroquimico para Amoénia (NHs), Mondxido de Carbono (CO) de Baixo
Range, Mondxido de Carbono (CO) de Alto Range, Monodxido de carbono
(CO sem interferéncia de H,), Sulfeto de Hidrogénio (H.S),

Cianeto de Hidrogénio (HCN), Diéxido de nitrogénio (NO), Cloreto de
Hidrogénio (HCL), Oxigénio (Cg Fosfir;er de Baixo Range (PHs), Fosfina de
Alto Range (PHs), Didxido de AMEIFR>50,), Cloro (CLy), Didxido de Cloro
(CLOz), Hidrogénio (Hz), Oxido Nitrico (NO); por tecnologia de sensor
infravermelho para Hidrocarbonetos, para Metano (CHs) e Didxido de
Carbono (CO,); por tecnologia de sensor de foto ionizagdo

para compostos Organicos Volateis (COVs), com detecgdo simultanea de até
6 gases, portdteis, com faixas de medi¢do entre 0 e 100% LEL em
incrementos de 1% para Gases Combustiveis, entre 0 e 5% por volume em
incrementos de 0,1% para Metano, entre 0 e 500ppm em incrementos de
1ppm para Amodnia (NHs), entre 0 e 1.500ppm em incrementos de lppm
para Monodxido de Carbono (CO) de Baixo Range, entre 0 e

9.999ppm em incrementos de lppm para Mondxido de Carbono (CO) de
Alto Range, entre 0 e 1.500ppm em incrementos de 1ppm para Monodxido
de Carbono (CO sem interferéncia de H,), entre 0 e 500ppm em
incrementos de 0,1ppm para Sulfeto de Hidrogénio (HS), entre 0 e 30ppm
em incrementos de 0,1ppm para Cianeto de Hidrogénio (HCN), entre O e
150ppm em incrementos de 0,1ppm para Didxido de

nitrogénio (NO;), entre 0 e 30ppm em incrementos de 0,1ppm para Cloreto
de Hidrogénio (HCL), entre 0 e 30% por volume em incrementos de 0,1%
para Oxigénio (0,), entre 0 e 5ppm em incrementos de 0,01ppm para
Fosfina de Baixo Range (PHs), entre 0 e 1.000ppm em incrementos de
1ppm para Fosfina de Alto Range (PHs), entre 0 e 150ppm em incrementos
de 0,1ppm para Diéxido de Enxofre (SO;), entre 0 e 50ppm

em incrementos de O0,1ppm para Cloro (CL2), entre 0 e 1ppm em
incrementos de 0,01ppm para Diéxido de Cloro (CLO;), entre 0 e 2.000ppm
em incrementos de 1ppm para Hidrogénio (H,), entre 0 e 1.000ppm em
incrementos de 1lppm para Oxido Nitrico (NO), entre 0 e 100% LEL em
incrementos de 1% para Hidrocarbonetos, entre 0 e 100% por volume em
incrementos de 1% para Metano (CH4), entre 0 e 100% LEL em
incrementos de 1% para Metano (CH4), entre 0 e 5% por volume em
incrementos de 0,01% para Didxido de Carbono (CO;), entre 0 e 2.000ppm
em incrementos de 0,1ppm para Compostos Organicos Volateis (COVs),
montados em material lexan, abs e ago inoxidavel com revestimento
protetor de borracha com grau de protegdo IP64, dotados de visor LCD,
botdes de operagdo, alarmes sonoro de 95dB, vibratério e luminoso para
presenca de gas, bateria fraca, falha da bomba de sucgdo e falha de
sensores, compativel com baterias recarregaveis e alcalinas, com faixa de
temperatura operacional compreendida entre -20 e +55°C, com faixa de
umidade operacional compreendida entre 15% e 95% sem condensagdo
(continua), com memoria de dados interna com capacidade de 365 dias de
registros continuos em intervalo de 1 em 1 minuto, com ou sem bomba
de

succdo, compativel com "software" de gerenciamento online.

9027.10.00

Ex 140 - Analisadores de produgdao de gases inertes, ideais para
determinagdo do potencial real da produgdo de biometano (ou atividade
metanogénica especifica - AME), ensaios de biodegradabilidade anaerdbia,
perfil da dindmica de degradagdo de qualquer substrato, especificos para
andlise e monitoramento continuo da geragdo de gds metano e gases
inertes provenientes da digestdo anaerdbica de matéria organica de
qualquer

natureza por meio de microrganismos, dotados de 1 banho termostatizado
com controle de temperatura, até 95°C, conjunto de 6 reatores de 2.000ml
cada, com agitadores que possuem controle de rotagdo, com velocidade
maxima de 200rpm, 1 unidade de fixa¢do de gas carbdnico com 6 frascos
de 1.000ml, 1 unidade dotada de 6 células de medigdo de fluxo de gases
inertes, com compensag¢do instantanea de temperatura e pressdao, com

"hardware" e "software" integrados, com plataforma web que permite
aquisicdo de dados, acesso remoto, acompanhamento de grafico de
producdo acumulada de gas e fluxo de produgdo de gds, com suporte a
"report" de dados, acionamento, alteragdo de rotacdo e paralisagdo de
motores, pausa e substituicio de experimento sem interromper os outros
em andamento.

9027.10.00

Ex 141 - Analisadores de producdo de gases inertes e biogas, ideais para
monitoramento continuo da geragcdo de biogds e gases inertes
provenientes da digestdo anaerdbica de matéria organica de qualquer
natureza por meio de microrganismos em regime continuo de alimentagao,
por possuirem reatores de diferentes tamanhos podem ser empregados
tanto a atender uma escala laboratorial quanto escala piloto, dotados de
1 banho

termostatizado com controle de temperatura, até 95°C, conjunto de 6
reatores de 2.000ml cada, com agitadores que possuem controle de
rotagdo, com velocidade maxima de 200rpm, cada reator possui dutos de
entrada e a saida para alimentagdo continua ou intermitente, funil para
alimentacdo de substratos pastosos, pértico para insercdo de sensores, 1
célula de medigdo de fluxo de gases inertes e biogds, com "hardware"
e

"software" integrados, com plataforma web em nuvem que permite acesso
remoto de qualquer dispositivo, o sistema ainda permite monitorar em
tempo real para cada reator, a taxa de carga organica (OLR), tempo de
retengdo hidraulica (HRT), o sistema permite definir o volume ativo do
reator, intervalo de alimentagdo e a concentragdo do substrato, suporta
modos de alimentagdo e descarga manual e automdtico, permite a
configuragdo

de reatores de volumes de 5L em vidro e ago inox e 10L em ago inox,

ambos com sistema de alimentagdo, descarga e drenagem de fundo,
parede dupla para circulagdio de &agua para controle de aquecimento,
agitadores com controle de rotagdo independentes, inversdo de sentido e
funcionamento intermitente.

9027.10.00

Ex 137 - Analisadores de produgdo de gases inertes, biogas e gases
ligeiramente agressivos, fornecem faixa de detec¢do com alta linearidade
de 20 até 4.000ml/h, podem ser operados de forma autbnoma para
aplicagbes especificas com visualizagdo local com tela LCD ou combinado
com outras tecnologias como biorreatores de 5L de vidro e ago inox e 10L
em ago inox, possuem ainda sistema de aquisicdo de dados multicanal
que

permite a operagdo simultdnea de até 8 medidores na opg¢do 1, ou na
plataforma universal que permite ainda a leitura de sensores de pH, ou
temperatura, simultaneamente ao analisador de gases, também limitado a
8 canais, possuem ainda versdao com saida ethernet e USB, possuem ainda
a versdao com saida 4 a 20mA que pode ser ligado ao sistema supervisorio
com CLP, com dispositivo de aquisicdo de dados possui "software"
integrado, com plataforma web que permite acesso remoto, report de
dados, e visualizacdo grafica do desenvolvimento do experimento.

9027.10.00

Ex 142 - Analisadores de material particulado de gases de escapamento de
motores de combustdo interna, pelo método de medi¢do de filtro
gravimétrico com amostragem diluida, aplicavel a testes de homologacao,
saida de sinal analdgica (0 a 10V), saida de sinal serial RS232 e "Ethernet",
tunel de dilui¢do, condicionamento da amostragem (temperatura, pressdo
e vazdo) e do ar de diluicdo, temperatura maxima de exaustdo de

até 500°C e contrapressdo de trabalho de 0 a 600mbar, contendo até 4
suportes para filtros de amostragem.

9027.30.20

Ex 061 - Espectrofotdmetros com tecnologia de infravermelho médio com
transformada de Fourier (FTIR), para andlises de leite liquido e produtos
lacteos pastosos e cremosos, com capacidade de anélise de até 30s para
o leite, com precisdo menor ou igual a 0,8% CV e repetibilidade menor ou
igual a 0,20% CV sobre os principais componentes do leite da vaca cru,
incluindo a capacidade de realizar triagem e detectar adulterantes no
leite.

9027.10.00

Ex 138 - Analisadores de produgdo de gases inertes e biogas, ideais para
determinagdo do potencial real da produgdo de biometano (ou atividade
metanogénica especifica - AME), ensaios de biodegradabilidade anaerdbia,
perfil da dindmica de degradagdo de qualquer substrato, especificos para
analise e monitoramento continuo da geragdo de gas metano e/ou biogas
e ainda gases inertes provenientes da digestdo anaerdbica de matéria
organica de qualquer natureza por meio de microrganismos, podem ser
utilizados ainda para realizar ensaios de fermentagdo de ruminantes,
estudos de aditivos alimentares, ensaios de nutricdo monogastrica,
compostagem, estudos de emissdo de gases de efeito estufa, estudos de
silagem, testes especificos de atividade de anammox, andlises de demanda
bioguimica de oxigénio (DBO), respiragdo aerdbica e anaerdbica, e

9027.50.10

Ex 038 - Equipamentos de andlises quimicas automatizados, utilizados para
determinagdo qualitativas e quantitativas in vitro de analitos em fluidos
corporais, como amostras de soro/plasma, urina, LCR, sobrenadante,
dentre outros; com capacidade mdxima de processamento de até 300
testes fotométricos/h, 450 testes ISE/h e 150 amostras ISE/h; por meio de
fotometria potenciometia (ISE); podendo realizar o

armazenamento de até 10.000 (amostras de rotina, STAT e de CQ);

equipados com sistema de pipetagem com ciclo de 12s; método de
mistura por agitagdo ultrassdnica sem contato (15 niveis); acompanha
moédulo de informatica como computador, monitor, teclado e mouse.

7N

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152018121000021

9027.50.10

Ex 039 - Equipamentos para andlise de reagcdo em cadeia de polimerase
(PCR) em tempo real baseado em placa, utilizados para a andlise da
expressdao de genes, genotipagem SNP e escaneamento de mutagdo por
meio de fusdo de alta resolugdo (HRM); dotados de tecnologia de ciclador
de bloco térmico para obter dados de homogeneidade entre os pogos;
unidades de ciclador de bloco térmico intercambiavel de 96 e 348 pogos;
com
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capacidade de purificar até 96 amostras/h, volumes de reagdo 5 - 20il

(384 pogos), 10 - 100il (96 pogos), LED de amplo espectro alta intensidade
(390 - 710mm); com "software" pré-instalado para solicitagdio de TM,
andlise de quantificagdo absoluta, anadlise de quantificagdo relativa,
genotipagem de desfecho e genotipagem da curva de fusdo.

9027.50.20

Ex 051 - Analisadores automatizados para a mensuragdo de velocidade de
hemossedimentagdo (VHS) baseando-se em microfotometria por
capilaridade wusando andlise cinética do fluxo, com verificagdo do
fotdbmetro por meio do controle da agua e controle de qualidade
estatistico interno, com capacidade para 75 amostra/h.

9027.50.20

Ex 079 - Analisadores automaticos, portateis, de bioquimica, com
microcentrifuga interna acoplada aos equipamentos, por meio de medi¢do
Optica da intensidade de reflexdo da reagdo de coloragdo do reagente, por
andlise do ponto final (EPA) ou por analise da taxa de reagdo (RPA) em
amostras de soro, plasma ou sangue total, com capacidade para medicdo
de 22 parametros, com 5 comprimentos de onda (405, 550, 575, 610 e
820nm), com velocidade de medigdo de 63 amostras/h.

9027.80.99

Ex 386 - Analisadores automatizados, utilizados para analisar e emitir
resultados para microscopia de urina, resultados quantitativos de
eritrécitos e leucdcitos, para a determinagdo semiquantitativa de células
epiteliais escamosas e ndao escamosas, bactérias, cilindros hialinos e a
determinagdo qualitativa de cilindros patoldgicos, cristais, leveduras, muco
e esperma na urina; analisador com capacidade de processar até

116testes/h, com capacidade de carregamento/descarga de 75 amostras;
15 "racks" com 5 posi¢cdes cada, rack padrdo RD; aplicados para teste
como RBC glébulos vermelhos, WBC glébulos brancos, NEC células
epiteliais ndo escamosas, SEC células epiteliais escamosas, YEA leveduras,
CRY cristais, BACbactérias, HYA cilindros hialinos, SPRM esperma, MUC
muco e PAT cilindros patolégicos; com cassete com 400 cubetas para

analise de urina pro microcospia, com capacidade de armazenamento de
até 10.000 amostras incluindo imagens; acompanha computador
responsavel pelo controle do equipamento, monitor "touchscreen", teclado
virtual e mouse.

9027.50.20

Ex 108 - Analisadores fotométricos para testes de hemoglobina glicada,
sistema controlado por "software" de analises fotométrica; dotados de
unidade de controle, unidade de amostragem e unidade de andlise;
aplicados no processamento de amostras (de sangue e hemolisado); com
capacidade de carregamento/descarga de 30 "racks"; cada "rack" pode
alojar até 5 tubos de amostras; com capacidade de processamento de até
400

testes/h; identificacdo do reagente automdtica realizada por RFID; com
porta STAT (amostras processadas com prioridade), disco de reagente com
60 posicOes para o cassete de reagente, leitor de cddigo de barras para
identificar "racks" e tubos de amostras, rotor de '"racks", esteiras
transportadoras de '"racks"; acompanha computador responsavel pelo
controle do equipamento, monitor "touchscreen", teclado virtual, mouse e
impressora.

9027.80.99

Ex 387 - Analisadores automaticos para a medi¢do in vitro de PH, gases
sanguineos (BG), eletrdlitos (ISE), hematdcrito (HCT), metabdlitos (GLU,
LAC), hemoglobina total (THB), derivados da hemoglobina (O2HB, HHB,
COHB, METHB), saturagdo de oxigénio (SO2) e bilirrubina neonatal (BILI),
com processamento de 30 amostras/h, tempo de medigdo da amostra de
120s, utilizados em amostras de sangue total, solugGes

para didlise, solugdes aquosas, material de CQ; dotados de monitor de
LCD integrado de 10,4polegadas (tela de toque); acompanha 1 leitor de
codigos de barras (padrdo), 1 caneta USB, 1 rolo de papel de impressdo,
com impressora integrada.

9027.50.20

Ex 109 - Sistemas automatizados constituidos de mddulo de controle e
incubacdo para anadlise de bactérias (gram positivas/ gram negativas),
anaerdbios e leveduras através do monitoramento da luz refletida obtida
do sensor e a alteragdo em refletancia a medida que os organismos
produzem CO,, para uso laboratorial e industrial, com capacidade de
andlise pelo mesmo modulo de controle de 60 testes até 1.440 testes
através de

acoplamento de novos mddulos de incubagdo.

9027.50.20

Ex 110 - Analisadores automatizados e computadorizados para realizar
testes de acidos nucleicos (NAT) baseados na reagdo em cadeia da
polimerase (PCR), processam a amplificagdo e detecgdo de acidos nucleicos
nas amostras preparadas, utilizando PCR em tempo real; podendo realizar
3 testes diferentes a partir uma Unica amostra; dotados de mddulo de
abastecimento de amostras, mdédulo de transferéncia, modulo de
processamento e modulo analitico; com capacidade de até 3 suportes de
"racks" para o buffer de entrada, cada suporte com 15 "racks", cada rack
com 5 tubos de amostra, possibilitando processar até 225 tubos de
amostra.

9027.80.99

Ex 388 - Equipamentos para medicdo de densidade e grau de compactagao
de solos ou de misturas asfdlticas, por meio da medigdo da rigidez
dielétrica do material, portatil, elétrico, capacidade de medigdo para
profundidades de 25 a 100mm no caso de misturas asfalticas, didametro do
sensor de 28cm, bateria recarregavel com autonomia de até 13 horas e
tempo de recarga de 4 horas, capacidade de medicdo simultdnea de
umidade e

densidade na profundidade de até 30cm em solos, capacidade de medigdo
da temperatura de superficies de misturas asfalticas por infravermelho, GPS
incorporado para identificacdo do local da medicdo, uso em campo durante
ou apds trabalhos de compactagdo, memodria com capacidade de
armazenamento de até 1.000 resultados de ensaios e 20 calibragbes de
diferentes materiais, "display" colorido sensivel ao toque.

9027.50.20

Ex 111 - Equipamentos automatizados e computadorizados, para realizagdo
de ensaios imunoenzimdticos, metodologia elisa e imunofluorescéncia,
leitura automatica dos codigos de barras das amostras, capacidade maxima
de 240 amostras, 162 posi¢cOes para diluicbes de triagem, 192 posigdes
para diluigdes de titulos, capacidade para preparar até 30 laminas de
imunofluorescéncia, capacidade para preparar até 6 microplacas de elisa,
49 posicbes de padrdes/controles, 12 posi¢cdes de reagentes, 9 posices
de diluentes (tampdes de amostras), 4 posi¢des de tampdes de lavagem,
12 "racks" de amostras (com 20 posigdes cada de 10-16mm de didmetro),
4 agulhas lavaveis (revestidos de ceramica), 8 canais de lavagem, leitor
fotométrico com 8 canais (comprimento de onda mensuravel de 400 -
800nm).

9027.80.99

Ex 389 - Equipamentos eletro-hidraulico para ensaios dinamicos em
misturas asfalticas, capacidade da célula de carga 30kN, curso do pistdo
100mm, largura entre colunas de 600mm, vao livre vertical com 800mm,
unidade hidrdulica de pressdo 900kPa, camara de temperatura controlada
de -20 a 80°C, com dispositivos 3 LVDTs destinados ao ensaio de mdédulo
dindmico para amostras de diametro 10 x 15cm, dispositivo de tragdo
indireta

com 2 LVDTs destinados ao ensaio do mddulo de resiliéncia para amostras
de 10cm ou de 15cm de diametro, frequéncia maxima de 100Hz,
"software" para sistema operacional com sistema de aquisicdo de dados.

9027.50.20

Ex 112 - Analisadores bioquimicos laboratoriais in vitro, com métodos de
medi¢do de ponto final, tempo fixo, cinética, bicromaticos, absorbancia e
multicalibragdo, tela LCD colorida de 7polegadas sensivel ao toque,
impressora interna embutida e interface USB, RS232 e "Ethernet" para
transmissdo de dados.

9027.80.99

Ex 390 - Analisadores de eletrdlitos usados para medi¢Ges de sddio,
potassio, cdlcio ionizado e litio, metodologia de medi¢do de eletrodo
seletivo de ion (ISE) sem troca de membranas, determinagdo precisa de
valores de eletrdlitos em amostras de sangue total, soro ou plasma, urina,
solugdo de didlise ou materiais de CQ; utilizados no diagndstico de
patologias renais, metabdlicas e cardiovasculares; com capacidade de
processar até 60

amostras/h sem impressdo ou até 45 amostras/h com impressdo;
reagentes e lixo na forma de "pack" evitando contato com material
biolégico; acompanham teclado e impressora.

9027.50.90

Ex 134 - Aparelhos automatizados controlados por "software", para andlise
de medigdo da concentracdo de ides sédio (NA+), potassio (K+) e cloreto
(CL-) em amostras de soro/plasma, urina, liquido cerebrospinal,
sobrenadante e outros; com velocidade de processamento de 900 ou de
1.800testes/h; com tempo maximo de 6 ou 12s para o ciclo de pipetagem
de amostra; método de agitacdo ultrassonico.

9027.50.90

Ex 135 - Equipamentos modulares automatizados e computadorizados,
utilizados para extrair, amplificar, purificar e preparar acidos nucleicos para
testes de PCR em tempo real, para diagndstico in vitro ou de rastreio; com
capacidade de processar até 200 testes em um periodo de 8 horas.

9027.50.90

Ex 136 - Analisadores hematoldgicos automatizados, utilizados na
contagem de células sanguineas, com diferencial leucocitaria de 6-partes,
citometria de fluxo fluorescente, com metodologia de impedancia com
foco hidrodinamico, método SLS-hemoglobina livre de cianeto; com
aplicagdo de parametros padrdes em sangue total, pré-diluicdo, modo "low
wbc" e modo liquidos biolégicos; com capacidade de processar até 70
amostras/h; dotados ou n3o de "sampler" para carregamento continuo de
amostras; com modo de andlise de tubos fechados e abertos,
simultaneamente, ou apenas analise de tubos fechados; tela sensivel ao
toque.

9027.90.99

Ex 011 - Mddulos de controle, unidade central que gera a entrada e o
transporte de amostras de soro/plasma, urina, LCR - liquido
cefalorraquidiano, sobrenadante e sangue, para analise, controle de
distribuicdo, utilizados em mddulos de equipamentos analiticos; dotados de
unidade de transporte de "racks" e um rotor de "racks"; com 2 pistas,
sendo a pista da esquerda para a entrada de "racks" e a pista da direita
para a saida de "racks",

cada pista tem capacidade total de receber até 30 "racks" para 150
amostras (15 "racks"/tabuleiro + uma unidade intermédia para 15 "racks");
zona intermédia para receber até 20 "racks" (100 amostras) para repeticdes
automadticas; com entrada STAT (entrada especial de amostras para
processamento prioritario); com rotor de "racks" para 20 posi¢Ges; leitor de
codigos de barras (para "racks" e amostras); com 2 tipos de "racks"

utilizados, sendo o "rack" padrdo e "rack" MPA; com capacidade de
transferéncia de até 120 racks/h.

9027.90.99

Ex 012 - Equipamentos para medi¢do da opacidade dos gases de escape, de
0 a 100%, com resolugdo de 0,01% e medicdo de fator de absorgdo de 0 a
10m-1, com resolugdo de 0,001m-1, controle de temperatura da amostra a
100°C, filtros de sinal (Bessel, passa-baixa e média-modvel), saida analdgica
de 50Hz, tempo de resposta (subida) de 0,1s, tubo dptico aquecido a 100°C
de 430mm com janelas éticas aquecidas a 600°C.

9027.50.90

Ex 137 - Aparelhos portateis para avaliagdo quantitativa de imunoensaios,
para diagndstico de doengas cardiovasculares, desenvolvem testes em
formato de tira-teste, em amostra de sangue venoso total; com
capacidade de realizar até 10 testes com bateria carregada; em amostras
de 150il; dotados de memdria com capacidade de armazenar até 2.000
resultados de testes.

9027.80.99

Ex 382 - Termorresisténcias, tipo RTD Pt100, com ou sem pogo
termométrico, classificagdo nuclear mecanica CS-1, classificagdo nuclear
sismica SISM-1, classificagao nuclear elétrica 1E, com resisténcia a radiagao
de até 7,65Mrads (LOCA), com cabo de extensdo para interligagdo por
meio de conexdes especiais, conjunto sensor RTD, com pogo termométrico
e cabo de extensdo qualificados para trabalhos em submersdo de até
4m por mais de 72 horas, durante acidente nuclear com perda do fluido
refrigerante-LOCA, atendendo o requisito IP-68.

9030.39.90

Ex 037 - Equipamentos eletronicos digitais de medicdo de grandezas
elétricas, tensdo de teste >9 e <11V para deteccdo de falhas e
monitoramento da degradacdo de motores AC/DC, geradores,
transformadores, bobinas e enrolamentos desenergizados; diagnéstico de
curtos no enrolamento através dos parametros de Angulo de Fase(graus) e
I/F(%) em conformidade a Norma I|EEE std 1415-2006; frequéncia de
medigdo variavel

entre 25 e 800Hz; alimentados por bateria recarregavel de NiCd ou Li-
ION.

9027.80.99

Ex 383 - Autoanalisadores hematoldgicos quantitativos e contadores de
glébulos vermelhos, brancos e plaquetas, com contagem da diferencial em
3 partes e medicdo da concentragdo de hemoglobina, para uso de
diagndstico in vitro em laboratdrios veterinarios.

9027.80.99

Ex 384 - Analisadores hematoldgicos com desempenho de 60 amostras/h,
calibragdo manual e automatica, diferenciagdo de WBC em 5 partes,
sensor de nivel para os reagentes, memdria 100.000 amostras com
histogramas; 2 canais de contagem, impedancia, para WBC, RBC e PLT,
colorimetria para dosagem de hemoglobina; limpeza automatica da agulha
de aspiracdo.

9031.10.00

Ex 112 - Bancadas de testes para balanceamento e nivelamento do truque,
com indicagdo automatica de quantidade de calgos nas suspensées
primdrias; com andlise automatica de distribuicdo do peso do truque em
cada roda; com sistema automatico de célculo de distancia entre os pontos
de aplicagdo de carga (suspensdes secundarias) e o topo do trilho; com
sistema de edigdo automatica de distancia entre eixos; com comprimento
do

truque de até 4.000mm; com largura do truque de até 3.500mm; com
altura do truque de até 1.200mm; com bitola de até 1.600mm, com
diametro da roda de 700 a 900mm e peso maximo do truque de 10t.

9027.80.99

Ex 385 - Equipamentos laboratoriais de diagndstico in vitro (IVD),
automatizados, para processo de PCR e andlise de fusdo dos produtos
resultantes da PCR, com resultados interpretados e apresentados por
"software", analise de patdgenos realizada através da utilizagdo de bolsas
de reagentes.

9031.20.10

Ex 030 - Bancadas de testes para motores de trens, para testes: de
velocidade e de velocidade maxima, de cada fase do motor, de corrente em
cada fase, de vibragdo, de medi¢Ges de temperatura, de resisténcia a frio,
de carga total e de sensor de velocidade; com fonte de alimentagcdo de
440Vac e 60Hz; com poténcia de entrada de 60kVA; com frequéncia de
saida de 2-200Hz e resolugdo de configuragdo de 0,1Hz; para testes com

motores com as seguintes caracteristicas: poténcia nominal maxima de
155kW; com corrente maxima de 210A; com tensdo maxima de 550V; com
frequéncia de 75Hz e com 4 polos.
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9031.20.10

Ex 031 - Bancos de ensaio para medi¢des de rotagdo, concentragdo de
gases, temperatura de motores a combustdo usados em ferramentas
motorizadas com poténcia de até 10kW e rotagdo maxima de 20.000rpm,
dotados de: um gabinete com dimensdes de 600 x 1.000 x 600mm com
brago flutuante e painel; um amplificador para sinais digitais, analdgicos e
de frequéncia com tensdo de 230V e frequéncia de 60Hz; uma estagcdo
meteoroldgica

com capacidade para medir umidade entre 0 e 100% e temperatura entre
-20°C e 80°C; um condensador de gases com capacidade de refrigeragdao de
792kJ/h e fluxo de 200L/h; um analisador de gases CO e CO, com medicdo
de concentragdo compreendida entre 0 a 25%; um sensor lambda de
andlise de presengca de oxigénio (0O;) com capacidade de analise
compreendida entre 0,6 e 33.

9031.80.99

Ex 933 - Sistemas de inspe¢do de qualidade (vazamento) para inspecionar
tampas, operando por meio vacuo ou sobre-pressdo, dotados de modulo de
inspecdo com gerador de vacuo e pressdo, ferramental, sistema de
transporte e pontos de ejecdio de tampas defeituosas; medidor
termografico com camera térmica, painel de controle computadorizado
com unidades de conexdo PLC e com uma capacidade de inspegdo de

até 1.600 pecas (tampas) por minuto.

9031.80.99

9031.20.90

Ex 176 - CombinagBes de maquinas automaticas computadorizadas para
teste, ensaio de inspec¢do, de qualidade e de capacidade de alternadores
automotivos, compostas de: unidade de carga elétrica, unidade de
acionamento de teste, unidade medicdo de itens de teste do alternador
com controlador, monitor, teclado, PC, PLC e impressora incorporada a
unidade de medigdo.

9031.20.90

Ex 177 - Bancos modulares para executarem multiplos ensaios simultaneos
e automaticos, com até 80 posicGes para medidores de energia elétrica
(monofasicos ou trifasicos), para medidas de erro, corrente de partida,
marcha a vazio, ensaio de registrador, saidas de pulso, pré-aquecimento,
influéncia da frequéncia, distor¢do harmonica, tensdo, corrente e outros
parametros de erro do medidor, bem como outros

ensaios, com "rack" para suporte dos diversos medidores a serem
ensaiados, incluindo os seguintes aparelhos de medida e controle: 1 padrado
de energia trifdsico com classe de exatiddo melhor ou igual a 0,1%; 1
transformador de corrente trifdsico por posicdo; 1 cépia de "software" de
aplicagdo; 3 fontes de tensdo monofasicas ou 1 fonte de tensdo trifasica; 1
unidade de controle; 3 fontes de corrente monofasicas ou 1 fonte de
corrente

trifasica; 1 cabecgote de leitura fotoelétrico (sensor 6ptico) por posicdo e 1
leitor auxiliar manual portatil de cddigo de barras.

Ex 934 - Maquinas automaticas para afericGes de uniformidade e
desequilibrio (dinamico e estatico) de pneus de carros de passeio e veiculos
utilitarios esportivos de diferentes medidas (didmetros de taldo iguais a 16,
17, 18, 19 e 20 polegadas), peso maximo dos pneus igual a 55kg, com
dispositivos para medigdes geométricas, dispositivos de pré-centralizagdo
dos pneus e lubrificagdo dos talGes, estacdo de aferigcOes, dispositivos de

marcagoes diversas nos pneus, sistema de inspe¢do de marcagdes,
descarregador/separador multi-nivel, sistema de troca automatica de aros
de assentamento de talOes, sistema de leitura de codigo de barra, barreiras
de protegdo, dispositivos de calibragdo, controladas e gerenciadas por
controlador légico programavel (CLP) com interface homem-mdaquina
(IHM).

9406.90.20

Ex 007 - Dispositivos de Penetragdo Elétrica (EPA) que permitem a
passagem de cabos elétricos, de instrumentagdo e de alimentagdo, de
dentro da contengdo para fora, preservando a estanqueidade da contengdo
do reator nuclear nas condicdes normal e de acidente nuclear, em
temperatura de até 155°C, pressdo de 5,5bar absoluto e radiagdo de até
7,9Mrads, atendem as normas RCC-E, RCC-M, ASME, IEEE 317, IEEE 323,
IEEE

344, dotados de 1 flange em ago inoxidavel, com 10 portas, fixado no
flange com pescogo, kit de medidor de pressdo e valvula, cabos elétricos,
de instrumentagdo e de alimentagdo, conectores do tipo "Butt splice",
conector tipo coaxial, e luvas termorretrateis de material resistente a
radiacdo WCSF-N.

9031.20.90

Ex 178 - Bancadas automaticas de testes para a verificagdo e calibragdo de
medidores de agua, com capacidade de vazdo 7.000L/h; com pistdo padrdo
de referéncia motorizado com capacidade de 30 litros; com filtro e
cartucho para tamanhos de particulas acima de 100 micrometros; com
sistema de fixagdo pneumatica horizontal com regulagem de pressdo e
controle de seguranga; e com purga de ar com sistema de bomba de vacuo
ejetor.

Art. 2° Ficam alteradas para zero por cento, a partir de 1° de janeiro de 2019,
até 30 de junho de 2020, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes
sobre os seguintes Bens de Capital, na condigdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8408.10.90

9031.20.90

Ex 179 - Bancadas de teste funcional de caixas de transmissdo de veiculos,
dotadas de robd para engate das marchas, por meio de telegramas TCP,
com frequéncia de 285Hz a cada 3,5m, acelerdbmetro com frequéncia
maxima linear de 10kHz, analisador de frequéncia e computador de
medigdo, sensor de forga e distancia para medigdo objetiva do engate das
marchas, e transportador automatico para carga e descarga.

Ex 089 - Motores maritimos de pistdo, de ignicdo por compressdo (ciclo
diesel), com 8 cilindros em "V", de fixagdo interna no casco, com sistema
de refrigeracdo a dgua com captagdo externa, com capacidade volumétrica
de 4,2 litros, dotado de 2 turbo-compressores, sistema de injecdo
eletronica, com poténcia de 370HP a 4.200rpm.

8408.90.90

Ex 041 - Motores a diesel, 4 tempos, de 12 cilindros em "V", refrigerados
a 4gua, com poténcia nominal de 1.600HP a uma rotagdo de 1.800rpm,
dispositivo de alimentagdo de ar por turbocompressores e dispositivo de
arrefecimento de ar de admissdo por trocador de calor.

9031.49.90

Ex 304 - Equipamentos para inspe¢do manual de cartuchos para
embalagem (cartons), dotados de sistema de serializagdo e indexagdo
manual, sistema de impressdo térmica por meio de jato de tinta continuo,
com capacidade de operagdo com "cartons" de dimensdes 20 x 30 x 15mm
e maximas de 270 x 360 x 160mm, velocidade linear de operagdo entre 30
a 54m/min, podendo ou ndo conter acessorios.

8413.50.10

Ex 006 - Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, de fluxo
varidvel para acionamento hidrostatico em circuito fechado, pressdo
nominal superior a 250bar, deslocamento volumétrico compreendido
entre 18 e 250cm3/rotagdo e poténcia maxima compreendida entre 36 e
400kW.

8413.50.10

9031.49.90

Ex 396 - Aparelhos manuais de medi¢cdo digital de espessura de couros e
peles, com resolugdo de 0,0lmm e exatiddo 0,02mm, com sistema de
armazenamento e envio de dados sem fio para rede de controle, com
capacidade: de armazenamento e analise de até 999 pontos por couro/pele
e com capacidade de envio sinalizagdo em tempo real dos pontos que
estdo dentro e os que estdo fora da curva de desvio dos padrdes pré-
definidos

por meio da exibigdo simultdnea da espessura medida em monitor
externo.

Ex 016 - Conjuntos de bombas duplas volumétricas alternativas de pistdes
axiais, de fluxo variavel para acionamento hidrostatico, pressées nominais
entre 280 e 450bar, deslocamentos volumétricos entre 45 e
130cm3/rotacdo e poténcias maximas entre 55 e 249kW.

8413.60.19

Ex 010 - Motobombas hidrdulicas com motor a gasolina e 3 estagios de
funcionamento, utilizadas em operagGes de resgate e salvamento, com
pressdo maxima de trabalho de 720bar e poténcia de 4,1kW.

8413.81.00

9031.49.90

Ex 397 - Maquinas automaticas para a inspecdo de frascos com produtos
farmacéuticos liquidos e liofilizados, com controlador légico programavel
(CLP), capacidade méxima de verificagdo igual a 24.000 recipientes/h
(variavel conforme caracteristicas e dimensdes dos recipientes), sistemas de
alimentagdo e descarga de frascos, rejeicdo automatica de frascos ndo
conformes, com ou sem sistema de reinspegdo automatica,

estacOes para diferentes inspegdes visuais feitas por cdmeras fixas (parede
lateral, ombro do frasco, fundo do frasco, borda do fundo, fechamento,
tampa, lacre, superficie da pastilha liofilizada, particulas no liquido,
inspecdo de cor e demais inspegdes correlacionadas), ferramentais para
processar frascos com 3 diferentes diametros (19,5mm, 25,5mm e
29,5mm).

Ex 034 - Bombas de engrenagem do sistema hidraulico de empilhadeira a
combustdo; rotagdo hordria; vazdo de 31,9ml/revolucdo; pressdo de
trabalho 20,6MPa; pressdo maxima 24,6MPa a 3.000rpm; temperatura de
trabalho de -10 a 8029C; lubrificagdo para obter a folga minima do flanco
da engrenagem.

8413.81.00

Ex 035 - Motobombas do sistema hidraulico de paleteiras elétricas
autopropulsadas, de baixo nivel de ruido, assistidas por 1 motor elétrico
de 24V com 22W de poténcia; rotacdo 3.000 rpm, pressdo de 220bar;
pressdo maxima 290bar; vazdo mdéxima 2,2 litros/min; reservatério de
0,750 litros.

8413.81.00

9031.49.90

Ex 398 - Aparelhos com sistema Optico automatico para inspeg¢do de
qualidade e estrutura de revestimento cerdmico, computadorizados, com
deteccdo e identificacdo de defeitos por meio de telecameras.

Ex 036 - Bombas de engrenagens retas, aplicaveis ao sistema hidraulico de
empilhadeiras; pressdo maxima de 250bar a velocidade minima de
400rpm; vazdo 9cm?3/ciclo; rotagdo anti-hordria, com'"range"de trabalho
continuo entre 500 e 3.600rpm; torque maximo no eixo 87Nm; "range"de
viscosidade do liquido: 10 a 750mm?/s; temperatura de trabalho continuo
90°C e maximo de curto tempo 105°C;

design e dimensdes apropriados a
autopropulsadas.

empilhadeiras elétricas

9031.80.20

Ex 186 - Equipamentos para medi¢do tridimensional intrabucal colorido
com tecnologia "Phase-shifting optical triangulation" e projecdo por LED
azul, com precisdo melhor que 2,1 micrémetros em coroa unitdria e
gravacdo digital das caracteristicas topogréficas (scanner intraoral).

8414.59.90

9031.80.20

Ex 187 - Equipamentos de bancada para medigdo tridimensional colorido,
com tecnologia "Phase-shifting optical triangulation" e proje¢cdo por LED
azul, com precisdo melhor que 7 micrometros (segundo norma 1SSO-12836)
e gravacdo digital das caracteristicas topograficas (scanner de bancada).

Ex 019 - Motoventiladores com rede elétrica e conector montado,
poténcia maxima 9,5W, tensdao nominal de 127 a 220V, enrolamento do
estator do tipo encapsulado; faixa de temperatura de operagdo de -30 a
40°C; sentido de rotagdo anti-hordario; classe de isolagdo tipo B; rotagdo na
tensdo minima de >2.400rpm.

8415.82.90

9031.80.99

Ex 796 - Sensores de movimentos maritimos de balango (roll), caturro
(pitch) e arfagem (heave), com precisdo dindmica aprimorada, alta taxa de
saida de dados (200Hz) por faixa de orientacdo angular +/-180polegadas,
sensores com faixa de aceleragdo (todos os eixos) +/-30M/Spolegadas,
resolucdo em 14BITS, 24 varidveis de saida digitais, RS 232 E RS 422, com
requisitos de alimentagdo de 10 a 30VDC, MAX.12W, usados para
compensagdo de movimentos de ecobatimetros multifeixe, para sistemas
de monitoramento de heliponto, sistemas de amortecimento de
movimentos em embarcagbes de alta velocidade e monitoramento
estrutural de plataformas "offshore" e de grandes embarcagdes.

9031.80.99

Ex 931 - Equipamentos eletrdnicos (scanner) preparados para receber
sensores que medem grandezas fisicas e/ou quimicas de papel ou celulose,
dotados de: 1 ou mais plataformas de medicdo (estrutura do scanner),
painéis de interface para cada scanner externos ou integrados em uma
estrutura, com ou sem plataforma de controle, podendo ser alocada em
gabinete.

Ex 006 - Intercambiadores de calor (Fan-Coil), com controle
microprocessado, com sistema de expansdo indireta, estrutura bipartida,
com insuflamento dos ventiladores abaixo do piso elevado ("down flow"),
com capacidade liquida de resfriamento de calor sensivel e capacidade
total de resfriamento iguais a 82,2kW, ou razdo dessas capacidades (SHR)
igual a 1, vazdo minima de ar igual a 27.200m3/h, ventilador de
alta eficiéncia com variador de frequéncia para controle de velocidade em
fungdo da carga, motores elétricos de alta eficiéncia com protegdo IP54,
rotor de baixa inércia com pas em fibra de vidro reforgada e estrutura em
liga de aluminio de alta resisténcia, camara de filtros padrdo F5
confeccionados em papel especial reciclavel, que atende aos requisitos
LEED, consumo elétrico inferior a 4,89kW, pressdo estatica externa
disponivel superior a 50Pa, controle da unidade inclui as fungbdes de
reiniciagdo automatica apds uma falha de energia, ativagdo sequencial,
interface de comunicagdao BMS via MODbus, "display" do controlador com
menu em se¢des Usudrio/Servicos/Avancado.

8415.82.90

9031.80.99

Ex 932 - Sensores de medicdo de grandezas fisicas e/ou quimicas de papel
e celulose, podendo possuir ou ndo fonte radioativa e realizar uma ou mais
medi¢des como: gramatura 0,5 a 7.000gsm e carga mineral (cinzas) 0 a
60%, por meio de radiagdo; umidade 0 a 70%, por meio de
infravermelho/micro-ondas; espessura 25 a 2.500 micrémetros, por meio
de diferencial de pressdo de ar/por contato por meio de relutancia
magnética; brilho 0 a 100GU e cor 300 a 780nm, por meio de andlise da
reflexdo de luz; maciez 2 a 1.000 micrémetro, por meio de holografia
conoscopica; peso 10 a 100gsm, por meio de infravermelho; porosidade
0,02 - 12.000L/m?/s - 0,02 - 6.000sec - 1 - 50.000ml/min - 1 - 40.000Cu,
mediante uma pressdo constante de vacuo, e formagdo 140g/m?, por meio
de avaliagdo das diferengas de intensidade de luz a fim de aperfeicoar

a qualidade do papel ou celulose.

Ex 007 - Intercambiadores de calor (Fan-Coil), com controle
microprocessado, com sistema de expansdo indireta, estrutura bipartida,
com insuflamento dos ventiladores abaixo do piso elevado ("down flow"),
com capacidade liquida de resfriamento de calor sensivel e capacidade
total de resfriamento iguais a 129,8kW, ou razdo dessa capacidades (SHR)
igual a 1, vazdo minima de ar igual a 41.060m3/h; ventilador de
alta eficiéncia com variador de frequéncia para controle de velocidade em
fungdo da carga, motores elétricos de alta eficiéncia com protecdo IP54,
rotor de baixa inércia com pas em fibra de vidro reforgada e estrutura em
liga de aluminio de alta resisténcia, camara de filtros padrdo F5
confeccionados em papel especial reciclavel, que atende aos requisitos
LEED, consumo elétrico inferior a 7,65kW, pressdo estatica externa
disponivel superior a 50Pa, controle da unidade com fungdes de
reiniciagdo automatica apds uma falha de energia, ativacdo sequencial,
interface de comunicagao BMS via MODbus, "display" do controlador com
menu em se¢des Usudrio/Servicos/Avancado.
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8415.82.90

Ex 008 - Intercambiadores de calor (Fan-Coil), com controle
microprocessado, com sistema de expansdo indireta; insuflamento "down
flow", com capacidade liquida de resfriamento de calor sensivel e
capacidade total de resfriamento iguais a 11,5kW, ou razdo dessa
capacidades (SHR) igual a 1, vazdo minima de ar igual a 10.235m3/h,
ventilador de alta eficiéncia com variador de frequéncia para controle de
velocidade

em fungdo da carga, motores elétricos de alta eficiéncia com protegdo
IP54, rotor de baixa inércia com pas em fibra de vidro reforcada e
estrutura em liga de aluminio de alta resisténcia, camara de filtros padrao
F5 confeccionados em papel especial reciclavel, que atende aos requisitos
LEED, consumo elétrico inferior a 2,81kW, pressdo estatica externa
disponivel superior a 50Pa, controle da unidade inclui as

fungBes de reiniciagdo automdtica apds uma falha de energia, ativagao
sequencial, interface de comunicagdo BMS via ModBus, "display" do
controlador com menu em secdes Usudrio/Servicos/Avancado.

8422.30.29

Ex 370 - Maquinas automaticas para transferéncia, selagem e fechamento
de embalagens, para acondicionamento de produtos embutidos carneos,
dotadas de dispositivo para formagdo de embalagens tubulares a partir de
bobinas de filmes planos; dispositivo de selagem a quente e unidade
grampeadeira dupla integrada com pressdo de grampeamento pré-
determinada para fechamento, com capacidade para

trabalhar com embalagens flexiveis tubulares de didametros
compreendidos entre 24 e 120mm em mais de 200 ciclos/min e entre 38
e 160mm em até 160 ciclos/min; e painel de controle eletrénico com tela
tipo "touchscreen", com conexdes para a instalagdo ou acoplamento de
mdquinas.

8415.82.90

Ex 009 - Intercambiadores de calor (Fan-Coil), com controle
microprocessado, com sistema de expansdo indireta, estrutura bipartida,
com insuflamento dos ventiladores abaixo do piso elevado ("down flow"),
com capacidade liquida de resfriamento de calor sensivel e capacidade
total de resfriamento iguais a 53,1kW, ou razdo dessa capacidades (SHR)
igual a 1, vazdo minima de ar igual a 37.000m3/h; ventilador de

alta eficiéncia com variador de frequéncia para controle de velocidade em
fungdo da carga, motores elétricos de alta eficiéncia com protecdo IP54,
rotor de baixa inércia com pas em fibra de vidro reforgada e estrutura em
liga de aluminio de alta resisténcia, camara de filtros padrdao F5
confeccionados em papel especial reciclavel, que atende aos requisitos
LEED, consumo elétrico inferior a 6,48kW, pressdo estatica externa
disponivel superior a 50Pa, controle da unidade inclui as fung¢des de
reiniciagdo automdtica ap6s uma falha de energia, ativagdo sequencial,
interface de comunicacdo BMS via MODbus, "display" do controlador com
menu em secdes Usudrio/Servicos/Avancado.

8422.30.29

Ex 371 - Maquinas automdticas para formagdo e fechamento de
embalagens plasticas tubulares com diametros compreendidos entre 18 a
65mm por meio da selagem longitudinal a quente de bobinas de filmes
planos, utilizadas no acondicionamento de produtos pastosos variados
(vedantes, adesivos e explosivos), com cabegote de grampeamento duplo
integrado para porcionamento e fechamento das extremidades do
produto, acionadas por motor elétrico de poténcia 3,6kW, dotadas de
interface de operagdo por meio de painel tipo "touchscreen" para controle
das fungBes da maquina, com conexdes para a instalagdo ou acoplamento
de maquinas e/ou dispositivos de processo, dotadas ou nio de uma
bomba hidrdulica dosadora volumétrica.

8422.30.29

Ex 376 - Equipamentos automaticos de destampamento e/ou
retampamento de tubos de coleta de materiais bioldgicos, com tampas de
rosca e/ou pressdo em "racks", com plataforma de entrada e saida com
capacidade para até 600 tubos, velocidade de processamento de até 1.200
tubos/h, contendo painel de controle com botdes acionadores e tela de
informagdes digital.

8415.90.90

Ex 002 - Painéis de distribuicdo e retorno de ar, para distribuicdo do ar em
fluxos simétricos pelos 4 lados, dotados de flaps em linhas aerodinamicas,
para variagcdo ou oscilagdo do angulo através dos 4 motores de corrente
continua, com filtro em material sintético com propriedades
antibactericidas, com cantos removiveis através de encaixes, para uso
exclusivo em sistemas de ar condicionado com expansdo direta de

alta eficiéncia.

8415.90.90

Ex 004 - Painéis de drenagem de condensado, que captam agua da
saturagdo da troca de calor na serpentina aletada (ar x fluido refrigerante)
por canais internos, conduzindo o liquido até a suc¢do da bomba de
condensado, utilizados em unidades evaporadoras (indoor units) tipo
cassete de "teto" (forro), concebidos (painel + flange tangencial) em
material impermedvel com propriedades antibactericidas a base de ions
de prata.

8422.40.90

Ex 652 - Combinagdes de maquinas para embalar carne moida ou
porcionada em bandejas rigidas, com atmosfera modificada no interior da
embalagem, com capacidade de produgdo minima de 2.000emb/h,
compostas de: esteira(s) motorizada(s) para transporte controlado e
sincronizado de bandejas; maquina seladora de bandejas com avango de
molde superior a 650mm, esteira acumuladora de bandejas

na entrada da maquina embaladora, grau de protegdo IP65, bomba de
vécuo com capacidade nominal superior a 600m?3/h; sistema automatico de
aplicacdo de etiquetas na parte superior e/ou inferior da embalagem;
automacgdo e sincronismo controlado por IHM, "software" integrado e
painel de controle.

8419.20.00

Ex 002 - Autoclaves de alta e baixa temperatura, realizando esterilizagdo
completa entre 20 a 25 minutos para ciclos de alta temperatura de 134°C,
dependendo do volume de camara que variam de 468 e 609 litros e em
até 2 horas e 35 minutos para ciclos de baixa temperatura a 65°C com
solugdo de formaldeido, sistema para remogdo e monitoramento de gases
ndo condensaveis, bomba a vicuo de duplo estdgio e

trocadores de calor dedicados para aumentar o desempenho da bomba e
reaproveitar a d4gua do sistema, portas que ao serem fechadas se
deslocam para frente reduzindo a emissdo térmica para o ambiente.

8422.40.90

Ex 655 - Maquinas para embalar ampolas de vidro com didmetros externos
compreendidos entre 9,25 e 29,50mm com capacidade de
produgdo/embalagem de 5.700 pegas/h, dotadas de: esteira transferidora
por meio de conjunto de presas com ventosas a vacuo, mesa giratdria com
5 bandejas, sistema de controle de gravagdo com sensores de verificagdo
do posicionamento e movimentagdo por camera de video,

quadro elétrico de comando e CLP, brago automatizado de alimentagdo e
reparos de seguranca.

8419.20.00

Ex 004 - Autoclaves de alta temperatura para esterilizagdo completa entre
20 e 25 minutos em ciclos com a temperatura de 134°C, dependendo do
volume da camara que varia de 468 a 937 litros, sistema para remogdo e
monitoramento de gases ndo condensaveis, bomba a vacuo de duplo
estagio e trocadores de calor dedicados para aumentar o desempenho da
bomba e reaproveitar a agua do sistema, portas que ao

serem fechadas se deslocam para frente reduzindo a emissdo térmica
para o ambiente.

8422.40.90

Ex 666 - Maquinas enfardadeiras com filme termo retratil, automaticas,
com didmetro maximo da bobina de 300mm, com velocidade maxima de
900 sacos/h, com agrupadora, esteira de alimentagdo modular motorizada,
dispositivo dobra "asinha", bloqueio do produto, mesa de apoio de
formagdo do fardo, grupo de presa da parte superior do produto com
escovas regulaveis na altura, desenrolamento bobina filme

inferior e superior motorizado, barra de solda quente pneumatica para
cortar e soldar o filme de 950mm de largura, altura maxima de passagem
do produto 380mm, prensa pneumatica de contengdo do produto, esteira
de transporte do tunel com velocidade regulada pelo inverter, tunel de
termo retracdo com dimensdes de 1.500 x 900 x 500mm, dispositivo de
esfriamento dos fardos, controlado por um painel elétrico com
controlador légico programavel (PLC) e painel de controle, dispositivo de
capotamento fardo, esteira de saida do fardo com 1.100 x 750mm.

8419.39.00

Ex 089 - Sistemas de secagem de lodo de esgotos ou efluentes industriais,
por processo de revolvimento, aquecimento solar e ventilagdo, em estufas
incluidas ou ndo, com capacidade para secagem maxima de até
5.000t/ano, altura do leito de lodo maxima de 300mm, umidade maxima
do lodo na entrada de 85%, com ou sem ventiladores, contendo 1
revolvedor com pda dupla rotativa com largura nominal compreendida
entre

6 e 11metros, 1 estagdo climatica, 1 conjunto de sensores de umidade e
1 painel de controle.

8422.40.90

Ex 671 - Maquinas automaticas, com controlador légico programavel (CLP)
e tela sensivel ao toque, para carregamento de produtos em caixa de
papeldo tipo "RSC", com dimensdes maximas de 600 x 400 x 400mm e
capacidade de até 30ciclos/min, dotadas de cabecote de coleta de
produtos, rob6 de 2 eixos para abastecimento de produtos pelo topo das
caixas, esteira transportadora de produtos com mecanismo de
convergéncia para 2 linhas, esteira de aceleragdo de entrada e dispositivos
de contagem e agrupamento de itens, por meio de 2 esteiras com
multiplos bergos, e dispositivo de identificagdo de caixas com produtos
faltantes.

8419.39.00

Ex 103 - Condicionadores de couros de agdo continua, com inje¢do de ar
a pressdo de 18m/min, sem sistema de expansdo dos couros, com
producdo igual ou superior a 90couros/h, dotados de: cabides para
transporte dos couros, com painéis galvanizados, controle de temperatura,
umidade e quantidade de ar por setores, controlados por sensores por
meio de dispositivo eletrénico.

8419.50.21

Ex 084 - Trocadores de calor, concebidos em tubo de cobre externo liso,
soldados a tubo de cobre interno ranhurado, projetados para pressdao de
4,15MPa com dimensdes de 600 a 1.200mm x 50 a 200mm x 25 a 110mm,
utilizados em unidades condensadoras, para reduzir a temperatura do
liguido que sera direcionado as unidades evaporadas, por meio de
expansdo deste liquido no interior do trocador de calor, com

utilizagdo de valvula de expansédo instalada em fluxo contrério ao liquido
na saida do condensador.

8422.40.90

Ex 672 - Madaquinas automaticas construidas em monobloco, com
controlador légico programavel (CLP) e tela sensivel ao toque, para
formagdo, fechamento de abas e carregamento de produtos em caixas de
papeldo do tipo "RSC" com dimensdes maximas de 500 x 400 x 400mm e
velocidade de até 11 caixas/min, dotadas de cabecote de coleta de
produtos, robd de 2 eixos para abastecimento de produtos pelo

topo das caixas e dispositivos para troca rapida de formato de produto e
identificacdo de caixas com falta de produtos.

8421.29.30

Ex 008 - Filtros prensas verticais, automaticos, para processamento de
espoduménio, com area de filtragdo de 37,8m?, dotados de 24 placas com
dimensdo de 900 x 1.750mm cada, sistema de descarga das tortas,
estacdo de compressdo de agua, unidade hidraulica e painel de
controle.

8421.29.90

Ex 109 - Filtros para fluidos, formato tubular PTFE- e com diametro
externo entre 9 e 17,6mm, montados em cabegca de CPVC, com
comprimento tipico do tubo de 1.905mm, com uma drea de filtragem
efetiva de 0,95m?, e eficiéncia de retencdo superior a 99% a 0,5
micron.

8422.20.00

Ex 015 - Lavadoras termodesinfectoras multitarefas com o tempo do
processo completo de limpeza e desinfec¢do sendo, pré-lavagem, lavagem,
enxague, desinfeccdo e secagem, para ciclos de limpeza de instrumentais
metalicos com desinfec¢do a 90°C, no tempo total de até 30 minutos, com
sistema de fluxdbmetro para monitorar a dosagem de detergentes, tanques
de processo, aquecimento e drenagem

para realizar tarefas simultaneamente e sensor de umidade.

8422.40.90

Ex 674 - Maquinas semiautomaticas para acondicionamento de fardos de
até 25kg de peso, em filme plastico flexivel, em bobinas de diametro
externo de 250mm e didametro interno de 76mm, largura de 125 a 500mm
e espessura de 9 a 15microns, com capacidade operacional méaxima de
12fardos/min, operagdo em ciclos, acondicionamento em sentido horario,
poténcia instalada de 3,5kW, adequadas para

acondicionar diferentes tipos de garrafas, bolsas e sacos, dotadas de
correia motorizada de entrada com estrutura em chapa dobrada, soldada e
pintada, com 1.500mm de comprimento, 600mm de largura e 900mm de
altura padrao acima do piso, unidade empurradora a 900 com estrutura
suporte em chapa dobrada, soldada e pintada, unidade de
acondicionamento com estrutura em ago soldada, anel de rotagdo

de didmetro interno de 620mm e velocidade maxima do anel de 120rpm,
transportador de saida com estrutura em chapa dobrada, soldada e pintada
com 600mm de comprimento, 500mm de largura e 900mm de altura
padrdo acima do piso, com painéis de protecdo ao longo de todo o
perimetro das maquinas e protegdes eletronicas para compatibilidade
eletromagnética, painel elétrico e regulagem eletrénica da tensdo do
filme.

8422.40.90

Ex 677 - Mdaquinas encapuzadoras automaticas para embalar cargas sobre
paletes, pela aplicagdo de filmes plasticos, tipo capuz de estiramento
"Stretch Hood" a frio, com capacidade de produgdo de até 150paletes/h e
capacidade de carga de até 2.000kg/paletes, para medidas dos paletes
minimas 600 x 800mm até as medidas maximas de 1.200 x 1.300mm.

8422.30.29

Ex 368 - Maquinas automaticas rotativas para envasar e fechar produtos
liquidos ou pastosos em embalagens do tipo "bolsas flexiveis plasticas com
canudo", com capacidade maxima de enchimento de 44 a 170unidade/min
e volume de 40 a 1.000ml, dotadas de: magazines alimentadores de
bolsas; mesa rotativa; tanque de produto; bombas de enchimento;
valvulas de enchimento; alimentador vibratério de tampa;

cabegotes de rosqueamento/ fechamento; transportador de saida das
bolsas; sensores éticos e de proximidade; controlador légico programavel
(CLP) e painel de comando.

8422.40.90

Ex 681 - Mdquinas automadticas para cintar verticalmente volumes sob
paletes, com fitas de poliéster ou polipropileno, com dimensées maximas
admissiveis do volume igual ou superior a 1.200 x 1.200mm e altura igual
ou inferior a 1.500mm, com capacidade de produgdo igual ou inferior a 60
paletes/h.

8422.40.90

Ex 682 - Maquinas automaticas para cintar horizontalmente volumes sob
paletes, com fitas de poliéster ou polipropileno, dimensGes maximas
admissiveis do volume igual ou inferior a 1.200 x 1.200mm e altura igual ou
inferior a 1.500mm, com capacidade de produgdo igual ou inferior a 60
paletes/h.
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8422.40.90

Ex 683 - Mdaquinas automaticas para cintar caixas ou pacotes, com fitas de
poliéster ou polipropileno, largura maxima dos volumes igual ou inferior a
600mm, altura maxima do volume igual ou inferior a 300mm, com
velocidade méxima de producédo igual ou inferior a 600 volumes/h.

8424.30.90

Ex 062 - Equipamentos para limpezas de agulhas cirurgicas, por processo de
sopro de poténcia de 7,5HP e lavagem, com 3 aquecedores imersos de
12kW, com velocidade nominal de até 250 agulhas/min, 440V, 3 fases,
60Hz a 40kVa, com CLP.

8431.20.11

Ex 011 - Conjuntos de tragdo para empilhadeiras elétricas, carga maxima
aplicada 10.000N; torque maximo estdtico na roda 500Nm; torque
maximo dindmico na roda 600Nm; torque mdximo continuo na roda
150Nm; relagdo 29,85:1; capacidade de éleo 0,9 litros; entrada da forga do
motor: vertical; "bolt circle": 70mm; eixo de agdo 196mm; acoplamento
do motor de tragdo: 35 de didmetro; redugdo de 17:1.

8426.41.90

Ex 062 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus, para terreno
irregular (rough terrain), acionados por motor de 4 cilindros a diesel, com
2 eixos direcionaveis e sistema caranguejo, eixos dianteiro e traseiro com
tracdo, computadorizados, com limitador automatico de momento de
carga, lancga telescopica principal com 6 segdes, telescopdveis por meio de
2 cilindros hidraulicos de dupla agdo e um cabo de ago para

extensdo e outro para retragdo, comprimento da langa totalmente retraida
igual a 5,3m e totalmente estendida igual a 23,8m, extensdo da langa (jib)
de 3,6 e 5,5m, capacidade de icamento de carga de 13,6t a 1,52m de
raio.

8431.20.11

Ex 012 - Transmissdes para motores elétricos, com as fungbes de
movimentagdo, tracdo e frenagem; carga maxima do redutor: 1.200kg;
torque aplicado: 365N; torque continuo na roda: 140Nm; didmetro do
cubo da roda: 112mm.

8431.20.11

Ex 013 - Controladores eletrénicos do sistema de diregdo para paleteiras,
com "softwares" dedicados, controle digital microcontrolado, inversor
eletrénico para motores DC com corrente continua, com tensdo de 24V e
corrente maxima de saida 20A.

8427.10.19

Ex 130 - Empilhadeiras autopropulsadas por 2 motores elétricos de tragdo
de corrente alternada (AC), de 4 rodas, com largura entre rodas no eixo
traseiro (bitola) de 176 ou 888mm, alimentadas por bateria de 48 V,
contrabalanceada, de capacidade maxima de carga igual ou superior a
1.800kg, mas inferior ou igual a 2.000kg, altura maxima de elevacdo dos
garfos igual ou superior a 2.895mm, mas inferior ou igual a 7.490mm,

com torre de 2, 3 ou 4 estdgios.

8431.20.11

Ex 014 - Controladores eletronicos, com fung¢Ges multiplas combinadas
para o sistema de tracdo e hidraulico de paleteiras e/ou empilhadeiras,
com "softwares" dedicados, controle digital microcontrolado, inversor
eletrénico para motores com tensdo de até 48V e corrente maxima de
saida de até 350A, com controle para unidade hidraulica de corrente
continua com corrente maxima de corte de até 350A.

8431.20.11

Ex 015 - Placas de circuito impresso - PCB; controladora de rede - CAN; do
sistema de comando de empilhadeiras elétricas; tensdo de alimentagdo
13Vcc; conectores TYCO, sendo pino 1 - CAN-H, pino 2 - CAN-L, pino 3 OV
e pino 4 - 13V.

8427.10.19

Ex 131 - Empilhadeiras autopropulsadas contrabalanceadas, acionadas por
motor elétrico de corrente alternada (AC), com articulagdo superior a
200graus do eixo dianteiro, protetor do operador apoiado em 4 hastes,
com capacidade maxima de carga entre 1.500 a 5.500kg, com ou sem torre
de elevagdo.

8427.10.90

Ex 140 - Selecionadoras de pedidos com mastro de 2 estagios,
autopropulsadas elétricas, de corrente alternada (AC) 24V, operador
embarcado em pé e em posicdo central, capacidade maxima de carga
1.200kg, altura maxima de elevagdo dos garfos igual ou superior a 800mm,
mas inferior ou igual a 4.300mm.

8431.20.11

Ex 016 - Eixos diferenciais mecanicos, com fungdes mudltiplas de
transmissdo, frenagem lamelar e freio estacionario; freio tipo lamelar
multidiscos na cavidade externas de cada lado na saida do semieixo para
as rodas; torque de frenagem de 12.000Nm; freio estacionario com forga
de 2.000N; torque aplicado de 1.100kgf.m; carga maxima de tragdo de
17.000kgf; relagGes internas de 1:2.46, redugdo de 1:5.76;

largura compacta de 1.144mm, especifico para empilhadeiras a
combustdo.

8428.39.90

Ex 084 - Transportadores classificadores de agdo continua,
computadorizados (com painel elétrico e de controle), com uma ou mais
estagbes de indugdo (alimentagdo/carga), acionados por motores lineares
com esteiras transversais de largura entre 450 e 1.100mm, comprimento
entre 300 a 1.100mm, com velocidade méxima igual ou inferior a 2,5m/s e
capacidade maxima de processamento igual ou

8431.20.11

Ex 017 - Consoles de comando manual - "Minifinger"; corpo e botoeira em
composto injetado PP-T20; contendo placa de circuito impresso - PCB com
a tensdo de operagdo de alimentagdo de 13Vcc; comunicagdo feita através
de protocolo CANopen; conector TYCO, pino 1 - CAN-H, pino 2 - CAN-L,
pino 3 - OV, pino 4 - 13V; dotados de 4 minialavancas eletrdnicas
responsaveis por fungdes hidraulicas, botdo de buzina, botdo

de direcdo frente/ré e botdo de emergéncia.

inferior a 17.000volumes/h.

8428.39.90

Ex 160 - Transportadores de movimento horizontal com sistema de
engrenagens excéntricas e contrapeso para transporte, acumulagdo,
distribuicdo e alimentagdo de produtos alimenticios e ragdo animal, com
comando elétrico integrado a base, capacidade de transferéncia igual ou
superior a 22m?3/h, transferéncia do produto em até 12m/min, altura
externa igual ou superior a 508mm, operagdo em até 72db,

desprovidos de calha em aco inox.

8431.20.11

Ex 021 - Transmissdes para motor elétrico com fung¢do de movimentacao,
tracdo e frenagem, com capacidade maxima de carga de até 32.000N,
capacidade maxima de torque estdtico de até 3.360Nm, capacidade
maxima de torque dindmico de até 2.240Nm e torque continuo de até
560Nm, especificas para utilizagdo em empilhadeiras e/ou transpaleteiras
autopropulsadas.

8428.90.90

Ex 407 - Maquinas para extragdo de materiais sélidos de silos de
armazenagem; com diametro externo aproximado de 1.000 a 8.000mm;
com capacidade horaria de extracdo de 14 até 1.000m3/h; com brago
giratério de perfil geométrico logaritmo.

8431.20.11

Ex 022 - Unidades de controle principal - MCU para serem aplicadas em
empilhadeiras elétricas; gerenciamento dos conversores de tragdo, bomba
e do "display"; dotadas de placa de circuito impresso - PCB e "software"
dedicado; tensdo de operagdo: 24Vcc; conectores X46 e X47 de 42 pinos
cada; controle digital microcontrolado; dimensdes aproximadas: C 225 x L
158 x A 58mm.

8428.90.90

Ex 408 - Mdaquinas de descarga rotativa para extragdo de materiais sélidos
a granel; com capacidade de extracdo de até 5.000m3/h; com sistema de
translagdo longitudinal (sobre trilhos) dotado de 4 rodas; com sistema de
extragdo com um rotor de 2 a 6 bragos (pds) rotativos curvos; conjunto
dotado dos acionamentos para o rotor de extragdo e para as rodas de
translagdo; conjunto completo de resfriamento do éleo lubrificante

(com bomba, radiador, ventilador, tubulagBes e conexdes); botoeira de
comando local acondicionada em uma caixa de ligagdo com painel de
sinalizagdo; chute de descarga de material com guias laterais de vedagdo; e
de sistema de enrolador de cabos (opcional) tipo "festoon" ou com
tambor.

8431.31.10

Ex 046 - Placas eletronicas para aplicagdo em elevadores, com 11 entradas
para sinais discretos em 30Vcc, 8 entradas para sinais discretos em
110Vca, 2 saidas para sinais discretos em 30Vcc, 12 saidas para sinais
discretos em 110Vca, contendo, entre outros, fonte de energia em
corrente alternada, controle das demandas de um elevador operando em
um grupo de até 3 elevadores, gerenciamento de elevadores para

atendimento de até 32 paradas, controle de elevadores com uma ou duas
entradas na cabina, comunicagdo com dispositivos de chamada e
sinalizagdo por meio de linha serial (serial link) de 4 fios, interface RS422
para ferramenta de servigo, configuracdo e diagndstico de falha e
"software" para comunicagdo com sistema para monitoramento remoto
de elevadores.

8428.90.90

Ex 409 - Paletizadores automaticos robotizados com carregamento ao alto,
por meio dos eixos X, Y e Z, com deslizadores montados sobre trilhos com
rolamentos a 45graus, grupo selecionador de paletes com carregamento de
cima, com esteira de elevagdo dos sacos para cima, com conjunto de rolos
e elevador a pente, com pinga automdtica dupla, com autoajuste para o
tamanho dos sacos, com 4 compactadores

pneumaticos laterais de camada, com portinholas para formagdo de
camada e pressao, com dispositivo hidraulico de levantamento dos paletes,
com sistemas de transporte de paletes de rolos motorizados, com
dispositivo de inser¢do da folha de papeldo no palete vazio, bandeja de
controle e sistema de prensagem dos sacos, com esteira transportadora
dos sacos, com painel elétrico com controlador ldgico programavel

(PLC) com painel "touchscreen" com "display' alfanumérico.

8431.31.10

Ex 048 - Correias com armadura de cabos de ago para elevadores de
grande capacidade, destinados ao transporte de materiais a granel com
temperaturas elevadas, com transporte vertical de até 2.000m3/h e
elevacdo de até 200m; com resisténcia a até 200°C.

8428.90.90

Ex 416 - Equipamentos para a transferéncia automatica de carcagas
internas de pneus de caminhdes e 6nibus entre tambores construtores de
pneus verdes, para produgdo de pneus com didametro de taldo igual a
22,5polegadas.

8430.41.90

Ex 047 - Perfuratrizes de solo, rotopercussivas com impacto de fundo
(DTH), autopropulsadas sobre esteiras (lagartas), acionadas por motor
diesel com poténcia de 860HP (641kW) a 1.800rpm, for¢a de avango
(pulldown) maxima de 47kN, carrossel com capacidade para 6 ou 8 hastes
com comprimento de 6,1m (20 pés) cada, para furos de diametro
compreendido entre 115 e 216mm, dotadas de compressor de ar com

pressdo maxima de 34,5bar (500psi) e equipadas com cabine com
certificacdo FOPS.

8431.31.10

Ex 049 - Subconjuntos com placas eletronicas interligadas para controle de
elevador dotados de 1 placa de processamento e 1 placa de interface, 2
entradas para sinais discretos em 12Vcc, 1 entrada para sinal discreto em
30Vcc, 6 entradas para sinais discretos em 48Vcc, saidas para sinais
discretos compreendidos entre 30 e 48Vcc, entrada para encoder de
resgate em 12V/100mA conforme configuracdo; contendo,

entre outros, "display" para verificagdo de status, cabo elétrico para
conexdo; fonte de energia em tensdo continua; com "hardware" e
"software" para controle das demandas de um elevador operando em um
grupo de até 5 elevadores; atendimento de até 100 paradas; com uma ou
2 entradas na cabina; comunicacdo com dispositivos de chamada e
sinalizagdo por meio de linha serial (serial link) de 4 fios; interfaces com
protocolo

CAN incorporadas; interface RS422 para ferramenta externa de
configuragdo, diagndstico de falhas e execugdo de testes; interface RS422
e "software" para comunicagdo com sistema para monitoramento remoto
de elevadores.

8430.50.00

Ex 035 - Maquinas fresadoras ou aplainadoras a frio, autopropulsadas
sobre esteiras, para desbaste e remogdo de pavimentos flexiveis ou rigidos,
dotadas de motor diesel 6 cilindros, com poténcia bruta de 630HP, largura
de corte padrdo de 2.010 ou 2.235mm, com profundidade maxima de corte
de 330mm; rotor de corte com 178 ou 193 brocas com espagamento das
ferramentas de 15mm, incluindo sistema de controle de

nivelamento e inclinacdo, peso de operacdo entre 33.330 e 33.900kg.

8431.31.10

Ex 050 - Placas eletrdnicas para aplicagdo em elevadores, com tensdo de
alimentagdo em 27Vcc e 230Vca; entrada para sinal discreto em 5Vcgc;
sinais discretos de saidas em 30Vcc e 48Vcc; saidas para fontes de energia
compreendidas entre 12Vcc e 48Vcc; poténcia maxima de entrada em
140W e 240W; contendo, entre outros, monitoramento de alimentagdo da
rede; fungdo para atualizagdo de "software" diretamente na placa;

interfaces com protocolo CAN incorporadas; circuito para carga da bateria
do sistema de resgate e fonte para alimentar periféricos necessdrios para
suportar resgate manual de passageiros.

8431.20.11

Ex 007 - Unidades de diregao elétrica para empilhadeira, com engrenagem
e controlador incorporados; tensdo de trabalho de 48V, velocidade maxima
de 2.930rpm, poténcia maxima de 600W, grau de protegdo IP 54, classe de
isolacdo F.

8431.31.10

Ex 052 - Dispositivos de controle de acesso, chamada remota e indicagdo
de elevador com teclado alfanumérico, "display" de LCD, anunciador
sonoro e leitor de cartdes "RFID", com tensdes de trabalho de 5 a 24Vcc,
comprimento entre 330 e 555mm, largura de 128mm, desenvolvidos com
linguagem e instru¢des de programac¢do e trabalho CAN BUS para
integracdo aos comandos dos elevadores.

8431.20.11

Ex 008 - Conjuntos de motor e bomba para o sistema hidraulico de
empilhadeiras e/ou transpaleteiras autopropulsadas; com poténcia do
motor de até 3kW; capacidade volumétrica da bomba de até 3,8cc;
capacidade de bombeamento do liquido com vazido de 21L/min e pressdo
nominal de bombeamento até 290bar; com reservatério acoplado.

8431.31.10

Ex 055 - Limitadores mecanicos de excesso de velocidade para elevadores,
para montagem na estrutura da cabina do elevador, mao direita ou mao
esquerda e velocidade de acionamento mecanico (tripping speed) entre
1,15 e 2,28m/s.

8431.20.11

Ex 010 - Controladores de movimentagdo para paleteiras, com placa PCB
(Placa de Circuito Impresso), com manipulo rotativo de diregdo, botdes de
subida com controle variavel de tensdo, descida, botdo de acionamento de
buzina, botdo de reversdo para seguranca e acoplados a carcaga de
polimero.

8431.39.00

Ex 008 - Sapatas, com ou sem garras, feitas em aco manganés austenitico
(ASTM A128/A128M- 93graus "A"), tratadas termicamente (revenido e
temperado), com resisténcia a tracdo de 720N/mm?, alongamento de
25%, comprimento igual ou inferior a 4,5m, largura igual ou inferior a
0,500m e altura igual ou inferior a 0,300m, e de peso unitario superior a
700kg, para aplicagdo em alimentador de sapatas de sistema de

britagem de minério.
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8432.39.10

plantio por disco rotativo, rodas de abertura e

para contagem de sementes plantadas.

Ex 003 - Semeadoras de 2 linhas, exclusiva para plantio de parcelas para
pesquisa agricola, com possibilidade de extensdo para até 24 linhas, para
plantio de variadas culturas, dotadas de controle eletronico de abertura e
fechamento da unidade de armazenagem de semente, unidade dosadora
com captacdo de semente a vacuo, transporte interno de sementes para

fechamento de trincheiras com controle de profundidade da trincheira,
assentos para operador, capota, plataforma de montagem para linhas de
plantio com comprimento de 2,00 a 10,00metros e sistema eletrénico

automatizado de alta precisdo no porcionamento dos ingredientes e na
homogeneidade das dietas totais a partir de dispositivo de cisalhamento
de particulas por meio de estruturas metadlicas afiadas de cromo-vanadium
ou tungsténio, por meio de rotagdo paralelo ou perpendicular ao eixo
gravitacional da terra, com uma ou mais portas de saida de dieta total,
equipado ou ndo com modulo de distribuicdo automatico com

capacidade de 2 a 5m3, deslizantes em trilhos elétricos, que permitem
inicio e fim de descarregamento de alimento para grupos especificos de
animais.

8433.30.00

para transporte.

Ex 012 - Espalhadores de forragem, com largura de trabalho de 4,6 até
19,6m, de terceiro ponto ou rebocados, dotados de 4 até 18 rotores, com
5, 6 ou 7 bragos tubulares por rotor, com jun¢des de 8 dedos livres de
manutengdo entre os rotores, chassi articulado para
irregularidades do terreno, sistema de controle de espalhamento manual
ou hidraulico, ajuste sem ferramentas do angulo de inclinagdo

entre 13 e 19graus e sistema hidraulico de fechamento do implemento

as

8433.30.00

rotativos, guia de bragos duplamente reforgada e livre de

da leira e ajuste manual ou elétrico da altura do rotor.

Ex 013 - Ancinhos enleiradores rotativos, rebocados ou de terceiro ponto,
com 1, 2, 3, 4 ou 6 rotores recolhedores, 10, 13 ou 15 bragos por rotor e
3, 4 ou 5 suportes de dedos duplos por brago, com largura maxima de
trabalho de 4,50 a 19m, com formagdo central ou lateral da leira, com
eixos "tandem" nos rodados dos rotores fixados préximos dos dedos

manutenc¢do, mancais dos suportes de dedos de aluminio, unidades de
acionamento equipadas com engrenagens conicas totalmente vedadas e
lubrificadas permanentemente, ajuste mecanico ou hidraulico da largura

8433.40.00

Ex 005 - Nozeadores, proprios para amarra¢do e nés em fardos de feno,
utilizados em maquinas enfardadeiras, dotados de atadores e discos
dentados, chassi com mancal bipartido e furo com didmetro de 35mm.

8438.20.19

Ex 061 - Combinagles de maquinas para extrusdo e laminacdo de massa,
para producdo de goma de mascar, em mantas de 12 polegadas de
largura, com capacidade de produgdo de até 2.000kg/h (60 mantas/min),
por meio de rolos de compressdo com base na tecnologia de fluxo
continuo, com sobreposicdo de 2 mantas de sabores e cores diferentes,
compostas de: 2 dispositivos de elevagdo de "trolleys" de massa de
goma

de mascar; 2 pré-extrusoras de rosca gémea e rotagdo contraria; 2
dispositivos de transporte e controle com detector de metais; 1 co-
extrusora de rosca gémea de rota¢do contraria para formagdo de 2 cordas
continuas de massa de sabores e cores diferentes; 2 tuneis de
resfriamento de massa cada um dotado de 3 esteiras e 3 ventiladores; 1
maquina de rolagem e corte de massa com 5 estagbes de rolagem, 2
estacOes de corte

e 1 unidade de separagdo e controle; 1 empilhador de bandejas com

esteira de carregamento linear e posicionador; 1 detector de metais
intermediario; 2 equipamentos de corte de massa e; 1 painel de
controle.

8433.59.90

Ex 013 - Colheitadeiras para pesquisa agricola, autopropulsadas, acionadas
por motor a diesel com poténcia igual ou superior a 40HP, dotadas de
transmissdo hidrostatica, plataforma de colheita para 1 ou mais linhas de
cultura, cilindro de trilha mecanico ou hidraulico, sistema de transporte e
limpeza de sementes por coluna de ar; sistema de pesagem e ensaque de
amostras experimentais e sistema eletrénico de coleta de dados

8438.50.00

Ex 171 - Maquinas para retirar membranas de cortes de carne de bovinos
e suinos, dotadas de rolo estriado sem dentes, com velocidade de corte
igual ou superior a 35m/min, largura de corte igual ou superior a 506mm,
sapata em aco inoxidavel reforcada com espessura de 50,5mm e bandeja
Unica articulada de entrada e saida.

das parcelas.

8433.59.90

alojamentos para instalagdo posterior.

Ex 032 - Colhedoras de parcela para pesquisa agricola, autopropulsadas,
acionadas por motor a diesel com poténcia a partir de 90HP, dotadas de
transmissdo hidrostatica, plataforma de colheita para 2 ou mais linhas de
cultura ou plataforma tipo molinete com até 2,20m de abertura frontal,
cilindro de trilha hidraulico, sistema de transporte e limpeza de sementes
por coluna de ar, sistema pneumdtico de entrega de sementes,

sistema de andlise das parcelas e sistema de ensaque de amostras ou

8438.50.00

Ex 245 - Fatiadoras industriais computadorizadas para frios, embutidos,
carnes e queijos, para produtos com comprimento maximo de 1.200 ou
1.600mm, munidas de sistema de servomotores e servocontroladores
para precisGes de velocidade e de posicionamento, dotadas de sistema
automatico centralizado para carregamento de produtos, dotadas ou nao
de balanga de pesagem dinamica, unidade de rejeicdo, esteira
transportadora de porgdes, dispositivo intercalador de filme plastico entre
as fatias, sistema de escaneamento de produtos e dispositivo afiador de
facas.

8433.59.90

posterior.

Ex 033 - Colhedoras de parcela para pesquisa agricola, autopropulsadas,
acionadas por motor a diesel a partir de 90HP, dotadas de transmissdo
hidrostatica, plataforma de colheita para 2 ou mais linhas de cultura ou
plataforma tipo molinete, sistema de debulha rotativa, transporte de
sementes colhidas por correia interna e limpeza por sistema de ar e
peneira, controle eletronico de fung¢des da colhedora, sistema de analise
das parcelas e de ensaque de amostras ou alojamentos para instalagao

8438.50.00

Ex 256 - Maquinas removedoras automaticas de gordura do carré suino
com ou sem 0sso, com capacidade de até 800 carrés/h, com sistema de
ajuste de espessura da remocdo, largura de corte de 434mm, dotado de
esteira de entrada e saida de produtos.

8433.59.90

polegadas de diametro e velocidade variavel, transporte e

instalacdo posterior.

Ex 035 - Colhedoras para colheita de parcelas de linhagens de pesquisa
agricola, autopropulsadas, acionadas por motor a diesel com poténcia a
partir de 40HP e refrigeragdo a agua, dotadas de transmissado hidrostatica,
plataforma de colheita para 1 linha de cultura ou plataforma de molinete
com até 1metro de abertura frontal, cilindro de trilha hidraulico com 13

limpeza de sementes por coluna de ar, entrega pneumatica de sementes
para menor dano, sistema eletronico de captacdo de dados para analise
das parcelas colhidas e de ensaque de amostras ou alojamentos para

8438.50.00

Ex 298 - Maquinas removedoras de membrana intermuscular de cortes
bovinos, suinos e aves, dotadas de rolo (cabegote) estriado sem dentes,
com sistema  pneumdtico localizado abaixo do rolo, para
limpeza/deslocamento da membrana da superficie do rolo, com
dispositivo para troca rapida de lamina sem a necessidade de parafusos,
com estrutura em chapas de ago inox de 2 a 10mm de espessura, com
largura de corte de

434mm, acionadas por motor elétrico de 0,55kW.

8438.50.00

Ex 301 - Maquinas removedoras de gordura/pele para cortes suinos, com
largura de corte de 800mm, com até 3 opgGes diferentes para mesa de
trabalho, com diferentes formatos de corte, dotadas de rolo dentado e
motor elétrico de 0,75kW.

8434.10.00

de separagdo automatica de leite comercidvel, ndo

Ex 009 - Combinagdes de maquinas para direcionamento, alimentagdo e
ordenha robotizada de vacas, compostas de: 1 "box" de ordenha com
sistema de ajuste automatico do comprimento do "box" ao tamanho do
animal; 1 unidade de coleta de leite por sistema a vacuo composta por
tubulagdo de transporte e armazenamento em tanque pulmado; dispositivo

comerciavel e leite para bezerros; sistema de separagdo de amostras
automatizado; um robd equipado com camera 3D com sensor ético para
execugao automadtica das fungdes de higienizagdo dos tetos, desinfecgdo e
posicionamento automatico das teteiras no Ubere da vaca; sistema
automatico de enxague e limpeza do "box"; uma unidade de tratamento
de agua; comedouro giratdrio; sistema de identificagdo e gerenciamento
automadtico do rebanho por "tag" individual; um moddulo central de
abastecimento de ar comprimido, agua, energia, detergente, acionado por
painel de controle com "display touchscreen"; e sistema de currais com
portas de selegdo automatizadas para condicionar a entrada, identificagao,
direcionamento para ordenha ou ndo, e saida do animal apds ordenha.

8439.20.00

Ex 007 - Unidades de controle, elétricas, de gramatura e orientagdo de
fibras, por meio de dgua de diluicdo na linha de alimentagdo da caixa de
entrada da maquina de fabricagdo de papel ou folha de celulose, com
unidade de processamento de dados e seus periféricos.

8440.10.90

Ex 070 - Dobradeiras de papel para impressora de grande formato com
alimentagdo de substratos manual ou automatica, com largura de 297 a
914mm e comprimento de 6.000mm para dobra em leque e até 2.500mm
para dobra cruzada, para papéis de 75 a 90g/m?, com programas de
dobra pré-definidos ou personalizados, com capacidade para até 150
pacotes dobrados do tamanho AO, podendo ou ndo conter aplicagdo de

tira de reforgo.

8436.80.00

cabecotes processadores.

Ex 013 - Maquinas autopropulsoras sobre esteiras, para abate de arvores,
desgalhe e recorte de toras, tipo "harvester", poténcia do motor
compreendida entre 159 e 330HP, preparadas para receber/utilizar

8441.10.90

Ex 076 - Maquinas para corte de rotulos tipo "sleeves" (mangas), para
uso na industria grafica, alimentadas por bobinas, com saida em produtos
separados e/ou rebobinados, dotadas de: unidade de desbobinamento
dos roétulos previamente formados, aplicagdo de picote transversal,
aplicagdo de corte de separagdo por meio de facas planas para saida em
itens individuais em esteira, e/ou unidade de rebobinamento,
programacgao

para cortes duplos, largura maxima de bobina igual ou superior a
300mm, velocidade maxima de 40m/min, capacidade maxima de 400
cortes/min.

8436.80.00

hidrdulico para sustentacdo de cabecote "feller".

Ex 058 - Mdquinas autopropulsoras sobre esteiras, para abate de arvores,
tipo "feller buncher", com poténcia do motor entre 170 e 300HP, com
tensdo sistema elétrico 24V, com dimensao de largura entre 2,30 e 3,70m
medido na parte externa da esteira, com peso entre 10.500 e 40.000kg,
com "wrist" de 30graus, 110graus ou 340graus com grua de acionamento

8441.10.90

Ex 077 - Maquinas cortadeiras rotativas para cortar papel ou cartdo, em
diferentes formatos e dimensdes, com velocidade maxima de operagdo
igual ou inferior a 100batidas/ minuto, capazes de operar com papel de
gramatura igual ou inferior a 150GRM/MQ, dotadas de alimentador semi-
automdtico com bobina dupla com velocidade de desbobinamento
controlada, unidade de saida automatica e controlador

l6gico programavel (CLP).

8436.80.00

conjuntos de tubo e serpentina de condugdo de leite.

Ex 060 - Alimentadores automaticos de bezerras (cal feeder) com sistema
individualizado de identificagdo dos animais, com capacidade para
alimentar de 25 a 50 animais por estagdo de alimentagdo, dotados de:
tanque de armazenamento de leite com misturador de 200W (motor
agitador), capacidade de 120L; 1 ou mais estagdes de alimentagdo (cabine)
equipada(s) com caixa de comando eletrénico de alimentagdo e

aquecedor para manutengdo da temperatura do leite em 40°C, 1 ou 2
distribuidores de alimento, sendo 1 apenas de leite ou quando 2
dispensadores: 1 de leite e outro de ragdo ou 2 de leite; processador do
sistema com "display" e teclado numérico e memaria para 200 animais, 2

8441.30.90

Ex 055 - Maquinas automdticas armadoras de caixas de papeldo, com
dispositivo de inser¢do de produtos nas caixas, acionadas por
servomotores programaveis e painel de controle com tela sensivel ao
toque (touchscreen), dotadas de 2 canais de entrada, para caixas de
diversos formatos e velocidade de alimenta¢do de 30 caixas abertas/min
em cada entrada, selagem das caixas por cola quente e saida de caixas
com detecgdo de

abas abertas e rejei¢do automatica, com sistema "Casepack".

8436.80.00

de carga e balanga basica com pesagem parcial/total ou

Ex 061 - CombinacGes de maquinas para alimentagdo automatica de
ruminantes, com controle computadorizado de quantidade e horério da
alimentagdo, proprias para alimentagdo de ruminantes de todas as fases
de criagdo, contendo de 0 a 4 mesas receptoras de alimentos fibrosos e
grosseiros, compostas de: sistema elétrico central de pesagem com células

balanga "premium" com programagdo e controle de fornecimento,
dotadas de componentes com grau de protegdo IP68 e células de carga de
precisdo com capacidade de até 15t e duplo fechamento "o-ring",
transportadores horizontais e/ou inclinados convergentes ao sistema
central de recebimentos de alimentos constituidos de ago St52-3 com
capacidade de 8.000 a 26.000 litros, equipados com sistema de mistura

8443.19.90

Ex 110 - Maquinas de impressdo a laser de CO,, de uso industrial, com
fungdes cumulativas ou ndo de marcar, codificar, personalizar, enderegar
e datar produto ou embalagem, de formatos, superficies e materiais
variados, como plastico, vidro, metal, borracha, papel e cartdo, com
velocidade méxima de impressdo igual ou superior a 600 caracteres/s,
gravando com o produto estatico ou em movimento, velocidade linear

maéxima do produto a ser impresso igual ou superior a 200m/min.

8443.19.90

Ex 129 - Maquinas impressoras para grava¢do, em linha de produgdo, por
transferéncia térmica, de etiquetas ou embalagens flexiveis, com
resolugdo de 200 a 300dpi, velocidade de impressdo de 10 a 1.800mm/s,
modos intermitente ou continuo ou "shuttle" de funcionamento,
configuragdo automdtica da cabega de impressdo, bivolt automatico e
interface com o usuario, monocromatico ou tela colorida LCD

"touchscreen" ou LCD portatil com encaixe.
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8443.39.10

Ex 165 - Maquinas de impressdo por jato de tinta sistema "TU" para
impressdao direta em tecidos de algoddo ou poliéster com ou sem
tratamento, papéis base celulose com tratamento ou ndo, materiais
vinilicos diversos (perfurados ou ndo, com ou sem midia suporte "liner",
adesivos ou nao), filmes PET e BOPP, couro sintético, e outros tipos de
materiais; com sistema de tintas a base de agua, polimeros e agentes
para prevengao

de riscos, ndo inflamaveis, sem cheiro e sem necessidade de ventilagdo
para uso em ambientes confinados; com aplicagdo de liquido otimizador
de fundo; impressdo de secagem instantanea, com 6 cores; 6 cabecgas de
impressao totalizando 12.672 orificios de injegdo, cabegas intercambiaveis
pelo préprio usuario; sistema de manutengdo das cabegas sem utilizagdo
de fluidos nocivos; largura de impressao de 1,37m com

carregamento por rolo; painel sensivel a toque; resolugdo mdxima de
1.200 x 1.200dpi e velocidade maxima de impressdo de 48m?/h .

que precisam manter espessura maior na zona dos flancos, sistema de
fase de trabalho em automdtico com programa especifico para meias
peles direitas e esquerdas, movimentagdo do rolo cromado para abertura
em automdtico da parte direita e esquerda do rolo cromado,
autodiagndstico sobre todos os componentes hidraulicos e elétricos da
maquina, transporte do rolo cromado e de borracha elétrico com
velocidade

variavel por meio de inversor de frequéncia.

8454.20.10

Ex 006 - Lingoteiras, em liga de cobre ou equivalente, formato curvo,
para o lingotamento continuo de aco.

8443.39.10

Ex 166 - Maquinas de impressdo por jato de tinta sistema "TU" para
impressdo direta em tecidos de algoddo ou poliéster com ou sem
tratamento, papéis base celulose com tratamento ou ndo, materiais
vinilicos diversos (perfurados ou ndo, com ou sem midia suporte "liner",
adesivos ou ndo), filmes PET e BOPP, couro sintético, e outros tipos de
materiais; com sistema de tintas a base de agua, polimeros e agentes
para prevengao
de riscos, ndo inflamaveis, sem cheiro e sem necessidade de ventilagdo
para uso em ambientes confinados; com aplicagdo de liquido otimizador
de fundo; impressdo de secagem instantdanea, com 6 cores; 6 cabecgas de
impressao totalizando 12.672 orificios de injegdo, cabecas intercambiaveis
pelo préprio usudrio; sistema de manutengdo das cabegas sem utilizagdo
de fluidos nocivos; espectrofotémetro embutido; largura de

impressao de 1,625m com carregamento por rolo; sistema de
rebobinamento da impressdo; painel sensivel a toque; resolugdo maxima
de 1.200 x 1.200dpi e velocidade maxima de impressdo de 91m?/h.

8454.30.10

Ex 072 - Mdaquinas para fundicdo sob pressdo de metais ndo ferrosos,
horizontais, tipo camara fria, com forga de fechamento igual ou superior
a 15.000kN, dotadas ou ndo de 1 ou mais robds aplicadores automaticos
de desmoldante, com ou sem dosador térmico de aluminio, com ou sem
sistema rebarbador, com ou sem sistema de troca rdpida dos moldes,
controladas por vélvulas proporcionais e controle microprocessado,

possuindo ou ndo esteira de saida das pecas prontas.

8456.11.19

Ex 007 - Centros de texturizagdo a laser, com controle numérico
computadorizado (CNC), com capacidade de texturizar, gravar, marcar e
rotular pecas em 2D e/ou 3D, com cursos dos eixos X = 600mm, Y =
400mm e Z = 300mm, e avanc¢os para eixos X, Y e Z de 30m/min, com
carga maxima na mesa igual ou superior a 4kg.

8456.11.90

Ex 005 - Equipamentos de furagdo de agulhas cirurgicas, a laser, de alta
precisdo de + ou - 0,015mm por passo, com velocidade nominal de 250
ciclos/min, 440V, 3 fases, 60Hz, 55kVa, com CLP.

8443.39.10

Ex 167 - Mdquinas de impressdao por jato de tinta sistema "TI" para
impressao direta em tecidos de algoddo ou poliéster com ou sem
tratamento, papéis base celulose com tratamento ou ndo, materiais
vinilicos diversos (perfurados com midia de suporte "liner", ndo-
perfurados, adesivos ou ndo), filmes PET e BOPP, couro sintético, e outros
tipos de materiais; com sistema de tinta a base de dagua, polimeros e
agentes para
prevengdo de riscos, ndo inflamdveis, sem cheiro e sem necessidade de
ventilagdo para uso em ambientes confinados; com aplicacdo de liquido
otimizador de fundo; impressdo de secagem instantanea, com 6 cores; 6
cabegas de impressdo totalizando 12.672 orificios de inje¢do, cabegas
intercambidveis pelo préprio usudrio; sistema de manutengdo das cabecas
sem utilizagdo de fluidos nocivos; largura de impressdo de

1,625m com carregamento por rolo, sistema de rebobinamento da
impressao; painel sensivel a toque; resolugdo maxima de 1.200 x 1.200dpi
e velocidade maxima de impressdo de 50m?/h.

8456.11.90

Ex 011 - Centros de texturizagdo a laser, de alta precisdo, com controle
numérico computadorizado (CNC), com capacidade de texturizar, gravar,
marcar e rotular pecas em 2D e/ou 3D, com cursos dos eixos X, Y e Z de
405 a 4.000mm e avancgos para eixos X, Y e Z de 20 a 60m/min, com
carga maxima na mesa igual ou superior a 150kg.

8456.30.19

Ex 042 - Maquinas de furar por eletroerosdo, curso nos eixos X, Y, Z, 300
x 200 x 300mm respectivamente, diametro de furagdo 0,1 a 3mm, peso
maximo da pega 300kg, incluso kit de fixagdo de pegas, com ou sem
unidade de ionizagdo da agua, com ou sem unidade de filtragem de agua
externa, com ou sem conjunto de guias de eletrodo.

8443.39.10

Ex 236 - Maquinas de impressdo a jato de tinta de grande formato, para
impressdo de desenhos de linhas, mapas e posteres, com velocidade de
impressdo de até 30 paginas tamanho Al/min, resolugdo maxima de
impressdo de 1.200 x 1.200dpi, com 4 cores e 8 cabecas de impressao,
com impressdo de largura minima de linha de 0,02mm, com alimentagdo
para até 6 rolos com largura de até 1.016mm e comprimento de até
200m,

com 16GB de memoria, SSD de 128GB e disco rigido de 500GB com
autocriptografia e tela sensivel ao toque com 8pol.

8456.50.00

Ex 003 - Maquinas de corte por jato de agua abrasivo controladas e
programdveis por comando CNC integrado, sem interface com
programag¢do numérica para cortes em 3D em pegas com geometrias
complexas e precisas com didametro minimo de 0,52mm sem conicidade,
capacidade de controlar até 9 eixos simultaneamente, bomba de alta
pressdo de acionamento direto com pressdo operacional maxima de
50.000 ou

60.000psi, com utilizagdo de apenas 2,8 litros de dleo para lubrificagdo
do carter, sistema de movimentagdo através de tensionamento das
roldanas motoras em relagdo a guias lineares, sem necessidade de
lubrificagdo e manutengdo, comandadas por servomotores e encoderes
lineares magnéticos para precisdo centesimal.

8443.39.10

Ex 237 - Mdaquinas de impressdo industrial de alta velocidade para
grandes volumes com tecnologia a jato de tinta, em cores, tintas com
pigmento a base de agua e agente aglutinante, alimentagdo com rolos de
bobinas de papel com gramatura entre 40 a 215g/m?, com velocidade de
até 152m/min, com resolu¢do nativa de 2.400 bocais por polegada, com
largura de impressdo de até 521mm.

8447.12.00

Ex 001 - Teares circulares eletronicos com 8 alimentadores, com 2 pontos
de selegdo por alimentador de malha, com listrador, para a produgdo de
pecas do vestuario, sem costura, para malharia intima, de praia, esportiva
e medical, com cilindros de didmetros de 12polegadas a 22polegadas.

8450.90.10

Ex 002 - Travessas estruturais superiores em acgo eletrogalvanizado, Grau
SECC, estampadas, com acabamento zincado uniforme, espessura de
1,60mm, comprimento entre 500 e 700mm, largura total entre 40 e
60mm, para uso exclusivo em mdquinas de lavar roupas com
carregamento frontal de capacidade superior a 10kg.

8457.10.00

Ex 290 - Centros de usinagem vertical multitarefa, com comando
numérico computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar, furar,
roscar e tornear, com curso em X, Y e Z, iguais a 200, 440 e 305mm e em
A e C, iguais a 150graus (120graus a -30graus) e 360graus,
respectivamente, com avango rapido de 50m/min em X, Y e Z e avango
rapido de indexagdo igual a 60rpm em A e 200rpm em C, com avango
de

usinagem de 30m/min em X, Y e Z, mesa com area de trabalho circular
com 140mm de diametro, com capacidade maxima de carga de 40kg,
fuso para torneamento com rotagdo mdaxima de 2.000rpm e torque
maximo de 55Nm, velocidade de rosqueamento de até 6.000rpm, cone
de fixagdo da ferramenta BT30 ou BBT30, torre com capacidade para 22
ferramentas, com didmetro maximo de 80mm e tempo de troca em até
1,4s,

precisdo bidirecional de posicionamento de 1 eixo entre 0,006 e 0,02mm
em X/Y/Z e 28s ou menos em A/C e repetibilidade bidirecional de
posicionamento de 1 eixo de 0,004mm ou menos em X/Y/Z e 16s ou
menos em A/C.

8450.90.10

Ex 003 - Tampas frontais do cesto vazadas, em ago inoxidavel
(ASTM430/DIN1.4016) laminado a frio, resistente a sapondaceos e agua,
com acabamento 2B brilhante, decapagem quimica, tratamento térmico,
espessura entre 0,3 e 0,8mm, diametro externo entre 450 e 700mm,
diametro interno entre 250 e 500mm, para uso exclusivo em maquinas de
lavar roupas com carregamento frontal e capacidade em peso de roupa
superior a 10kg.

8450.90.10

Ex 004 - Dutos de condensagdo em polipropileno, com mangueira e
insertos incorporados, com espessura entre 1 e 5mm, largura entre 150
e 300mm, comprimento entre 200 e 700mm, para uso exclusivo em
maquinas de lavar roupas com carregamento frontal de capacidade
expressa_em peso de roupa seca superior a 10kg.

8457.10.00

Ex 298 - Centros de usinagem vertical de alta velocidade, fuso tipo HSK-
E50 com rotagdo igual ou superior a 36.000rpm, equipados com
rolamentos hibridos de ceramica com poténcia disponivel de 33kW e
torque de 21Nm, com comando numérico computadorizado (CNC), com 3
eixos com acionamento linear direto (motor linear) com cursos de 800mm
no eixo X, 600mm no eixo Y e 500mm no eixo Z,

velocidade de avancgo rapido nos eixos X, Y e Z de 61m/min, com estrutura
em forma de piramide, construidos em concreto polimero, sistema de
compensacdo de temperatura, mesa com area Util de 900 x 600mm com
capacidade de carga maxima de 1.000kg, magazine com capacidade igual
ou inferior a 68 ferramentas, com trocador automatico de ferramentas,
transportador de cavacos, apalpador 3D infravermelho para

preparagdo e inspe¢do da pega e sistema de medicdo de ferramentas a
laser.

8450.90.10

Ex 005 - Molduras da porta frontal, fabricadas em plastico (ABS) cromado,
com didmetro externo entre 450 e 550mm, didmetro interno entre 350 e
400mm e altura entre 50 e 60mm, para uso exclusivo em maquinas de
lavar roupas com carregamento frontal de capacidade expressa em peso
de roupa seca superior a 10kg.

8450.90.10

Ex 006 - Dispositivos de secagem desenvolvidos para maquinas de lavar
roupa tipo lava e seca com capacidade superior a 10kg, montados com
duto metdlico resistente a corrosdo, de secgdo retangular, selado com
gaxetas de borracha de silicone, resisténcia elétrica de aquecimento de,
no minimo, 1.000W de poténcia, ventilador com motor DC e velocidade
de rotagdo de, no minimo, 1.500rpm, termostato e terminais de conexao
elétrica.

8458.91.00

Ex 062 - Tornos brochas horizontais automaticos de comando numérico
computadorizado (CNC), com 8 eixos controlados X e Z, cursos de 175 e
760mm respectivamente, para usinagem externa dos didametros dos
munhdes do virabrequim, com 2 cabegotes porta-ferramenta
independentes em uma base a 502, com distdncia maxima entre pontas
700mm, luneta, usinagem a seco, monitoramento ferramenta,

com troca de ferramenta automatica no disco de 700mm com 44
ferramentas, transportador de cavacos.

8450.90.10

Ex 007 - Amortecedores do tambor de lavagem, com corpo e pistdo,
comprimento estendido entre 240 e 390mm e forgca de amortecimento
entre 20 e 150N, para uso exclusivo em maquinas de lavar roupas de
capacidade superior a 10kg.

8450.90.10

Ex 008 - Dutos de entrada de ar quente fabricados em resina pldstica PPS
(sulfeto de polifenileno), com largura entre 140 e 190mm e altura entre
40 e 70mm, montados com borrachas de vedagdo, para uso exclusivo em
maquinas de lavar roupas com carregamento frontal de capacidade
expressa em peso de roupa seca superior a 10kg.

8459.61.00

Ex 040 - Fresadoras automaticas de comando numérico computadorizado
(CNC), com 7 eixos controlados X e Z, cursos 270 e 800mm
respectivamente, para usinagem em desbaste por interpolagdo dos
didmetros dos munhdes e dos moentes, dos didmetros sede do retentor
de dleo e engrenagem de distribuicdo e sede da roda fonica, com
diametros de passagem de.200mm, com 2 unidades circulares de
fresamento interno

para fresas de diametro interno de 210mm, montados em uma base
horizontal, com distancia maxima entre pontas de 750mm, com sistema
de compensagdo de temperatura, com transportador de cavacos.

8450.90.10

Ex 009 - Coberturas da porta frontal, fabricadas em plastico
(policarbonato), com didmetro externo entre 340 e 600mm, espessura
entre 1 e 5mm, para uso exclusivo em maquinas de lavar roupas de
capacidade expressa em peso de roupa seca superior a 10kg.

8453.10.90

Ex 074 - Maquinas rebaixadeiras de couros com darea util de trabalho de
1.950mm para meias peles, estrutura em monobloco em ago, carro de
afiagdo apoiado sobre piramide com 3 pontos de apoio com deslizamento
sobre esteira antiatrito entre as guias, autolubrificante com 4 pontos,
sistema RF3, com 3 pontos de registro da trave em 3 zonas
independentes e reguldveis entre elas que possibilitam o rebaixamento de
peles

8459.61.00

Ex 041 - Fresadoras automaticas de comando numérico computadorizado
(CNC), com 8 eixos controlados X e Z, cursos 185 e 770mm
respectivamente, para usinagem por interpolagdio dos moentes de
virabrequins, com 2 cabecotes porta-ferramentas independentes em uma
base a 50°, diametros de passagem de 250mm, com fresas de didmetro
externo de 700mm com distancia maxima entre pontas 700mm, com
sistema

de compensacdo de temperatura, com transportador de cavacos.
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8460.23.00

Ex 002 - Retificas para munhdes, moentes e didmetro sede engrenagem
distribuicdo de eixos virabrequins, dotadas de comando numérico
computadorizado (CNC), com 6 eixos controlados, mesa giratéria, com
dois carros, com rebolo triplo de CNB (nitreto cubico de boro) e de
diametro de 500mm montado em 2 eixos hidrostaticos perpendiculares a
mesa com avango efetuado por fusos hidrostaticos, com diametros
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de passagem max.320mm, com comprimento maximo de retificagdo
750mm, com velocidade periférica controlada e balanceador automatico
com compensagdo automdtica dos didmetros da pega por meio de
medidores "in process", apresentando distancia maxima entre pontas igual
a 1.200mm, sistema de dressagem por disco diamantado automatico.

8460.23.00

Ex 003 - Retificadoras externas para as faces do mancal central referéncia
do eixo virabrequim, face e diametro da flange e face e diametro sede da
roda fonica de eixos virabrequins, dotadas de comando numérico
computadorizado (CNC), com 4 eixos controlados, mesa giratdria, com um
sé carro, com rebolo duplo de CBN (nitreto cubico de boro) de didametro
de 500mm montado em 1 eixo hidrostatico perpendicular

a mesa com avancgo efetuado por fusos hidrostaticos, com didmetros de
passagem de 280mm, com velocidade periférica controlada e balanceador
automatico com compensa¢do automatica dos diametros da pega por
meio de medidores "in process", apresentando distdncia maxima entre
pontas igual a 700mm, sistema de dressagem por disco diamantado
automatico.

8465.20.00

Ex 009 - Mdquinas ferramentas automaticas para furar, ranhurar, fresar,
aplicar bordos e executar contornos retos e curvos em painéis de fibra ou
particulas de madeira com espessura de 15mm ou superior, para
produ¢do de pegas de mobilidriopb com comando numérico
computadorizado (CNC), com cabegote de furagdo de 11 ou mais mandris
verticais e 2 ou mais mandris horizontais, com grupo de fresagem através
do motor

principal com poténcia de 12kW ou superior, com 1 mesa de trabalho,
curso do eixo (X) de 4.000mm ou superior e eixo (Z) de 340mm ou
superior, eixo (Y) de 1.200mm ou superior, com grupo coleiro para
aplicacdo de fitas e bordas de PVC/ABS ou papel em angulo de 360graus
e espessuras compreendidas de 0,4 a 3mm, dotadas de trocador de
ferramentas e magazine com 12 ou mais posi¢oes, com "software" grafico
e sistema

de economia de energia.

8462.10.11

Ex 011 - Equipamentos para estampagem de agulhas cirurgicas, com
velocidade nominal de até 250agulhas/min e capacidade de prensagem de
até 25.000kgf (kilograma forga), 440V, 3 fases, 60Hz a 14kVa, com CLP.

8462.21.00

Ex 186 - Mdaquinas automaticas para conformacdo de extremidade de
tubos metalicos, com funcionamento hidraulico, destinadas a fabricacao
de tubulagdes utilizadas em sistema de ar-condicionado veicular, com
capacidade de realizar de 3 a 4 estagios de conformagdo, com sistema de
batente de posicionamento do tubo, com sensor eletronico de presenga
peca, poténcia do cilindro formador compreendida de 5t, com

capacidade para conformar tubos de didmetro maximo de 32mm, com
controlador légico programavel (CLP) com tela "touchscreen".

8465.91.20

Ex 007 - Esquadrejadeiras dotadas de: serras circulares de precisdao
inclindveis, sistema de reparti¢cdo de forgas em carro deslizante sobre 36
rolamentos cilindricos de 12 por 9,45mm posicionados em forma de "X"
em 4 estruturas de polimero, cada uma com 2 limpadores de pd em
silicone e escovas anti-pd nas extremidades, para serrar madeira com alta
precisdo.

8462.21.00

Ex 189 - Maquinas automaticas de roletamento e alinhamento, para
conformagdo das golas dos munhGes e moentes por interpolagdo e
desempeno de virabrequins, com capacidade maxima de aplicagdo de
forca de 30kN, diametros maximo e minimo 30 a 84mm respectivamente,
com distancia mdaxima entre pontas 920mm, com sistema "MQL"
(quantidade minima de lubrificacdo).

8465.91.90

Ex 039 - Maquinas automaticas de corte de poliuretano (PUR), para
fabricagdo de filtros hemodialisadores capilares para purificagdio do
sangue, dotadas de 5 pares de laminas dispostas em ambos os lados da
maquina, de corte rotativo, para efetuar o corte de fatias de poliuretano
(PUR) em ambas as extremidades do dialisador para capacidade maxima
de producdo de 250unid/h.

8462.21.00

Ex 208 - Maquinas conformadoras de extremidade de tubos com
controlador numérico computadorizado (CNC), com capacidade de realizar
no maximo 6 operagdes de conformagdo do tubo com poténcia de 8t, com
ou sem ferramentas rotativas, poténcia do cilindro formador de 8t, com
capacidade de conformar tubos de didmetro maximo de 42mm.

8465.91.90

Ex 044 - Maquinas-ferramenta para serrar e aplainar madeira macica, com
6 eixos montados em um Unico chassi, com serras multiplas circulares de
até 300mm de diametro e rotagdo maxima de 4.500rpm, velocidade de
avanco de até 60m/min, largura util da mesa de 230mm, com 6 cilindros
pneumaticos laterais, na entrada das maquinas, de 80mm de didmetro
para desarquear tabuas de até 200mm de largura.

8465.92.90

Ex 017 - Maquinas moldureiras com indicadores digitais eletronicos duplos
e sistema de memodria de perfis "touchscreen", com 5 ou mais eixos,
rotacdo de cada eixo de 6.000rpm ou superior, para produ¢do automatica
de molduras e pegas estruturais de madeira.

8462.21.00

Ex 209 - Madaquinas curvadeiras de tubos com controlador numérico
computadorizado (CNC), com ciclo completamente automatico, para tubos
de didametro maximo de 25mm, com 9 ou mais eixos elétricos (tecnologia
"full electric"), possibilidade de curvar com raios e mordentes diversos e
"software" com grafica tridimensional.

8462.21.00

Ex 210 - Maquinas automaticas para endireitar e cortar tubos com sistema
de corte orbital sem produgdo de cavacos, a partir da bobina, com
precisio de +/-0,2mm, velocidade méaxima de alimentagdo 1,5m/s,
capacidade de endireitar e cortar tubos de cobre e/ou aluminio de no
maximo 24 x 2,5mm de didmetro.

8465.92.90

Ex 018 - Maquinas moldureiras automaticas, com corpo inteirico, 4 ou
mais eixos, largura aplaindvel compreendida entre 20 e 230mm, altura
aplaindvel compreendida entre 8 e 160mm, velocidade de rotagdo de até
6.000rpm, velocidade de avango compreendida entre 6 e 32m/min, mesa
pré encabegadora com comprimento maximo de até 2.300mm,
tracionamento superior de madeira pneumatico, mesas e réguas

tratadas termicamente, tracionamento da madeira na mesa inferior,
pressdo dos rolos de avango pneumatico, sistema de lubrificagdo central
das guias articulaveis e painel de controle.

8462.21.00

Ex 211 - MAaquinas curvadeiras de tubos com controlador numérico
computadorizado (CNC), com ciclo completamente automatico, para tubos
de didmetro maximo 20mm, com 5 ou mais eixos elétricos, possibilidade
de curvar com raios e mordentes diversos e "software" com gréfica
tridimensional.

8464.90.19

Ex 143 - Mesas de corte e destaque, com controle numérico
computadorizado (CNC), para processamento de vidro laminado, com
corte util maximo de 3.710mm, e espessura minima do conjunto de
6,38mm (vidro 3mm + 0,38 (pelicula) + vidro 3mm) e a maxima de
20,56mm (vidro 8mm + 4,56 (pelicula) + vidro 8mm), com precisdo de
corte de +/-0,5mm, velocidade maxima de corte igual a 80m/min, dotadas
de bragos

basculantes eletromecanicos para descarga de chapas, com ou sem
dispositivo de rotagdo da chapa de vidro; com ou sem mesa auxiliar com
correias; com ou sem carregadora automatica, com posicionamento
automatico dos topes de referéncia de acordo com as medidas das
chapas; com ou sem dispositivo de remogdo da borda em até 60mm de
forma automatica.

8465.99.00

Ex 112 - Maquinas-ferramentas de furar, fresar painéis de madeira e
fazer furos oscilantes, para usinar 2 ou mais faces da pega, com
capacidade de trabalhar 1 ou mais pegas, simultaneamente, com cursos
no eixo X de 2.200mm ou superior, eixo Y de 200mm ou superior e eixo
Z de 100mm ou superior, com comando numérico computadorizado
(CNC).

8465.99.00

Ex 113 - Centros de furagdo e fresagens de painéis de madeira, para
trabalhar painéis com largura minima de 80mm e maxima de 1.000mm,
comprimento minimo de 250mm e maximo ilimitado, com sistema de
painel passante, com cabecgote de furagdo com 10 mandris verticais e 3
mandris horizontais com dupla saida, independentes, equipados com
motores "brushless", com eixo de serra integrado no cabecote, com
ou

sem eletromandril, com sistema de movimentagdo por fusos nos eixos
X, Y e Z, com velocidades de 25, 50 e 25m/min, respectivamente, com
comando numérico computadorizado (CNC).

8464.90.90

Ex 115 - Mdquinas para esquadrejar e biselar revestimentos ceramicos,
com utilizagdo de agua, dotadas de compensador vertical, transportadores
com virador, 2 ou mais unidades de esquadrejamento/biselamento (para
todos os lados da pecga), coletor de agua, controle de tamanho e
planicidade, com ou sem sistema de incisdo e ruptura, com largura util de
trabalho para pecas de dimensdo maxima igual ou inferior a 1.200 x
1.200mm, capacidade maxima de produgdo igual ou inferior a
10.500m?/dia quando operando com pecas de dimensdo 600 x 600mm.

8466.93.19

Ex 001 - Equipamentos para deflexdo e/ou focalizagdo de feixe laser por
meio de espelhos dpticos com superficies planas e/ou lentes, para laser
com comprimento de onda compreendido entre 200nm e
12.000micrometros, dotados ou ndo de galvanOmetros ou sistemas
motorizados para movimentagdo de dptica, com ou sem refrigeragdo a
agua.

8464.90.90

Ex 116 - Maquinas para polir, esquadrejar e biselar revestimentos
ceramicos, com utilizacdo de agua, dotadas de compensador vertical de
correntes, transportadores com virador e transportadores de conexdo de
linha, 2 ou mais unidades de esquadrejamento/ biselamento (para todos
os lados da peca), polidoras de 8 ou mais cabegas, coletor de agua,
limpador das pegas, controle de tamanho e planicidade, aplicador de
protetivo superficial com largura util de trabalho para pegas de dimensdo
madxima igual ou inferior a 1.200 x 1.200mm, com capacidade maxima de
producdo igual ou inferior a 9.000m?/dia quando operando com pegcas de
dimensdo 600 x 600mm.

8466.93.20

Ex 007 - Cartuchos do eixo-drvore com interface para ferramenta BBT40
ou BBT50 (intercambidvel com os sistemas DIN40/50 e CAT40/50) com
rotagdo maxima de 10.000rpm ou superior, grau de balanceamento G1
conforme 1501940, sistema de fixagdo da ferramenta incorporado com
forga de travamento minima de 650kgf ou superior, sistema de detecgdo
de ferramenta, corpo com aletas em espiral, acoplamento

direto (direct drive), preparado para sistema de refrigeragdo pelo centro
da ferramenta e/ou na face do cartucho do eixo-arvore.

8465.10.00

Ex 059 - Coladeiras de bordos, automaticas, eletronicas, com comando
numérico computadorizado (CNC), capazes de efetuar diferentes tipos de
operagbes, sem troca de ferramentas, para colagem de bordos em bobina
de espessura maxima de 3mm e/ou tiras de madeiras de espessura
maxima de 20mm em painéis de madeira, aglomerados, MDF e similares,
com espessura entre 8 e 60mm, com largura minima das pecas de
65mm, com comprimento minimo das pegas de 150mm, com avango
maximo de 30m/min, com 7bar de pressdo de ar comprimido, com
sistema de troca rapida do coleiro, sistema de ajuste automatico dos
grupos de acabamento para diferentes espessuras de bordas, com trocas
automatica das bordas no magazine de 12 bobinas, eixos de
posicionamento do magazine comandado por servomotores, unidade de
fresagem KFA para fim de canto (arredondamento dos cantos na frente e
atras, superior e inferior das pegas), grupos de acabamento com
programacdo e ajuste totalmente automatico via comando numérico para
chanfro e raio 1, raio 2 e raio 3mm, com entrada de dados via leitor de
cédigo de barras.

8466.93.20

Ex 008 - Trocadores automaticos de ferramentas BT40 ou BT50
(intercambidvel para os sistemas DIN40/50 e CAT40/50), com magazine
tipo disco ou corrente, capacidade para armazenamento de, no minimo,
20 ferramentas na posi¢do horizontal, com sistema de troca automatica,
aplicados em centro de usinagem.

8466.93.30

Ex 017 - Placas de sujeicdo hidraulica, totalmente vedadas, para
usinagem de eixos em apenas uma fixagdo, com efeito retratil das
castanhas de amarre, diametro maximo de 320mm, forca maxima de
acionamento de 80kN e rotagdo maxima de 4.500rpm.

8467.19.00

Ex 001 - Pregadores pneumaticos, ferramenta utilizada para pregar
(fixar) pregos eletrossoldados em rolos (pregos coil) para fabricagdo de
embalagens de madeira, paletes, casas de madeira, mdveis e outros
bens similares, especial e exclusivamente projetada para fixar pregos
eletrossoldados em rolos ou pente, capacidade de 20 a 3.000 pregos por
rolo ou pente, didmetros do prego: minimo de 1,8mm e maximo de
4mm,

comprimento dos pregos: minimo de 15mm e maximo de 150mm.

8467.89.00

Ex 006 - Ferramentas hidraulicas de corte para operagdes de resgate e
salvamento, com pressdo de trabalho de 720bar, abertura maxima de
corte de 182mm e forga maxima de corte de 1.412kN.

8465.20.00

Ex 001 - Maquinas-ferramentas para trabalhar painéis de madeira e
madeira macica, com eletromandril de 3 ou mais eixos interpolantes,
capazes de fresar, furar e cortar, com cursos dos eixos iguais ou superiores
a 3.620mm no eixo X (movimento longitudinal), 1.865mm no eixo Y
(movimento transversal) e 350mm no eixo Z (movimento vertical),
equipadas com motores "brushless", dotadas de um ou mais

trocadores de ferramenta automaticos de 8 ou mais posicdes, com
poténcia do eletromandril igual ou superior a 9kW, com sistema de
lubrificagdo centralizada, com ou sem carregador e descarregador, com ou
sem sistema de barras com ventosas para fixacgdo do painel a ser
trabalhado ou, com ou sem sistema de mesa escalonada (sistema
nesting).

8467.89.00

Ex 007 - Ferramentas hidraulicas alargadoras sem mangueira incorporada
ao seu corpo, com pressdao de trabalho mdaxima de 720bar, distancia de
separagdo maxima de 822mm, forca de separagdo maxima de 522kN,
forca de esmagamento maxima de 127kN, forca de tragdo mdxima de
82kN, dotadas de conector face plana, sistema de iluminagdo integrado
dotado de 6 LED's, funcionando com d6leo mineral, acionamento

por meio de empunhadura ambidestra, de velocidade
incorporada.

valvula

8467.89.00

Ex 008 - Ferramentas hidrdulicas, combinadas, tipo tesoura multiuso para
resgate, pressdo de trabalho maxima 720bar, forga maxima de corte
380kN, conector face plana, sistema de iluminagdo integrado dotado de
6 LED's, sem mangueira incorporada ao seu corpo.

7N
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8474.10.00

Ex 058 - Cagambas peneiras moveis, acoplaveis a escavadeiras, para
separagdo de materiais inertes, com aplicagdo em demoligdes, obras
rodovidrias, escavagdes, pedreiras e minas, saneamento ambiental,
plainagdo de terrenos e reciclagem, dotadas de estrutura metdlica e
cesta com painéis perfurados, com diametro da rede de 880 a 2.000mm,
profundidade da cesta de 560 a 1.530mm e capacidade volumétrica de
0,6 a 4,7m3.

controle do fluxo de resina, com 155mm de comprimento, 144
parafusos de regulagem de 1/4polegadas x 8,55mm de comprimento,
144 anéis de borracha para vedagdo do pistdo de 35mm, 144 tampas de
vedagdo do cilindro com dimensdes de 37,39mm x 30,40mm e 1
termopar com 1.850mm_de comprimento.

8474.10.00

Ex 080 - Aparelhos para separagdo e recuperagdo de po residual no
processo de fabricagdo de revestimento ceramico, dotados de
compartimento circular em ago inox, grupo de bombeamento, vélvulas
eletropneumaticas para recirculo e descarga, sistema de pesagem para
dosagem do p6 e da d4gua, quadro de comando com inversor e
controlador légico programavel (CLP), com capacidade util de trabalho
maxima igual

ou inferior a 1.500L, vazdo maxima de pd na entrada igual ou inferior
a 1.400kg/h.

8474.10.00

Ex 081 - Mdaquinas para separacdo de detritos ferrosos da barbotina
(pasta ceramica), deferrizador a rolo, construidas com estrutura em acgo
inox, dotadas de sistema de limpeza automatica programavel, sistema
magnético constituido por imds em neodimio com poténcia magnética
nominal de 16.000 Gauss, com largura util do tambor entre 815 e
1.209mm, com capacidade de produgdo nominal igual ou inferior

a 36.000L/h.

8474.20.10

Ex 028 - Mdaquinas para moagem a Umido de massas ceramicas em ciclo
continuo, completamente automatizadas, dotadas de 1 ou mais moinhos
de bolas modulares horizontais (camaras), cada camara com capacidade
util total igual ou inferior a 55.000 litros e com didmetro interno igual
ou inferior a 3.500mm, com revestimento interno em borracha
resistente a desgaste, dotadas de rolamentos orientdveis com dupla
coroa

de roletes e sistema automatico de lubrificagcdo e arrefecimento, quadro

elétrico e dispositivos de seguranga, proprias para serem integradas em
linha de producdo de barbotina cerdmica.

8477.90.00

Ex 392 - Conjuntos (Kit) de pegas para repotencializagdo intermediaria da
camara quente de mdquinas de produgdo de pré-formas de
politereftalato de etileno (PET), por inje¢do, dotados no maximo de: 96
isoladores da ponta do bico de interface com a parte fria, com 18,75mm
de diametro e 8,99mm de comprimento, 96 bicos de injecdo (Nozzle
tips), com 40,5mm de comprimento, para saida da resina, com 96
flanges
antigiratorios de dimensdes 3,175mm x 44,25mm x 31mm, 96 hastes da
valvula de controle do fluxo de resina, com 155mm de comprimento, 96
parafusos de regulagem de 1/4polegadas x 8,55mm de comprimento, 7
resisténcias elétricas de colares de bicos injetores de poténcia 250W,
2,7polegadas de diametro interno e 1,25polegadas de comprimento, 96
anéis de borracha para vedagdo do pistdo de 35mm, sede de vedagdo
de aluminio (96) e grafita (96) apresentando, respectivamente, 23 e
16,2mm de didmetro externo e 16,4 e 12,9mm de didmetro interno, 96
tampas de vedagdo do cilindro com dimensdes de 37,39 x 30,40mm, 96
isoladores de localizagdo de titdnio com 44mm de diametro, 96 molas de
disco com 40,56mm de diametro e 5mm de comprimento, 7 isoladores
do manifold distribuidor produzido em titdnio e com 32mm

de didmetro, 7 termopares com 1.850mm de comprimento, 25
termopares com 1.830mm de comprimento, 7 bandas de aquecimento
do bocal de 67mm de didmetro x 50mm de comprimento e 4 buchas do
pino-guia feita em liga de bronze e com 28mm de didametro x 25mm de
comprimento.

8474.20.10

Ex 029 - Moinhos modulares horizontais para moagem de matéria-prima
para producdo de pasta ceramica em ciclo continuo com capacidade
total para 60.000 litros, e capacidade efetiva de 54.500 litros, poténcia
instalada 400kW, peso do cilindro 29.500kg, comprimento da camara
6.955mm, com diametro externo do tambor de 3.605mm, dotados de
camara de moagem com passagem continua da barbotina através

de 1 tubo telescopico de ligagdo, com processamento via Umido com
bolas.

8477.90.00

Ex 393 - Tambores construtores para montagem e conformagdo de
carcagas internas de pneus, proprios para uso no processo de fabricagdo
de pneus verdes (carcagas de pneus ndo vulcanizadas) com didmetros de
taldo compreendidos entre 15 e 24 polegadas, com conformacgdo feita
por meio de pressdo pneumatica sincronizada com a movimentagdo axial
das 2 areas de assentamento dos anéis de taldo, com espagadores
centrais e anéis espagadores laterais para o processamento de carcagas
com diferentes larguras.

8477.90.00

Ex 395 - Tambores construtores para montagem de carcagas internas de
pneus de caminhdes/6nibus (tambores de primeira fase), proprios para
uso no processo de fabricagdo de pneus verdes (carcagas de pneus ndo
vulcanizadas) com didametros de taldo entre 20 e 22,5 polegadas.

8474.20.90

Ex 113 - Cagambas trituradoras moveis com mandibula, acoplaveis a
escavadeiras, para a redug¢do volumétrica de material inerte, com
aplicagdo para todos os tipos de canteiros de obras, com capacidade
volumétrica de 0,25 a 2,3m3, dimensdo da boca de entrada de 50 a
1.500mm e do triturador na saida de 10 a 200mm.

8477.90.00

Ex 396 - Tambores construtores para jungdao dos conjuntos de banda de
rodagem sobre carcagas internas de pneus de caminhdes/6nibus
(tambores de segunda fase), proprios para uso no processo de
fabricagdo de pneus verdes (carcagas de pneus ndo vulcanizadas) com
diametro de taldo igual a 22,5 polegadas.

8474.90.00

Ex 021 - Revestimentos para rolo de moinho de alta pressdo de
diametro de rolos entre 1.700 e 2.400mm, dotados de pinos de desgaste
com ou sem protecdo de canto.

8474.90.00

Ex 031 - Eixos rotacionais produzidos em ago para britadores de
minérios, de comprimento superior a 2.000mm, com capacidade para 64
segmentos dentados, e contendo mancais fixo e livre nas
extremidades.

8474.90.00

Ex 032 - Anéis de aco forjados monoliticos e beneficiados, brutos ou pré-
usinados, com peso igual ou maior que 24t e diametro do rolo até
2,7m.

8477.10.19

Ex 033 - Maquinas injetoras horizontais elétricas para moldar pegas
plasticas multicolores, dotadas de unidade de fechamento totalmente
elétrica, com acionamento por servomotor, joelheira dupla de 5 pontos,
forca de fechamento igual ou superior a 5.000kN, curso de abertura
compreendido entre 860 e 1.000mm, distancias (H x V) entre as colunas
compreendida entre 915 x 915mm e 1.050 x 1.050mm,
direcionamento

por guias lineares de alta precisdo, lubrificagdo em circuito fechado, com
ou sem acumulacdo de energia cinética; 1 ou mais unidades de injegdo
totalmente elétricas, com movimento de injecdo acionado por duplo
servomotor, com taxa de injecdo compreendida entre 58 e 1.676cm3/s,
capacidade de inje¢do maxima de até 3.723cm?3, dosagem acionada por
motor elétrico e encosto de bico por 2 fusos de esferas acionado

por um servomotor e comando de operagdo com botdo multifuncional
e-move e monitor de 21" sensivel ao toque.

8479.82.10

Ex 130 - Maquinas automaticas para mistura e dosagem de poliuretano
(PUR), para fabricagdo de filtros hemodialisadores capilares para
purificagdo do sangue, para capacidade maxima de produgdo de
250unid/h, dotadas de 2 reservatdrios de aco inoxidavel com capacidade
de 60 litros cada, equipados com 2 bombas de vacuo para retirada de
ar e evitando mistura dos vapores dos componentes, valvulas
pneumaticas

motorizadas para permitir que os componentes sejam continuamente
retirados sob vacuo para os reservatorios, alarmes que controlam e
indicam niveis de qualquer avaria, um controlador légico programavel
(CLP) que controla a dose de cada componente, a pressdo de injecdo e
a sua mistura eficiente através da cabeca de distribuicdo na parte
superior do carrossel.

8479.82.90

Ex 133 - Equipamentos automaticos de triagem e classificagdo de tubos
de coletas de materiais biolégicos com cddigos de barras, com recipiente
de entrada em forma de funil de capacidade de até 2.000 tubos e
produtividade de até 1.200 tubos/h, com ldmpadas indicadoras de status
de funcionamento de 3 cores, painel de controle tipo computador com
tela "touchscreen", com até 2 compartimentos de saidas laterais para
até 200 tubos cada, com 1, 2 ou 3 plataformas de entrada e saida com
até 3 bandejas para "racks" com capacidade até 600 tubos cada.

8477.10.99

Ex 062 - Mdquinas automdticas de moldagem por injegdo de material
termoplastico, compacto ou expandido, rotativas, para fabricacdo de
botas com altura acima de 30cm, com 6 a 14 estagdes, com no minimo
2 injetores com relagdo L/D entre 15 e 23, capacidade de inje¢do de
1.500 a 4.000cm3, com prensa vertical dotada de forca de fechamento
minima de 1.400kN e prensa horizontal dotada de forga de
fechamento

minima de 800kN, com controlador légico programavel (CLP).

8479.89.99

Ex 007 - Mdquinas automaticas para limpeza de mangas e sedes de
guarda-p6 de eixos de rodeiros ferrovidrios de bitola de 1.600mm,
diametro de roda entre 71 a 1.016mm e comprimento do eixo de
2.515mm; dotadas de escovas de ago em ambas as extremidades
acionadas por motores elétricos de 3 a 5HP, formando conjuntos
deslizantes montados verticalmente, dispostos em corredigas horizontais
para

aplicagdo nos rodeiros; com dispositivo para girar os rodeiros por meio
de um conjunto de rolos acionados por motor redutor de poténcia de
38kVA; atingindo velocidade de rotagdo das rodas entre 8 e 12rpm; com
ciclo de operagdo de 3 minutos e capacidade de alimentagdo horizontal
e vertical para receber e descarregar rodeiros nos trilhos, através de um
sistema hidrdulico dotado de uma motobomba de 3HP e

reservatério hidraulico de 19 litros.

8477.80.90

Ex 400 - Maquinas de rebarbagdo criogénica, para pegas de borracha e
plastico, com utilizacgdo de 1 tanque criogénico fixo ou movel com
nitrogénio liquido, temperatura maxima de resfriamento no equipamento
de -129°C (-200°F), contendo cesto com velocidade variavel, capacidade
efetiva para 56,34L (2ft3) litros de pecas (56,60L de capacidade do cesto
de rebarbagdo criogénico), com jateamento de midia plastica com

velocidade méxima de 10.000rpm e, com fornecimento de ar para
travas de seguranca e separagdo por sopro, com sistema PLC.

8479.89.99

Ex 015 - Maquinas automaticas para lavagem e teste de vazamento, para
fabricagdo de filtros hemodialisadores capilares para purificagdo do
sangue, com capacidade de 8 filtros hemodialisadores de cada vez,
injetando agua deionizada - OR (osmose reversa) em seus 4 pontos de
conexdo, efetuando a lavagem de dentro para fora dos filtros
hemodialisadores e realizando testes por pressdo para indicar possivel
vazamento.

8477.80.90

Ex 401 - Maquinas para formagdo e selagem de rétulos tipo "sleeve"
(mangas), alimentadas por bobinas, dotadas basicamente de unidade de
desbobinamento, sistema de aplicagdo de adesivo/solvente com
alinhamento eletronico da agulha de aplicagdo, sistema de controle
automatico da largura da manga e unidade de rebobinamento de
mangas formadas, largura maxima da bobina igual ou superior a 620mm,
velocidade

maxima igual ou superior a 300m/min e didmetro maximo de bobina de
até 600mm.

8479.89.99

Ex 016 - Maquinas automaticas para inser¢do do feixe de fibra oca,
remogdo da cinta e selagem a laser, para fabricagdo de filtros
hemodialisadores capilares para purificagdo do sangue, dotadas de 3
cilindros pneumaticos, 1 correia transportadora para deslocar o dialisador
até a sua extremidade e 1 sistema robotizado para transportar 2
dialisadores ao sistema de selagem, para capacidade maxima de produgao
de 250 unidades/h.

8477.80.90

Ex 404 - Maquinas para corte de tubos e anéis de borracha
semiautomaticas a 6 mandris, operadas com faca tipo lan¢a e com disco
circular para corte simultdneo de 6 tubos por vez, equipadas com
controlador légico programavel (CLP) e interface homem maquina (IHM),
inversor de frequéncia para controle dos mandris, posicionamento por
motores tipo passo/passo, com didmetro externo maximo de

trabalho igual ou inferior a 110mm e com sistema de lubrificagdo
forcada a liquido.

8479.89.99

Ex 204 - Equipamentos modulares automaticos para semeadora de
amostras bioldgicas liquidas e ndo-liquidas por meio da tecnologia de
bilhas magnéticas, dotados de mdédulo de alocagdo de placas, médulo de
etiquetagem e organizagdo de placas, mddulo de inoculagdo de amostras
liguidas e modulo de inoculagdo de amostras nao-liquidas, com capacidade
de semear até 78 amostras/h no mddulo FA (amostras

liquidas) e até 209 amostras/h no mddulo SA (amostras ndo-liquidas).

8479.89.99

Ex 242 - Llavadoras de Microplaca de Elisa com microprocessador
controlador; capacidade de programacdo de lavagem em linha ou coluna
em uma microplaca de 96 cavidades; visor embutido.

8477.90.00

Ex 391 - Conjuntos (Kit) de pecas para repotencializagdo basica da
camara quente de maquinas de produgdo de pré-formas de
politereftalato de etileno (PET), por injecdo, dotados no maximo de: 44
isoladores da ponta do bico de interface com a parte fria, com 18,75mm
de diametro e 9,17mm de comprimento, 144 bicos de inje¢do (Nozzle
tips), com 40,5mm de comprimento, para saida da resina, 144 hastes da
vélvula de

8479.89.99

Ex 983 - Maquinas rebobinadeiras para revisdo automdtica de materiais
autoadesivos, filmes flexiveis ou bobinas de papel, largura maxima da
bobina igual ou superior a 330mm, velocidade maxima igual ou superior a
300m/min.

8479.90.90

Ex 030 - Ferramentas ou dentes de corte em ago e carbeto de tungsténio,
tipo "Bits", utilizados no rotor giratério de fresadoras ou recicladoras de
asfalto, dotados de ponta diamantada de policristalina sintética para
aplicagdo de fresagem ou reciclagem de pavimentos, com capacidade de
remocdo de 700t/h.
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8480.71.00

Ex 118 - Moldes de 72 a 144 cavidades (cold half), confeccionados em ago
especial para injecdo de preformas de politereftalato de etileno (PET) de 5
a 94g, com variagdo de peso de até +/- 0,60g, com capacidade de injecdo
de 72 a 144 pegas/ciclo, dotados de: placa de machos, placa extratora,
placa de cavidades e placa "coolpik" para refrigeracdo interna e extragdo
das pré-formas.

8483.40.10

Ex 170 - Reversores com redugdo de 3,028:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 1.138HP a
2.250rpm e rotagdo de saida méaxima de 2.600rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcacées de uso maritimo e fluvial.

8481.20.90

Ex 012 - Valvulas reguladoras de ar para uso especifico em equipamentos
de freio pneumatico de vagdes de carga com pressdo igual ou inferior a
110psig (7,6bar), com medicdo da deflexdo do pacote de molas de truque
ferroviario entre a condigdo de vagdo carregado e vazio.

8483.40.10

Ex 171 - Reversores com redugdo de 3,556:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 261HP a
2.800rpm e rotac¢do de saida maxima de 3.200rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagdes de uso maritimo e fluvial.

8481.20.90

Ex 037 - Unidades hidraulicas direcionais para equipamentos mdveis, com
flange especial para fixagdo em contrapeso de empilhadeiras, formando
um "bolt circle" de 82mm de raio, ligadas ao volante da mdquina por meio
de uma coluna de diregdo, com 12 dentes a um angulo de 30graus e
didmetro de entalhe de 19,5mm, com passo de 16/32; com sistema de
sensibilidade a carga sem reac3o, capacidade hidraulica 400cm3, fluido
hidraulico 40L/min, pressdo maxima da direcdo 210bar, contrapressdo
maxima de 40bar.

8483.40.10

Ex 172 - Reversores com redugao de 4,057:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 725HP a
2.100rpm e rotagdo de saida méaxima de 2.600rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcages de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 173 - Reversores com redugao de 4,636:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 207HP a
2.800rpm e rotagdo de saida maxima de 3.200rpm, destinados a aplicacao
de trabalho continuo em embarcages de uso maritimo e fluvial.

8481.80.39

Ex 004 - Kits para uso do gas natural veicular (GNV), dotados de valvula
redutora de pressdo na saida do cilindro que reduz a pressdo de 220bar
para a pressdo da linha, permitindo variagdo de 1.600 a 2.500mbar e fluxo
de GNV para alimentagdo de motores de até 230kW, agregando
manémetro/indicador de pressdo e nivel, variador de avanco, flauta com
os bicos injetores sequenciais e sensores de temperatura e de

pressdo para gas e sensor de temperatura para dagua, gerenciador

eletrénico do sistema com microcontrolador, chave comutadora,
tubulagdes, filtro de baixa pressdo, cabos elétricos, e conexdes de
interligagdo.

8483.40.10

Ex 174 - Reversores com redugdo de 3,500:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 1.138HP a
2.250rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagao
de trabalho continuo em embarcag¢es de uso maritimo e fluvial.

8483.40.90

Ex 015 - Fusos de esferas recirculantes, com rosca retificada, com didmetro
minimo na rosca de 14mm ou superior, passo da rosca minimo de 5mm ou
superior, comprimento total do fuso minimo de 200mm ou superior, para
aplicagdo em maquinas-ferramentas.

8481.80.99

Ex 071 - Valvulas mecanicas de camisa deslizante de abertura plena para
controle de fluxo de circulagdo e produgdo na completagdo de pogos de
petréleo, com camisa deslizante interna para comunicagdo entre o interior
e o exterior da vélvula (espaco anular/coluna), com estdgio intermediario
de equalizagdo, operadas por meio de ferramenta mecanica atuadora, com
pressdo minima de ruptura e de colapso de

5.0001b/pol? (344,74bar), fabricadas em ligas de niquel, para uso em tubos
de revestimento de 2 3/8 a 7 polegadas de didmetro.

8483.40.90

Ex 016 - Eixo pinhdo para moinho de bolas, com numero de dentes
superior a 20 dentes helicoidais, com didametro externo na regido dos
dentes superior a 600mm, com largura de face dos dentes superior a
930mm, comprimento total superior a 4.100mm e com dentes
cementados para uma dureza superior a 54HRC.

8483.40.10

Ex 100 - Caixas de engrenagem para multiplicagdo de rotagdo e
transmissdo de torque, para aplicagdo em aerogeradores, com 3 estagios
de multiplicagdo sendo o primeiro de engrenagens planetarias e os demais
de engrenagens helicoidais de eixos paralelos, com rotagdo nominal de
entrada de 16,4 revolugdes/min (rpm), com relagdo de multiplicacdo de
velocidade de 1:89,22, com torque nominal de entrada de 1.125kNm

e com torque maximo de entrada de 2.775kNm.

8483.90.00

Ex 019 - PinhGes cOnicos de 14 dentes inclinados (helicoidais), retificados
para uma qualidade 6 conforme ISO 1328, com dngulo de inclinagdo da
hélice a direita de 14graus 03polegadas 62polegadas, feito em ago forjado
(17CrNiMo6) com diametro externo de 517,90mm, comprimento de
244mm, e peso igual ou superior a 150kg, responsaveis pela transmissdo
do torque fornecido pelo motor elétrico para

acionamento do britador giratério hidraulico.

8501.52.10

Ex 001 - Conjuntos estator/rotor "built-in motor complete" para
acoplamento direto em eixos e corpos Unicos de compressores reciprocos
semi-herméticos de refrigeracao de poténcia nominal de 0,75 a 67kW, com
estator de enrolamento espiral e de passos diferentes, densidade superior
a 30A/mm?, resfriados por fluidos halogenados ou hidrocarbonetos e de
rotor tipo gaiola de esquilo em liga de aluminio com resfriamento

por furos passantes e rasgo de chaveta para arraste.

8483.40.10

Ex 102 - Caixas de engrenagem para multiplicagdo de rotagdo e
transmissdo de torque, para aplicagdo em aerogeradores, com 3 estagios
de multiplicagdo, sendo 2 estagios de engrenagens planetarias e 1 estagio
de engrenagens helicoidais, com rotagdo nominal de entrada de 12,25
revolugdes/min (rpm), com relagdo de multiplicagdo de velocidade de
1:113,459 ou 1:114,022, com torque nominal de entrada de 2.288kNm
com torque maximo de entrada de 4.814kNm.

8502.40.90

Ex 002 - Sistemas conversores de energia cinética em energia elétrica, do
tipo ininterrupto e rotativo (UPS ROTATIVO), com poténcia entre 300 até
1.200kVA, rotagdo tipica de 7.700rpm, constituidos de volante acumulador
de energia e conversor IGBT bidirecional, montados em painel modular
compacto.

8483.40.10

Ex 156 - Reversores com redugdo de 5,138:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 725HP a
2.100rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagbes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 157 - Reversores com redugdo de 4,760:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia méaxima de 1.138HP a
2.250rpm e rotacgdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicacdo
de trabalho continuo em embarcagbes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 158 - Reversores com redugdo de 6,042:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 969HP a
2.250rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicacdo
de trabalho continuo em embarcagGes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 159 - Reversores com redugdo de 5,500:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 1.074HP a
2.250rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagbes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 160 - Reversores com redugdo de 3,960:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 242HP a
2.800rpm e rotagdo de saida maxima de 3.200rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagbes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 161 - Reversores com redugdo de 5,036:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 1.138HP a
2.250rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagbes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 162 - Reversores com redugdo de 3,133:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 288HP a
2.800rpm e rotagdo de saida maxima de 3.200rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagbes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 163 - Reversores com redugdo de 4,531:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 725HP a
2.100rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagbes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 164 - Reversores com redugdo de 6,417:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 661HP a
2.100rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagGes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 165 - Reversores com redugdo de 4,000:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 1.138HP a
2.250rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagGes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 166 - Reversores com redugdo de 2,617:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 297HP a
2.800rpm e rotagdo de saida maxima de 3.200rpm, destinados a aplicagdo
de trabalho continuo em embarcagGes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 167 - Reversores com redugdo de 3,605:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 725HP a
2.100rpm e rotacdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagao
de trabalho continuo em embarcagGes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 168 - Reversores com redugdo de 5,593:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 725HP a
2.100rpm e rotacdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagao
de trabalho continuo em embarcagGes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 169 - Reversores com redugdo de 4,444:1, com montagem direta, para
acoplamento em motores diesel com poténcia maxima de 1.138HP a
2.250rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm, destinados a aplicagao
de trabalho continuo em embarcagGes de uso maritimo e fluvial.

8602.10.00

Ex 022 - Combinagdes de maquinas, de aplicagdo exclusivamente
ferroviaria, para locomotiva diesel-elétrica com poténcia bruta de 4.500HP,
compostas de: motor a diesel com seu respectivo dispositivo de controle e
conduites, 16 cilindros em "V", 4 tempos, com poténcia bruta de 4.500HP
a 1.050rpm; silenciador, fabricado em ago e telas de ago-liga, projetado
para suportar gases de escape em altas temperaturas; painel

microprocessado com interface a rede "Arcnet" e "Ethernet", concentrador
de entradas e saidas de sinais digitais, analdgicos de frequéncia para
controle da locomotiva; conjunto de 2 painéis de controle "smart display"
com interface  homem-maquina microprocessados para integragdo,
visualizagdo de dados, programagdo de parametros de monitoramento,
computacgdo distribuida integrada aos outros

computadores embarcados e comando de todos os painéis e sistemas
ligados as redes de comunicagdo da locomotiva; unidade de comando
microprocessado de injecdo eletronica para o motor a diesel, com
interface as redes de comando e controle da locomotiva; conjunto de 2
painéis eletronicos tipo "cycle skipper" para controle dos motores elétricos
auxiliares da locomotiva, integrados a rede "Arcnet"; painel

microprocessado para comando, monitoramento, diagndstico e controle
do sistema de freio eletrénico da locomotiva; painel microprocessado com
sistema redundante de transmissdo e recepgdo de sinais de radio para
controle de locomotivas remotas; central de comando eletropneumatico e
valvula de controle do sistema de freio eletrodinamico destinado a
transmissdo dos sinais elétricos para o sistema de controle e sinais

pneumaticos para os cilindros de freio da composi¢do; conjunto de 3
painéis de controle dos sistemas de carregamento de bateria, alternador
principal/auxiliar integrado a rede "Arcnet"; fonte de alimentagdo de
poténcia para painéis e equipamentos eletronicos, com tensdo de entrada
entre +25 e +85Vdc, corrente de entrada de até 400mA e saidas de +5V,
-15V, +15V, +24V e - 24V; sistema para

gravacdo de eventos operacionais da locomotiva, fabricado conforme
norma FRA 229.135, com capacidade de registrar os principais parametros
das ultimas 48 horas de operagdo da locomotiva, destinado a detecgdo de
falhas e investigacdo de causas de acidentes; dispositivo com fungdo
exclusiva de comunicagdo via radio sobre as condigdes de acoplamento da
composicdo e disponibilizagdo dessas informagdes para

os demais subsistemas da locomotiva via rede; conjunto com 3 painéis
retificadores de corrente elétrica, incluindo diodos de poténcia com
corrente média direta de 3.900A a uma temperatura de jungdo de 175°C,
capaz de resistir a 150 mil ciclos de variagdo de temperatura de até 90°C,
destinado a conversdo da corrente alternada em continua e a alimentagdo
dos circuitos de inversdo de frequéncia; equipamento de comando-

mestre da locomotiva, incluindo a aceleragdo, frenagem eletrodinamica e
direcdo de movimento; dispositivo de inversdo de circuitos de alimentagdo
do alternador principal para partida do motor a diesel; conjunto de 36
maodulos IGBTs com tensdo e corrente nominais de 2,5kV e 1.200A, com
capacidade de operagdo entre -40 e 67°C, acompanhados de capacitores
de poténcia, interligagdes e dispositivos de comando

destinados a montagem em conjunto conversor de tensdo e frequéncia,
para alimentacdo dos motores de tragdo; conjunto de resistores de
poténcia e dispositivos de comando projetados para suportar altas
temperaturas decorrentes da frenagem eletrodinamica da locomotiva por
meio da conversdo da energia cinética em energia elétrica; componentes
para aplicagdo em truques ferroviarios incluindo sistema de

suspensao, e amortecedores, cilindros de freio, e conjunto interface entre
plataforma da locomotiva e o truque; ventilador com hélices fabricadas em
aco, com didametro externo total de 72 polegadas, projetado para o
sistema de arrefecimento do motor a diesel; 1 conjunto resfriador de 6leo
do tipo tubo-casco, projetado para resfriamento do dleo lubrificante do
motor a diesel, com nucleo fabricado em tubos de cobre sem

costura, resistente a pressdao aproximada de 255psi.
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8602.10.00

Ex 024 - Combinagdes de maquinas, de aplicagdo exclusivamente
ferroviaria, para locomotivas diesel-elétricas com poténcia bruta de
4.500HP, compostas de: motor a diesel com seu respectivo dispositivo de
controle, conduites e filtros de dleo lubrificante, 12 cilindros em "V", 4
tempos, com poténcia bruta de 4.500HP a 1.050rpm; silenciador,
fabricado em ago e telas de ago-liga, projetado para suportar

gases de escape em altas temperaturas; painel microprocessado, com
interface as redes "Arcnet" e "Ethernet", concentrador de entradas e
saidas de sinais digitais e analdgicos para controle da locomotiva; conjunto
de 2 painéis de controle "smart display" com interface homem-maquina
microprocessados para integra¢do, visualizagdo de dados, programacdo de
parametros de monitoramento, computagdo distribuida integrada aos
outros computadores embarcados e comando de todos os painéis e
sistemas ligados as redes de comunica¢do da locomotiva; conjunto de
painéis responsaveis por receber, traduzir e transmitir os sinais de
comando provenientes do sensor de velocidade da locomotiva via
protocolo Arcnet; unidade de comando microprocessada da injegdo
eletronica para o motor a diesel, com interface as redes de comando e
controle da

locomotiva; conjunto de 3 painéis eletrénicos tipo "cycle skipper" para
controle dos motores elétricos auxiliares da locomotiva integrados a rede
Arcnet; painel microprocessado para comando, monitoramento,
diagndstico e controle do sistema de freio eletrénico da locomotiva; painel
microprocessado com sistema redundante de transmissdo e recepg¢do de
sinais de radio para o controle remoto da locomotiva; central

de comando eletropneumatica e vélvula de controle do sistema de freio
eletronico, destinadas a transmissdo de sinais para o sistema de controle
e os cilindros de freio da composicdo; conjunto de 3 painéis de controle
dos sistemas de carregamento de bateria, alternadores principal e auxiliar
integrados a rede Arcnet; fonte de alimentagdo de poténcia com tensdo
de entrada entre +25 e +85Vdc e saidas de +5V, -15V, +15V,

+24V e -24V; sistema para gravacdo de eventos operacionais da
locomotiva, fabricado conforme norma FRA 229.135, com capacidade para
registrar os principais parametros das ultimas 48 horas de operagdo da
locomotiva, destinado a detec¢do de falhas e investigagdo de causas de
acidentes; dispositivo com fungdo exclusiva de comunicagdo via radio
sobre as condi¢cGes de acoplamento da composicdo e disponibilizagdo
dessas

informagdes para os demais subsistemas da locomotiva via rede; conjunto
de moddulos de diodos retificadores com corrente média direta de 3.900A
a uma temperatura de jungdo de 175°C, para montagem em 3 painéis
retificadores de corrente elétrica, destinados a conversdo da corrente
alternada em continua e a alimentagdo dos circuitos de inversdo de
frequéncia; dispositivo de inversdo de circuitos de alimentagdo do
alternador principal para partida do motor a diesel; equipamento de
comando-mestre da locomotiva, incluindo a aceleragdo, frenagem
dindmica e diregdo de movimento; conjunto de 48 mddulos IGBTs com
tensdo e corrente nominais de 2,5kV e 1.200A, com capacidade de
operagdo entre -40 e 67°C, acompanhados de capacitores de poténcia,
transdutores de corrente, interligagdes e dispositivos de comando e
protegao,

destinados a montagem em conjunto conversor de tensdo e frequéncia,
para alimentagdo dos motores de tragdo; conjunto de resistores de
poténcia e dispositivos de comando projetados para suportar altas
temperaturas decorrentes da frenagem eletrodindmica da locomotiva
através da conversdo da energia cinética em energia elétrica; conjunto de
componentes para montagem em truques ferroviarios, incluindo

sistema de suspensdo e amortecedores e cilindros de freio a ar; ventilador
com hélices fabricadas em ago, com diametro externo total de 72
polegadas, projetado para o sistema de arrefecimento do motor a diesel;
conjunto de componentes do sistema de arrefecimento de 2 estdgios para
o ar de admissdo do motor a diesel, incluindo 2 trocadores de calor ar-ar
e 1 trocador de calor ar-agua, além de 2 ventiladores;

resfriador de 6leo do tipo placa, projetado para resfriamento do dleo
lubrificante do motor a diesel; filtro de éleo lubrificante do tipo inercial
construido em ago carbono, com capacidade de 40 litros, acompanhado
de bomba elétrica de pré-lubrificagdo e seus dispositivos de comando;
sistema de transferéncia e monitoramento de combustivel, dotado de
bomba elétrica, dispositivos de comando e sistema de

monitoramento com interface de dados; componentes para o sistema de
ar comprimido da locomotiva incluindo reservatério de ar, secador de ar
constituido de duas torres, circuito de memdria, flange e trocador de calor
tipo ar-ar com aletas em aluminio; 2 conjuntos sopradores de ar para
resfriamento dos motores de tragdo dos truques traseiro e dianteiro da
locomotiva, tipo centrifugo, sendo o traseiro acompanhado de sistema
sistema de filtragem do ar de resfriamento; conjunto exaustor de ar do
tipo centrifugo, projetado para exaustdo de ar dos filtros inerciais dos
motores de tracdo.

9018.19.80

Ex 033 - Aparelhos de eletroconvulsoterapia ECT, com exploragao
funcional e verificagdo de parametros fisioldgicos, com ou sem impressora
térmica, até 4 controles independentes para definir frequéncia, largura de
pulso, de corrente e de duragdo, até 6 canais para EEG, ECG e OSM, caixa
dindmica de teste e de teste com sensor de faixas.

9018.19.80

Ex 034 - Monitores de sinais vitais, com uma tela plana transparente de
cristal liquido (LCD) colorida de 12,1 a 19polegadas, resistiva e sensivel ao
toque, resolugdo de 1.024 x 768, com 2 ou 4 portas de conexdao USB,
modo de economia de energia, luzes de alarmes integradas e estagdo de
acoplamento, com conexdo de leito a leito, sem a necessidade de central,
conexdo com outros tipos de equipamentos como aparelhos de

anestesia, ventiladores de UTI conexdo a central de monitoragdo por
meio do protocolo HL7 (Health Life Seven, prontudrio eletronico), sistema
expansivel por meio de mddulos, capacidade de gravagdo de dados de 96
horas.

9018.19.90

Ex 002 - Médulos biomédicos para medi¢do da capnografia por método de
fluxo lateral (sidestream), com capacidade de fornecer a leitura em tempo
real da concentragdo de CO,, taxa de respiragdo, tempos de inspiragdo e
expiracdo; e com protocolo de comunicagdo compativel.

9027.10.00

Ex 067 - Detectores de gases inflamaveis e tdxicos por tecnologias:
catalitica, eletroquimica ou infravermelho, com "display" LCD de alta
resolucdo retroiluminado em 3 cores (vermelho, amarelo, verde) para
leitura, configuragdo e indicagdo de status, operacdo nao intrusiva por
caneta magnética, 2 entradas para conexdes elétricas 3/4 padrdo NPT,
invélucro a prova de explosdo em ago inoxidavel 316 ou aluminio LM25

e intrinsicamente seguro para uso em areas classificadas com aprovagao
nacional Inmetro e com acabamento maritimo em epdxi cor amarela
seguranga e indice de protegdo IP66, alimentagdo elétrica 24Vcc,
comunicagdo analdgica e digital via 4 - 20mA, "modbus" e saidas relé e
certificado internacional para uso em dreas de risco critico.

9027.10.00

Ex 077 - Equipamentos de monitoramento de tendéncia de gases
dissolvidos no dleo de transformador na faixa de 0 a 2.000ppm, através de
medigdo combinada dos gases dissolvidos, com medicdo de conteldo de
dgua no 6leo na faixa de 0 a 100% (RH) precisdo +-2% (RH).

9027.10.00

Ex 078 - Equipamentos de monitoramento de tendéncia de gases
dissolvidos no dleo de transformador na faixa de 0 a 2.000ppm, através de
medi¢do combinada dos gases dissolvidos, com precisdo das medidas +/-
10% de leitura +/-25ppm (H> equivalente), com sensibilidade relativa H,:
100% de concentragdo, CO: 15 +/-4% de concentragdo, C2H: 8 +/- 2% de
concentracdo e C2H4: 1,5 4/-0.5% de concentracio.

9027.10.00

Ex 079 - Equipamentos para monitoramento de 5 gases dissolvidos no
dleo isolante de transformadores de poténcia, utilizando a técnica de
espectroscopia fotoacustica, com expressdo os valores das concentragdes
de cada gas de forma individual e em unidades de partes por milhdo
(ppm), hidrogénio (H;) 5 - 5.000ppm, acetileno (C2H,) 0,5-50.000ppm,
monoxido de carbono (CO) 2 - 50.000ppm, metano (CHs) 2 -
50.000ppm,

etileno (C2H4) 2-50.000ppm de umidade (H20) O - 100%, com acurdacia em
gases de +/-5% ou +/-LDL (limite inferior de detec¢do, o que for maior, e
para unidade +/-2% da umidade relativa; operando nas seguintes
condi¢des ambientais -40 a +55°C, temperatura do 6leo na valvula -20 a
+120°C e pressdo do 6leo na valvula 0 ~ 700kPa (0-100psi).

9027.10.00

Ex 102 - Detectores de gases inflamaveis portecnologia infravermelho de
duplo feixe, com operagdo ndo intrusiva, 1 saida macho de conexdo
elétrica % padrdo NPT, involucro a prova de explosdo em ago inoxidavel
316, faixa de temperatura de operagdo de -40 a +65°C, indice de protecdo
IP66/67, alimentagdo elétrica 24Vcc, comunicagdo analdgica e digital via 4-
20mA.

9027.50.10

Ex 035 - Aparelhos automaticos para medicdo de teores de substratos,
enzinas, eletrélitos, proteinas, drogas de abuso e drogas terapéuticas por
meio de leitura fotométrica, medicdo de eletrodos seletivos de ions e
turbidimetria, em fluidos bioldgicos, com velocidade maxima de
processamento de 1.000testes/h, método de agitagdo ultrassdnica sem
contato e capacidade de carregamento de 60 reagentes em

compartimento refrigerado e 150 amostras.

9027.50.10

Ex 036 - Colorimetros para medigdo de luminancia, coordenada cromatica,
temperatura e saturacdo de cor e contraste de componentes
retroiluminados e "displays", dotados de camera com sensor de 1.370 x
1.020 pixels com capacidade de medi¢do de 0,1mcd/m? até 100.000cd/m?
e lentes objetivas intercambiaveis.

9027.50.20

Ex 088 - Leitoras de Microplaca de Elisa, metodologia fotométrica com
microprocessador controlador; capacidade de 96 testes em até 5s; tela
sensivel ao toque e impressora térmica embutida.

8607.19.90

Ex 004 - Dispositivos de travamento em "X"

montagem sob truque de vagdo.

(frame-braces) para

9018.11.00

Ex 001 - Eletrocardidgrafos portateis com medicdo e interpretagdo
automaticas de resultados pela tecnologia algoritmica SEMIP, aquisicao
simultdnea de 12 derivagdes, saida USB para expansdo de memoria,
impressora térmica e visor com inclinacdo ajustavel embutido.

9027.50.90

Ex 080 - Sistemas de andlise ética da camara de combustdo através de
sensor 6tico, com aquisicdo, gerenciamento de sinais de radiagdo luminosa
em base de angulo de virabrequim, para medigdo e estudo da intensidade,
campo de velocidade, propagacdo, deteccdo e mapeamento da pré-
detonacgdo, estabilidade, formagdo de mistura e qualidade de queima da
chama de combustdo em motores de combustdo interna

automotivos.

9018.12.90

Ex 010 - Equipamentos de ultrassom digital, portateis, uso veterinario,
para diagndstico por imagem em animais, sem efeito "Doppler", com
"trackball", peso 1,1kg, monitor de alta resolucdo de 6,4 polegadas, saida
USB para exportar imagens, dotados de: probe linear (6.0MHz; e/ou
6.5MHz; e/ou 7.5MHz; e/ou 8.5MHz); efou probe linear retal
multifrequencial (5.0MHz; e/ou 5.5MHz; e/ou 6.5MHz; e/ou

7.5MHz); e/ou probe microconvexo (4.0MHz; e/ou 4.5MHz; e/ou 5.0MHz;
e/ou 5.5MHz); e/ou probe convexo (2.0MHz; e/ou 2.5MHz; e/ou 3.5MHz;
e/ou 5.0MHz); 2 baterias de litio recarregaveis, cabos de conexdo e de
video e caixa de transporte, com ou sem carregador veicular.

9027.50.90

Ex 107 - Maquinas automatizadas para realiza¢do de testes de imunologia
em soro ou plasma humano, por meio de fotometria, com tecnologia de
eletroquimioluminescéncia (ECL), velocidade de até 170 testes/h,
capacidade maxima para carregamento entre 30 e 300 amostras,
capacidade de canais para reagentes entre 18 e 25 e detecgdo de coagulos
em amostras.

9018.12.90

Ex 011 - Transdutores para equipamento de ultrassom com frequéncia de
2 a 7MHz, profundidade de tratamentos entre 1,5 e 13mm e profundidade
de imagiologia entre 0 e 25mm para tratamento de acne, flacidez, "lifting"
facial ndo invasivo.

9027.50.90

Ex 110 - Equipamentos de imunoensaio automatizados para exame
laboratorial em soro humano, com tecnologia de quimioluminescéncia e
particulas magnéticas, com bragos independentes para amostras e
reativos; carga continua de reativos, amostras e consumiveis; dotados de
unidade de separagcdo magnética, unidade de agitacdo e homogeneizacdo,
estacdo de lavagem e drea de leitura com até 150 posicdes de reagdo.

9018.12.90

Ex 012 - Equipamentos de ultrassom para uso em tratamento estético de
reducdo de flacidez, com tensdo de 100 a 240Vac e frequéncia 50/60Hz,
dotados de: 2 unidades de controle de imagem digital integradas,
receptaculo integrado de mdo com cabo e profundidade de imagiologia de
0 a 8mm.

9027.80.99

Ex 118 - Contadores automaticos de particulas por bloqueio de luz laser
(obscuragdo de luz) para contagem e distribuicdo do tamanho de
particulas em liquidos, taxa de fluxo de amostra entre 10 e 50ml/min,
concentragdo maxima de particulas até 200.000P/ml (erro de coincidéncia
menor que 7,8%), escolha de até 32 canais de tamanhos de particulas,
amostragem sem pressdo ou até 420bar, "display" grafico LCD

- "backlit", impressora térmica e fonte de alimentagao.

9018.19.80

Ex 032 - Monitores de sinais vitais, com uma tela plana transparente de
cristal liquido (LCD), colorida de 10,2polegadas (resolugdo 800 x 480
pixels) ou 12,1polegadas (resolugdo 1.280 x 800 pixels) resistiva e sensivel
ao toque, para uso em pacientes adultos e pediatricos, alarmes sonoros e
visuais podendo monitorar os seguintes parametros: eletrocardiografia
(ECG), frequéncia cardiaca/frequéncia respiratoria

(FC/FR), pressdo arterial ndo invasiva (PANI), saturagdo funcional de
oxigénio arterial (SpO;), dupla temperatura, pressdo arterial invasiva
(PINV), bateria com autonomia de 5 horas e peso de 2,7kg e conexdo com
central de monitoracdo, capacidade de gravacdo de dados de 120 horas.

9027.80.99

Ex 288 - Analisadores de eletrdlitos com leitura direta sem troca de
eletrodos de até 5 parametros com a combinagdo de sodio, potdssio,
calcio ionizado, cloreto e PH, metodologia de medigdo direta por eletrodo
ion seletivo (ISE) sem troca de membranas, para testes em amostras de
soro, urina, plasma ou sangue total.

9027.80.99

Ex 289 - Analisadores hematoldgicos totalmente automatizados, com 3
partes diferenciais de células brancas sanguineas (WBC), 20 parametros
mais 3 histogramas, diluicdo automatica da amostra, calibragdo
automadtica e manual, metodologia de impedancia elétrica e colorimétrica,
com impressora embutida.
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9027.80.99

Ex 302 - Equipamentos automaticos para diagnostico "in vitro" de
bactérias em amostras bioldgicas liquidas e ndo-liquidas, por meio da
incubacdo e digitalizagdo de imagens de "placas de Petri", para identificar
placas sem crescimento bacteriano (negativas) ou com crescimento
bacteriano (possiveis positivas), com capacidade para incubar até 1.150
placas/dia e digitalizar até 80 placas/h.

9031.80.99

9030.39.90

Ex 019 - Equipamentos de monitoramento "on-line" de descargas parciais
medidas como pulsos elétricos no tanque principal dos transformadores
de poténcia e buchas capacitivas, através de alteragdes em capacitancia e
fator de poténcia, com 3 medi¢Ges em buchas de AT ou 3 adicionais em
buchas de BT, utilizando mddulo de comunicagdo ASCIl/Modbus RTU
sobre RS-485 isolado, ou Modbus RTU sobre fibra dptica

multimodo serial com conector ST ou Multi Mestre: TCP Modbus sobre
"Ethernet" RJ-45 e/ou fibra éptica multimodo de 10Mbps (conector ST).

Ex 674 - Equipamentos analisadores de defeitos em laminas de madeira
torneadas durante processo produtivo, com resolugdo de até 1,5mm por
defeito e velocidade de até 250m/mim, dotados de: 4 pistas de
velocidade superior a 360m/mim em cada deck, scanner computadorizado
em tempo real, corte das laminas com capacidade para classificagdo de
defeito superior a 175m/mim e tempo de corte inferior a 38ms com
variagdo na largura menor que 8mm por corte e desvio padrdo no corte
menor que 8mm na largura e comprimento, capacidade da esteira do
empilhamento superior a 275m/mim e capacidade de empacotamento
superior a 1.100mm de altura e 4.500kg em cada posicdo.

9031.80.99

9030.84.90

Ex 017 - Equipamentos para teste de transformadores de instrumentos
(transformadores de corrente e transformadores de potencial), com
capacidade de geracdo de tensdo elétrica (0 a 120V - 16 a 400Hz) e
corrente elétrica (0 a 5A - 16 a 400Hz), tendo como ajuste de amplitude
e frequéncia realizado automaticamente através das rotinas de teste e
medigdo de sinais analdgicos de retorno com filtros de
frequéncia passa-faixa, controlados por meio de "software" interno ou em
computador capaz de realizar testes de relagio de transformacdo,
resisténcia de enrolamento, carga (burden), classe de exatiddo, angulo de
fase, determinagdo da caracteristica de magnetizagdo, reatdncia de
dispersdo e curva de excitagdo; comunicagdo através de conexdo USB 2.0;
alimentados por tensdo monofasica de 100 - 240VAC, 50/60Hz,

com conector IEC 60320; acompanha cabos de conexdo e cabo de
alimentagdo e capa protetora, contendo ou nao "booster" de amplificagcao
e contendo ou ndo caixa de transporte rigida.

Ex 687 - Sistemas eletronicos para monitoramento e controle
automatizado de equipamentos de perfuragdo, constituidos de: 1
equipamento de radio telecomando para controle, via radio, do ciclo de
perfuragdo a 1 toque (one touch) e de movimentagdo de perfuratrizes
dotado de 1 interface homem-mdaquina com tela sensivel ao toque
(touchscreen), controlador légico programavel e controles

hidrdulicos, sistema de bordo para detec¢do de obstaculos podendo
conter até 4 cameras com tecnologia estereoscopica (HazCam), 1 ou mais
servidores para envio ou recebimento de dados referentes a perfuragao e
monitoramento do estado dos equipamentos via rede sem fio, conjunto
de GPS (sistema de georeferenciamento) dotado de receptores, antenas e
conversores de comunica¢dao e podendo conter, ainda,

1 modulo de entrada e saida com adaptadores de comunicagdo para
rede "devicenet" para a fung¢do de multipasso (multipass), 1 centro de
comando e controle remoto para movimentagdo de perfuratrizes e uma
estacdo base de GPS.

9031.80.99

9030.84.90

Ex 018 - Equipamentos para testes, analises e diagndstico de instrumentos
elétricos do sistema de poténcia (transformadores de poténcia, de
instrumentacdo, geradores, disjuntores, buchas, GIS, linhas de transmissao
e aterramento), capazes de realizar a inje¢do e medi¢do de corrente e
tensdo, podendo realizar diagndstico de isolamento (capacitancia, fator de
dissipa¢do), relagdo de transformacgdo, resisténcia 6hmica, curva

de excitagdo do TC, testes de comutadores de carga (OLTC), com resposta
em frequéncia por perda de dispersdo (FRSL), contando com variagdo de
frequéncia de 15 a 400Hz ou de DC a 599Hz, com fonte de tensdo de até
12kV monofdsico e/ou até 230V trifasico, com fonte de corrente de até
800A AC/400A DC monofésico e/ou até 33A trifdsico, controlados por
meio de tela incorporada e/ou computador conectado.

Ex 699 - Equipamentos de termografia radiométricos para medi¢do de
temperatura, portateis ou fixos, com ou sem display, com ou sem
detecgdo de gases volateis, com faixa de medi¢cdo de temperatura
compreendida entre -80 e +3.000°C, com faixa espectral infravermelha
compreendida entre 0,4 e 14 microns.

9031.80.99

Ex 815 - Sensores de refletancia espectral para medicdo de leitura de
indice de vegetagdo normalizada (NDVI - Normalized Diference Vegetation
Index), com emissor e receptor de luz nas bandas vermelho (comprimento
de onda de 656nm) e infravermelho (comprimento de onda de 770nm),
altura de operagdo entre 60 e 76cm em relagdo ao alvo, campo de visao
do sensor de 38cm de comprimento por 1,3cm de

largura, tensdo nominal de 12VDC e corrente elétrica nominal de 160maA,
estrutura externa produzida em "nylon" com fibra de vidro.

9031.80.99

9031.20.10

Ex 018 - Equipamentos de simulagdo virtual de motores, transmissGes e
veiculos baseado no conceito HIL (hardware-in-the-loop) que interage com
dispositivos automotivos, sensores e atuadores através de conexdes
elétricas e protocolos de comunicagdo, para realizagdo de testes
funcionais sobre "software" embarcado nas centrais eletronicas, dotados
de: mdédulo de processamento em tempo real, placas de

entradas e saidas de sinais analdgicos, digitais e de frequéncias
(PWM).

Ex 816 - Rodas fonicas para medi¢Ges tipo "encoder", eletromecanicas,
com transmissor de sinal elétrico para envio de sinais de uma estrutura
em movimento para outra estrutura em repouso, utilizadas para
verificagdo da rotagdo de veiculos, fixadas em cada roda do veiculo, com
alimentagdo individual de 8-24DC (corrente minima de operagdo de
40mA), medindo até 1.000 pulsos/giro, atuando na faixa de 10 a 85°C
de

temperatura, resistentes a intemperes, enviando sinais do tipo TTL
(digital) a um aquisitor de dados para avaliagio de velocidade e
desempenho de veiculos automdveis.

9031.20.90

Ex 155 - Bancadas de testes hidraulicos em componentes de veiculos fora-
de-estrada com capacidade para testar transmissdes, conversores de
torque, bombas hidraulicas, bombas hidrostaticas, motores hidraulicos,
cilindros hidraulicos e valvulas, dotadas de um sistema de acionamento
hidrostatico de circuito fechado com capacidade de torque de
1.232libras/pé (1.670Nm); velocidade varidvel de saida maxima de
3.200rpm em

qualquer sentido de rotagdo (hordrio ou anti-horario); sistema de
acionamento contendo motor elétrico trifdsico de poténcia igual ou
superior a 250HP (187kW); velocidade de torque igual ou inferior a
1.760rpm; reservatdrio principal com capacidade de 300 galdes (1.135
litros); reservatdrio hidrostatico com capacidade para 100 galGes (378
litros); sistema de elevagdo; mesa de trabalho com trilhos; isolamento
acustico interno; painéis com tomadas de pressdo e indicadores de
pressdo para monitoramento de pressGes internas de componentes;
equipadas com 5 circuitos de fornecimento de fluido hidraulico, sendo um
circuito de fluxo auxiliar principal (0-84GPM - 318L/min até
6.090psi/420bar), um circuito de fluxo sobrealimentador (0-31GPM -
117L/min até 800psi/55bar), um circuito de fluxo de lubrificagdo (O-
8GPM

- 30L/min até 65psi/4,5bar), um circuito de fluxo piloto (0-3,6GPM -
13L/min até 800psi/55bar) e um circuito de fluxo de alta pressdo (0-
3,6GPM - 13L/min até 7.200psi/496bar); equipadas com 3 ciclos de
diagndsticos de recirculagdo, sendo 2 de ciclo carregdvel de 0- 200GPM
(757L/min) e de 0-100GPM (378L/min) e um de ciclo ndo carregavel de 0-
100GPM (378L/min) para componentes de testes; sistema de

filtragem de 3im; e sistema de controle e aquisicdo de dados.

9031.90.90

Ex 004 - Réguas auxiliares com comprimento de 120 até 2.040mm, altura:
36,1mm, largura 7,7mm, para fixacdo e deslocamento de transdutor
Optico linear de alta precisdo para leitura e medigdo do posicionamento
de eixos lineares.

9402.90.10

Ex 002 - Mesas de operagdes médicas, radiotranslucidas, constituidas em
niquel cromo, sem presenga de latex em mesa e acessorios, sistema de
acoplagem entre mddulos articulados "Easy Click", com interface normal e
reverso acionado por botdo no controle, colchdo em espuma com
memdéria sem costura, espessura minima de 80mm, acessorios opcionais
em fibra de carbono, comando da mesa via controle

retroiluminado fixo com cabo ou remoto, sistema de nivelamento da
mesa com botdo "0" com sinal sonoro ao final do posicionamento,
indicadores de carga elétrica no "display" e coluna da mesa cirurgica em
tempo real, alimentadas por sistema de baterias recarregdveis para mesa
mével com autonomia de uma semana, controle opcional por pedal para
subir, descer, "tredelemburg" e reverso.

Art.

3° Fica alterado para zero por cento até 31 de dezembro de 2019, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de
Capital, na condicdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8457.10.00

9031.49.90

Ex 261 - Transdutores &pticos lineares de alta precisdo para leitura e
medicdo do posicionamento de eixos lineares através de leitor deslizante,
com variagdo do comprimento de medi¢do (curso util) entre 50 até
4.500mm, precisdo entre +/-0,003mm até +/-0,005mm, com escala de
medicdo incremental ou absoluta.

9031.49.90

Ex 262 - Transdutores &pticos angulares de alta precisdo para leitura e
medi¢do do posicionamento de eixos giratérios, com precisdo entre +/-
0,001lmm até +/-0,006mm, com escala de medicdo incremental ou
absoluta.

Ex 365 - Centros de usinagem vertical tipo multitarefa, para usinagem de
pecas metdlicas, utilizados para furar, fresar e rosquear, com comando
numérico computadorizado (CNC), capacidade de interpolagdo simultdnea
dos 5 eixos (X, Y, Z, B e C), com didmetro maximo da pega de 1.500mm,
altura maxima da peca de 1.500mm, cursos dos eixos X, Y e Z de 1.700,
1.500 e 1.150mm respectivamente, eixo

B com inclinagdo de 150graus (-30graus ~ +120graus) e incremento
minimo de 0,0001graus, eixo C com capacidade de interpolagdo de
360graus continuos e incremento minimo de 0,0001grau, cabecote
fresador com rotagdo mdaxima de 10.000rpm e com poténcia maxima de
37kW, magazine com capacidade igual ou superior a 43 ferramentas.

Art.

9031.49.90

Ex 332 - Equipamentos para medir, de forma continua e sem contato, a
espessura de chapas e painéis de madeira, cimento, espuma rigida de
isolagdo e gesso, por meio de sensores lasers classe 2, com faixa de
medi¢do de 0,1 a 200mm, precisdo de +/-0,03mm, resolu¢do de 0,01mm,
e frequéncia de amostragem de 2.000Hz, com dispositivo de resfriamento
e limpeza e dispositivo de calibragdo dos sensores lasers,

encoder, caixa de jungdo de sinais, controlados por unidade de CPU, com
"software" dedicado.

vigorar com as

4° Ficam alterados os Ex-tarifarios n° 008 do cddigo 8436.99.00 da

Nomenclatura Comum do Mercosul, n° 183 do cddigo 8443.39.10 da Nomenclatura
Comum do Mercosul, n°® 188 do codigo 8443.39.10 da Nomenclatura Comum do Mercosul,
n°® 160 do cddigo 8479.82.10 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da
Resolugdo n° 51, de 05 de julho de 2017, da Camara de Comércio Exterior, que passam a

seguintes redagdes:

8436.99.00

9031.49.90

Ex 336 - Equipamentos automaticos para controle de dioptria de lentes
oftalmicas de prescrigdo, bifocais, progressivas ou convencionais, por meio
de processo 6ptico, dotados de: esteira com sistema de posicionamento e
impressora de etiquetas; sistema de freio e ‘"stop"; estacdo de
identificacdo; dispositivo de carregamento e descarregamento de lentes;
leitor de cddigo de barras ou leitor de memdria; dispositivo

de centragem; mesa rotativa com 4 prendedores, cada prendedor dotado
de 5 dedos concéntricos; dispositivo optico "PPOS" para posicionamento
das lentes através de rotagdo dos prendedores e medi¢do do contorno;
dispositivo de medicdo de espessura de lentes sem contato; mapeador
para o controle das lentes "free form" e medigdo em 3 pontos; dispositivo
fluxo laminar no teto para impedir a entrada de poeiras; esteira

lateral utilizada para recolher lentes rejeitadas e duplo manipulador
dotado de 1 eixo linear horizontal e 2 ventosas, cada ventosa montada
em 1 cilindro pneumatico vertical, faixa de diametro (por medi¢do de
contorno): 44 a 80mm, poténcia maxima para eixo positivo: +10,00D,
poténcia minima para eixo negativo: -10,00D, cilindro: 0 a +4,00D,
precisdo, dioptria 0,04D, cilindro: 0,04D, prisma: 0,03cm/m + 1grau,
medicdo de

espessura sem contato: 0,04mm, capacidade: 150 pares de lentes/h.

Ex 008 - Cabecotes tipo "feller" de disco com rotagdo constante para
derrubada de miltiplas arvores plantadas ou de reflorestamento, para
aplicagdo em escavadeiras hidraulicas de grande porte preparadas para
cabegote "feller" de disco, bem como em maquinas dedicadas a fungdo
"feller" denominadas "fellers buncher", contendo acionamento da serra
por motor de pistdes axiais com deslocamento variavel, com capacidade
de corte entre 500 e 560mm, capacidade de acumulo entre 0,48 e 0,70m?
e abertura do cabegote entre 770 e 1.300mm.

8443.39.10

Ex 183 - Maquinas de impressdo digital por jato de tinta com cura U.V.ou
LED e cabegas de impressdo piezoelétrico com goticulas de 7 picolitros;
velocidade méxima de impressdo igual ou superior a 275m2/h, com 6 ou
mais cores; resolugdo de impressdo em alta qualidade até 1.200dpi;
unidade de controle e gerenciamento interno; largura maxima de
impressdo de 2,54m ou superior; sistema de ajuste da
altura das cabegas automatico sobre midias de até 5cm; exclusivos
sistemas antiestaticos; barra de registro com acionamento automéatico;
sistema de protegdo das cabecas e carro de impressdo; esteira com vacuo
com controle gradual montados em uma estrutura de aluminio em forma
de colmeia para transporte do substrato, com ou sem sistema
alimentador de chapas semiautomatico (ABF) para midias rigidas; com
ou sem empilhador de midia com ou sem sistema alimentador para
midias flexiveis rolo a rolo com suporte para midias de até 100kg.

7N
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8443.39.10

Ex 188 - Impressoras de grande formato com alta resolugdo e qualidade
de impressao fotografica, com suporte para midias de espessura maxima
entre 0,06 e 5mm, com largura da boca de impressdo superior a 420mm
e inferior ou igual a 1.950mm, com tecnologia de impressdo por jato de
tinta com mecanismo de impressdo baseado em cristais "micropiezo",
com capacidade de atingir resolugdo de 720 x 1.440dpi "reais"

ou mais em modos de impressdo de alta qualidade, com tamanho de
gota varidvel, sendo o menor tamanho de gota entre 3 e 5,5 picolitros,
com 2 ou 4 cabegas de impressdao, com capacidade de alimentagdo por
rolo (bobina) ou por folhas soltas, equipadas ou ndo com bandeja de
alimentacdo.

no formato cilindrico e conico, com jogo de calhas boleadoras ajustdveis,
verificador de peso para as pegas de massa, com sistema de rejei¢do das
pecas fora de especificagdo e com sistema de ajuste automatico da
divisora, fermentador intermedidrio com gondolas, com maximo de 1.800
ou 2.088 cestos plasticos, com sistema de climatizagdo e tempo de pre
fermentagdo de 12 minutos, duas modeladoras

de massa com centralizador de pega e 2 ou 4 cilindros laminadores, com
abertura ajustavel, mesa modeladora motorizada ou fixa, aplicadora de
graos ao redor da massa com dispositivo de retorno de excesso dos graos,
com ou sem sistema automatico de indexagdo de formas, transportadores
de esteiras de ligagdes.

8479.82.10

Ex 160 - Combinagdes de maquinas automaticas para mistura, granulagdo
e homogeneizagdo de produtos farmacéuticos utilizados na fabricagdo de
comprimidos, com controlador légico programavel (CLP), compostas de:
granulador/misturador com recipiente conico de mistura com capacidade
nominal de 300 litros, laminas de agitagdo com capacidade de mistura
intensa e homogénea, sistema de aspersao de

solugdo; moinho pds-granulagdo com motor de poténcia igual ou superior
a 3HP; processador de leito fluidizado para secagem e granulagdo, com
capacidade nominal igual ou superior a 200 litros; sistemas de
alimentagdo e transferéncia de produtos em pd e massa Umida; sistemas
de higienizagdo WIP (Wash-in-place); unidade de controle e tratamento
de ar de entrada; unidade de controle e tratamento de ar de exaustdo
com

fungdo "Drying Bye Pass" para a ndo contaminagdo dos filtros durante
operagdes de higienizagdo; tanque de preparagdo de solugdo; dispositivo
de prevengdo de explosdes QASV (Quick Action Stop Valve); painéis de
controle e painéis elétricos.

8504.33.00

Ex 002 - Transformadores/retificadores com frequéncia de saida igual ou
superior a 25kHz, alimentagdo trifdsica com poténcia superior a 16kVA,
mas ndo superior a 500kVA, utilizados em precipitadores eletroestaticos
e/ou aparelhos da galvanoplastia; o equipamento possui sistema de
controle microprocessado de poténcia por meio de IGBTs, com ou sem
chave de aterramento ja incorporada.

8607.21.00

Ex 008 - Valvulas de controle do sistema de freio de vagbes de trens de
carga, com sistema responsavel por manter a frenagem mesmo em casos
de vazamentos na tubulagdo do cilindro de freio; responsaveis por obter
frenagens de alivios de sistemas de freio durante aplicagbes normais de
freio, operadas seguindo o comando de redugdo ou aumento da pressao
do sistema pneumadtico conectado a tubulacdo de freio de uma

locomotiva.

Art.

5° Fica alterado o Ex-tarifario n°

2017, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

544 do codigo 8479.89.99 da
Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 61, de 31 de outubro de

Art.
Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 192 do cdédigo 8443.39.10 da Nomenclatura

8° Ficam alterados os Ex-tarifarios n° 036 do codigo 8419.89.19 da

Comum do Mercosul, n°® 056 do codigo 8479.10.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul,

n° 119 do codigo 8479.82.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da
Resolugdo n° 15, de 28 de fevereiro de 2018, da Camara de Comércio Exterior, que

passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8479.89.99 |Ex 544 - Maquinas de fusdo seletiva a laser para manufatura aditiva de 8419.89.19 |Ex 036 - Esterilizadores basculantes de cacho de fruto fresco (CFF), de
pecas metalicas, na qual 2 feixes de laser atuam sobre a deposi¢do de capacidade de até 30 toneladas e rendimento de até 23t/h, com ciclos de
uma camada fina de pd metdlica processado, com envelope de trabalho de até 80 minutos, em posicdo horizontal para processos de
construgdo de 280 x 280 x 360mm, 2 lasers de fibra simultaneos de desaeracdo e vaporizagdo pressurizado de até 4,0bar, e descarte pela
400W, taxa de construgdo de até 88cm3/h, didmetro do foco do feixe de gravidade e armazenamento de novos frutos na posicdo inclinada,
laser de 80 - 115 micrdmetros, velocidade maxima de varredura do equipados com um sistema de controle légico programdvel (CLP).
feixe
de luz de 10m/s, capazes de trabalhar com pds metélicos de ligas de — - — - -
aluminio, niquel, titanio, cobalto, aco inoxiddvel e aco ferramenta. 8443.39.10 |Ex 192 - Maquinas de impressdo digital por jato de tinta com cura por

LED ultravioleta e cabegas de impressao piezoelétrico com goticulas de 12

. . o picolitros; velocidade méaxima de impressdo igual ou superior a 115m?/h,

Art. 6° Fica alterado o Ex-tarifario n° 427 do C0d|g0 8479.50.00 da com 7 cores (CMYK, CL, mL, W), unidade de controle e gerenciamento
Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 78, de 21 de setembro de interno; largura maxima de impressdo para suportes rigidos e flexiveis de
2017, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagdo: até 2,5m ou superior; sistema de ajuste da altura das cabegas automatico
sobre midias de até 4,5cm; exclusivos sistemas antiestaticos; sistema de

8479.50.00 | Ex 427 - Combinagdes de maquinas para o processo de unido do painel protecdo das cabecas e carro de impressao.
interno e painel externo da porta traseira e/ou da tampa do porta-malas,
ndo simultaneamente, de veiculos automotores, com processo de
aplicagdo de massa de calafetacdo; processo de grafagem por roletes 8479.10.90 |Ex 056 - Maquinas varredeiras mecanicas aspirantes com transportador
(roller hemming) e sistema de acabamento de pegas, compostas de: 1 vertical por palhetas, autopropelidas e hidrostaticas, acionadas por motor
robo de aplicagdo de massa de calafetagdo com 5 ou mais graus de diesel com poténcia de até 72kW, utilizadas para limpeza urbana tais
liberdade e capacidade de carga maxima de 100kg ou mais, com painel de como calgadas, sarjetas e ruas, com operador a bordo, largura de varrigdo
controle, com unidade de programacdo portatil (teaching pendant), com 1 por meio de escova central de até 1.300mm, com escovas laterais até
ou 2 ou 3 bicos de aplicagdo de matéria-prima, com base de fixagdo do 2.100mm e com terceira escova até 2.900mm de largura de
robd; com dispositivo de checagem do bico de aplicagdo; com painel de varricdo projetadas para alto rendimento, com desempenho de limpeza
controle de temperatura; com dispositivo de fixagdo de pega; com bomba até 87.000m?/h, capacidade do reservatério de detritos de 3.300L
pneumatica para alimentagdo de matéria- fabricado em ago inoxidavel, altura de descarga de 1.600mm, tanque de
prima no sistema; com painel elétrico de comando; 1 rob6é de dgua de 380L para longa autonomia operacional, sistema para diminui¢do
transferéncia com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga de ruido e minima emissdo de poeira via sistema de filtragem por filtro
madxima igual a 130kg ou mais dotado de manipulador de pegas, com de mangas com grau de filtragem de 1 a 3 micron
painel de controle, com unidade de programacgdo portatil (teaching (gore), construidas economicamente para menor consumo de agua e de
pendant) com ou sem sistema de trilhos e com base de fixagdo para o combustivel.
robd; 4 robés com 5 ou mais graus de liberdade e capacidade de carga
maxima de
50kg ou mais dotados de roletes de grafagem, cada robd possui painel de 8479.82.90 |Ex 119 - Trituradores de residuos sdlidos de qualquer natureza, equipados
controle e unidade de programacdo portatil (teaching pendant), com com rotor mono eixo, velocidade maxima de 355rpm, com facas tipo
bases de fixagdo para os robds; com ou sem estagdo de grafagem pastilhas individuais e reutilizaveis nas 4 faces, dimensdo das facas de 172
composta de ferramental de grafagem para a porta traseira e/ou tampa x 57 x 28mm ou 116 x 116 x 47mm ou 87 x 87 x 38mm, 1 motor 132kW
do porta-malas, com base giratéria possibilitando a produgdo de 1 ou ou 1 motor 200kW ou 2 motores de 110kW ou 2 motores de 132kW ou
mais modelos de pecas, ndo simultaneamente, com painel de controle, 2 motores de 160kW, transmissdo de forga por correias
com ou tipo V com polia simples ou polia dupla, peneira incorporada, trituracdo
sem sistema de fixacio de peca (porta traseira e/ou tampa do porta- de no minimo 4.000kg/h, alimentador por acionamento hidréulico,
malas); com painel elétrico de comando; com ou sem 1 robd com 5 ou dispositivo de controle de torque por embreagem de seguranca, porta de
mais graus de liberdade e capacidade maxima de carga de 210kg ou mais inspecdo e manutengdo hidraulica com abertura para o interior, com ou
dotado de garra de solda e manipulador de pegas, com painel de controle sem conversor de frequéncia, controlada por um controle légico
e unidade de programacdo portétil (teaching pendant), com ou sem programavel (PLC).
equipamento de soldagem, com ou sem sistema de trilhos, com
ou sem ponteadeira estdciondria com equipamento de solda; com Art. 9° Fica alterado o Ex-tarifario n° 041 do cédigo 8207.30.00 da
dispositivo de descarregamento de peca, com painéis elétricos de Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 23, de 27 de marco de
comando; com ou sem 2 dispositivos de fixagdo para a soldagem das 2018, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redacdo:
pecas sendo 1 para a porta traseira e 1 para a tampa do porta-malas;
com ou sem painéis indicadores de producdo; e sistema de seguranca.

8207.30.00 |Ex 041 - Conjuntos de ferramentais produzidos em ferro fundido e aco,

. L L para fabricagdo de painel do teto de veiculos automotivos, com e sem

Art. 7° Ficam alterados os Ex-tarifarios n° 172 do cddigo 8438.10.00 da abertura para teto solar, n3o simultaneamente, dotados de 3

Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 174 do cc’)digo 8438.10.00 da Nomenclatura ferramentas, com troca automatica do modelo de teto através de

Comum do Mercosul, n° 002 do cddigo 8504.33.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, acionamento por comando, para realizagdo das operagdes sequenciais de

n° 008 do cédigo 8607.21.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da repuxo, corte e flange e de flange com came, com ranhuras nos pun¢des

Resolugdo n° 90, de 13 de dezembro de 2017, da Camara de Comércio Exterior, que de repuxo ]

passam a vigorar com as seguintes redacdes: para reduzir carogos na peca estampada.

8438.10.00 |Ex 172 - Maquinas automaticas e continuas para fermentagdo e cocgdo de Art. 10. Fica alterado o Ex-tarifairio n° 014 do cédigo 9013.20.00 da
massa de pdes de férma, com controlador l6gico programavel (CPL), com Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 38, de 05 de junho de
capacidade maxima igual ou superior a 9.000 pdes de férma de 400 2018, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redacdo:
gramas assados por hora, camara de fermentagdo com 125 ou 130
gbéndolas metalicas com duplo nivel e capacidade de 6 férmas cada, 9013.20.00 |Ex 014 - Unidades laser, de estado sélido, por emissdo direta de bancos
controle de temperatura (30 a 38°C) e umidade (70 a 85%), area de de diodo de alta poténcia, com o comprimento de onda compreendido
cocgdo com comprimento Gtil de 40,5 ou 42 metros e largura Gtil de 3,75 entre 920 e 1.060nm, poténcia de saida compreendida entre 150 e
ou 3,9 metros, com 7 zonas de cocgdo, alimentacdo a gas natural e 6.000W, dotadas de ressonador, comando computadorizado com
ignicdo direta com transportadores de entrada e saida das formas. "software" dedicado com ou sem unidade de refrigeracdo, préprio para

ser utilizado para soldagem, tratamento superficial (témpera) ou
deposicdo de material com laser, de pegas metdlicas conformadas ou

8438.10.00 |Ex 174 - CombinagBes de maquinas automaticas e continuas para pecas plasticas.
preparacdo de fildes de massas de pdes de forma com peso maximo de
400 gramas assado, com capacidade mdaxima igual a 9.000 pdes por hora, Art. 11. Ficam alterados os Ex-tarifarios n° 030 do cddigo 8465.94.00 da
com  controlador  légico programavel (CLP), compostas de: funil Nomenclatura Comum do Mercosul, n° 433 do cédigo 8479.81.90 da Nomenclatura
porcionador, divisoras volumétricas de massas, com corte de 7 ou 8 pegas Comum do Mercosul, constantes da Resolugdo n° 44, de 28 de junho de 2018, da Camara
por ciclo com sistema de oleamento automatico, boleadora de massa com de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redacdes:
cone
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8465.94.00

Ex 030 - Mdquinas-ferramentas coladeiras de bordas, automdticas, com
fungGes cumulativas de aplicar bordas com espessura entre 0,3 e 3mm a
partir de bobinas, e dar acabamento em painéis de madeira e
aglomerados com espessuras mdaxima de 60mm, configuradas com:
sistema servoalimentador para aplicacdo e corte de bordas para sobra
dianteira e traseira maxima de 3mm; sistema de ajuste automdtico dos
grupos de acabamento para diferentes espessuras de bordas por meio de
instrugbes de comando numérico; software de diagndstico grafico do
estado da maquina e sistema de extragdo de cavacos com aspiragdo
dirigida para o interior da ferramenta de corte, com ou sem sistema "air
Tec" (ativagdo com ar quente para aplicagdo de borda sem utilizagdo de
cola), com ou sem gira pecas, com ou sem grupo de fresagem externa.

Art.

15. Ficam alterados os Ex-tarifarios n° 153 do cédigo 8480.71.00 da

Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 034 do cdédigo 8543.30.00 da Nomenclatura

Comum do Mercosul, constantes da Resolugdo n° 85, de 09 de novembro de 2018, da
Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8480.71.00

Ex 153 - Molde em niquel com ou sem placas de reforgo em cobre para
producdo da pele do painel de instrumentos de veiculos automotores por
meio de processo de moldagem rotativa, com duas cavidades, com
estrutura em ago.

8479.81.90

Ex 433 - Combinagdes de maquinas para tratamento de arames de ago
(patenteamento e latonagem), aptas a trabalhar 2 didametros de arames,
simultaneamente, com velocidade maxima de 65m/min e capacidade
maxima de 4.680kg/h, para arames com didmetro compreendido entre
0,76 e 2,40mm, compostas de: desenrolador estdtico com 60 posicdes;
guia de arames; condicionador com sistema de aquecimento por

vapor e sistema de sopro de ar; forno a gas com poténcia de
aquecimento total de 2.880kW; equipamento de patenteamento agua/ar;
resfriador pds patenteamento com 2 zonas de temperatura; decapagem
com hidréxido de sdédio; lavagem pds decapagem com hidroxido de sddio;
decapagem com acido cloridrico; lavagem pds decapagem com acido
cloridrico; eletrélise com pirofosfato de cobre dotada de 30 retificadores
e

tanque pulmdo; lavagem pds eletrélise com pirofosfato de cobre;
eletrélise com sulfato de zinco dotada de 12 retificadores e tanque
pulmdo; lavagem pds eletrélise com sulfato de zinco; lavagem com agua
quente; aquecedor por indugdo dotado de 6 geradores com poténcia de
160kW cada, refrigerados a agua; aquecedor elétrico composto por 4
zonas de aquecimento com poténcia de aquecimento de 13,5kW por
zona; resfriador com 2 zonas de temperatura; banho com acido fosférico;
lavagem poés banho com acido fosférico; banho de sabdo; forno de
secagem elétrico, com poténcia total de aquecimento de 80kW;
enrolador; puxador de arames; separador liquido gas; lavador de gases; 1
ou mais trocadores de calor para resfriamento da agua com bombas,
tanque, vélvula motorizada e sensores; sistema de resfriamento para a
mesa de aquecimento por indu¢do dotado de trocador de calor, bombas,
tanque, valvula motorizada e sensores; sistema de travamento do arame;
preparagdo de bodrax dotada de tanque de preparagdo aquecido
eletricamente, tanque reserva; sensores e valvulas automédticas;
tubulacdo; estruturas; automacdo e controles eletroeletronicos.

8543.30.00

Ex 034 - Equipamentos de eletrélise PEM (Proton Exchange Membrane)
para produgdo automatica de eletrdlito a partir de ligagdo com dgua de
rede, utilizados para aplicagdo em queimadores industriais de combustdo
continua totalmente automatizada, com comando local via consola HMI
ou remoto por TCP/IP ModBus ou Internet, equipados com detec¢do
automdtica de avarias por alarme e detecgdo de

fuga de H2, com parada de emergéncia, com caudal de fornecimento de
H2 entre maior que 0 e menor ou igual que 10Nm3/h, caudal de
fornecimento de 02 entre maior que 0 e menor ou igual que 5Nm3/h
pureza de 99,5%, pressdo até 10bar, consumo de agua de rede entre 1 e
20L/h, pressdo de agua de rede de 2bar, com alimentagdo elétrica de 380
até 480VAC, 3-fases, 50 ou 60Hz, alimentagdo elétrica entre maior ou
igual

que 50kW e menor ou igual que 80kW, arrefecimento liquido refrigerado
com chiller, montados de forma containerizada.

Art.

16. Fica revogado, a partir de 1° de janeiro de 2019, o Ex-tarifario n° 004

do cddigo 8602.10.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da Resolugdo n°
51, de 05 de julho de 2017, da Camara de Comércio Exterior:

8602.10.00 |Ex 004 - Locomotivas diesel-elétricas de 6 eixos, com poténcia bruta
maxima superior a 5.200HP.
Art. 17. Ficam revogados, a partir de 1° de janeiro de 2019, os Ex-tarifarios n° 028

e 034 do codigo 8474.80.10 da Nomenclatura Comum do Mercosul, constantes da
Resolugdo n? 23, de 27 de margo de 2018, da Camara de Comércio Exterior:

Art.

12. Fica alterado o Ex-tarifario n° 436 do cddigo 8479.81.90 da

Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 55, de 10 de agosto de
2018, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8474.80.10

Ex 028 - Maquinas sopradoras de machos por sistema de cura a frio, com
cabegote de sopro duplo e utilizagdo de ferramentais com dimensdes
maximas de 1.200 x 1.400 x 950mm, com ciclo mecanico completo, em
vazio de no maximo 24 segundos, capacidade de sopro de 100 litros (2 x
50litros), com capacidade de ferramentaisde 3,5t.

8479.81.90

Ex 436 - CombinagGes de maquinas para patenteamento de arames de
aco, com resfriamento por agua/ar, com velocidade maxima de 65m/min
e capacidade maxima entre 3.600 e 4.680kg/h, para arames com
diametro compreendido entre 2,10 e 3,25mm, compostas de:
desenroladores estaticos tipo "Spider" dotados de unidade de
alimentagdo de arame e brago rotativo de comutagdo pneumatico;
condicionador com

sistema de aquecimento a vapor; forno de aquecimento a gdas natural
e/ou GLP com poténcia maxima total dos queimadores de 2.165kW,
dotado de sistema de exaustdo; sistema de patenteamento por dgua/ar
com temperatura de banho de 95°C, dotado de sistema de aquecimento
a vapor e de resfriamento a agua; resfriador pds patenteamento com 2
zonas de temperatura, dotado de sistema de exaustdo; curva em

"U" para redirecionamento dos arames, dotada de roletes de metal duro;
sistema de decapagem com &cido cloridrico com temperatura de banho
de 65°C, dotado de 2 banhos de 6.000mm de comprimento; sistema de
lavagem pos decapagem dotado de 8 cascatas, secador de alta eficiéncia
e sistema de exaustdo; banho de "Bdrax" (Borato de Sddio) com
temperatura de banho de 85°C com sistema de aquecimento por
vapor,

dotado de unidade dosadora de "Bdrax"; forno de secagem a gas com
poténcia de 122kW, temperatura de trabalho compreendida entre 200 e
250°C, com maxima de 300°C; onze guias de arame; puxador de arames;
lavador de gases com capacidade igual ou superior a 3.000m3/h;
enroladores de arames dotados de disco de cobertura e cabrestante e
mesa giratdria; sensores e valvulas automaticas; tubulagdo; estruturas;

8474.80.10

Ex 035 - Maquinas sopradoras de machos com sopro e gasagem para
sistema de cura a frio controlada por controlador légico programavel
(CLP), para trabalhar com 2 tipos de areia ao mesmo tempo com a
utilizagdo de ferramentais com divisdo horizontal com dimensGes maximas
de 1.150 x 1.000 x 700mm, com ciclo mecanicocompleto, em vazio, de no
maximo 23 segundos, capacidade do sopro de 50 litros, com
capacidade para ferramentais de 2t e drea de sopro de 1.000 x 900mm
equipadas com sistema de troca rapida de molde, volume de sopro 2 x 25
litros e forca de fechamento igual a 30.000daN.

automacdo; e controles eletroeletronicos.

Art.

13. Fica alterado o Ex-tarifario n° 198 do cdédigo 8428.39.80 da

Nomenclatura Comum do Mercosul, constante da Resolugdo n° 61, de 31 de agosto de
2018, da Camara de Comércio Exterior, que passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8428.39.80

Ex 198 - Transportadores espirais verticais, com esteiras de ripas
sobrepostas suportadas por correntes de rolos de acgo, largura da esteira
igual a 400mm, mudanga de elevagdo maxima maior ou igual a 7.350mm,
com 2 esteiras de entrada de produtos, uma esteira de saida de produtos,
uma entrada de retorno das correntes, dispositivo tensionador de
corrente pneumatico, capacidade de carga maxima maior ou igual a

500kg, velocidade mecénica a 60Hz igual a 48m/min.

Art. 14. Ficam alterados os Ex-tarifarios n° 018 do cédigo 8481.10.00 da
Nomenclatura Comum do Mercosul, n°® 777 do cdédigo 8422.40.90 da Nomenclatura
Comum do Mercosul, constantes da Resolugdo n° 73, de 05 de outubro de 2018, da
Camara de Comércio Exterior, que passam a vigorar com as seguintes redacgées:

8481.10.00

Ex 018 - Valvulas pneumaticas proporcionais para controle de fluidos com
alta precisdo e alta vazao, para sistemas com ou sem "loop" fechado; com
classe de protegdo IP51; com orificios de 0,8 a 4,6mm; com histerese
menor que 10% de corrente de escala total; com mais de 100 milhdes de
ciclos e com controle preciso de fluxos de até 270L/min.

8422.40.90

Ex 777 - Maquinas termoformadoras modulares automdticas, com
construgdo em aco inoxiddvel e grau de protec¢do igual ou superior a IP65,
para formagdo e fechamento de embalagens rigidas ou flexiveis de
produtos alimenticios ou ndo alimenticios, dotadas de sistemas de
elevagdo motorizados ou pneumdticos para estacdes de formagdo e
selagem, acompanhadas de formatos de diferentes tipos e tamanhos,

controladas por 1 PC industrial, comando em tela "touchscreen" igual ou
superior a 7 polegadas colorida, posicionado em 1 brago médvel estendido,
de avango maximo igual ou superior a 400mm, profundidade da
embalagem fixa ou ajustdvel com altura minima de 15mm, diametro

maximo de bobinas superiores e inferiores maior ou igual a 300mm.
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Art.

18. Ficam revogadas as seguintes resolugdes:

| - 14, de 10 de maio de 2001;

Il - 22, de 26 de junho de 2001;

Il - 23, de 26 de junho de 2001;
IV - 26, de 25 de julho de 2001;

V - 31, de 29 de agosto de 2001,
VI - 32, de 29 de agosto de 2001;
VIl - 36, de 30 de outubro de 2001;

Vil

- 40, de 28 de novembro de 2001;

IX - 1, de 24 de janeiro de 2002;

X - 4, de 19 de fevereiro de 2002;
Xl - 7, de 25 de abril de 2002;

Xll - 17, de 30 de julho de 2002;

Xl

- 20, de 22 de agosto de 2002;

XIV - 21, de 22 de agosto de 2002;

XV - 23, de 30 de setembro de 2002;
XVI - 27, de 29 de outubro de 2002;
XVIlI - 38, de 18 de dezembro de 2002;
XVIII - 39, de 18 de dezembro de 2002;
XIX - 7, de 25 de margo de 2003;

XX - 11, de 28 de margo de 2003;

XXI

- 13, de 12 de maio de 2003;

XXIl - 16, de 10 de junho de 2003;

XXl - 21, de 14 de julho de 2003;

XXIV - 24, de 13 de agosto de 2003;
XXV - 29, de 9 de outubro de 2003;
XXVI - 35, de 27 de novembro de 2003;
XXVIlI - 46, de 24 de dezembro de 2003;
XXVIII - 3, de 13 de fevereiro de 2004;
XXIX - 5, de 12 de margo de 2004;

XXX - 8, de 29 de margo de 2004;

XXXI - 10, de 28 de abril de 2004;

XXXIl - 16, de 11 de junho de 2004;
XXXl - 21, de 20 de julho de 2004;
XXXIV - 23, de 24 de agosto de 2004;
XXXV - 26, de 5 de outubro de 2004;
XXXVI - 33, de 25 de novembro de 2004;
XXXVII - 34, de 3 de dezembro de 2004;
XXXVII - 39, de 13 de dezembro de 2004;
XXXIX - 1, de 17 de janeiro de 2005;

XL - 3, de 17 de fevereiro de 2005;
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XLl - 8, de 24 de margo de 2005;

XLII - 10, de 25 de abril de 2005;

XLIII - 13, de 20 de maio de 2005;
XLIV - 14, de 7 de junho de 2005;

XLV - 21, de 18 de julho de 2005;
XLVI - 27, de 26 de agosto de 2005;
XLVIlI - 31, de 5 de outubro de 2005;
XLVIIl - 41, de 30 de novembro de 2005;
XLIX - 2, de 22 de fevereiro de 2006;
L - 6, de 16 de margo de 2006;

LI - 9, de 4 de maio de 2006;

LIl - 11, de 8 junho de 2006;

LIl - 17, de 4 de julho de 2006;

LIV - 20, de 25 de julho de 2006;

LV - 25, de 22 de agosto de 2006;

LVI - 28, de 20 de setembro de 2006;
VIl - 32, de 30 de outubro de 2006;
LVIII - 40, de 6 de dezembro de 2006;
LIX - 1, de 22 de janeiro de 2007;

LX - 3, de 9 de fevereiro de 2007;

LXI - 10, de 13 de margo de 2007;
LXIl - 15, de 3 de maio de 2007;

LXIIl - 22, de 27 de junho de 2007;
LXIV - 28, de 25 de julho de 2007;
LXV - 36, de 6 de setembro de 2007;
LXVI - 41, de 3 de outubro de 2007;
LXVIl - 56, de 20 de novembro de 2007;
LXVIIl - 57, de 20 de novembro de 2007;
LXIX - 67, de 11 de dezembro de 2007;
LXX - 73, de 20 de dezembro de 2007;
LXXI - 2, de 24 de janeiro de 2008;
LXXIl - 11, de 20 de margo de 2008;
LXXIIl - 13, de 20 de margco de 2008;
LXXIV - 25, de 6 de maio de 2008;
LXXV - 32, de 27 de maio de 2008;
LXXVI - 45, de 3 de julho de 2008;
LXXVII - 47, de 24 de julho de 2008;
LXXVIII - 52, de 28 de agosto de 2008;
LXXIX - 58, de 16 de setembro de 2008
LXXX - 64, de 22 de outubro de 2008;
LXXX! - 77, de 10 de dezembro de 2008;
LXXXIl - 82, de 18 de dezembro de 2008;
LXXXIIl - 6, de 3 de fevereiro de 2009;
LXXXIV - 13, de 13 de margo de 2009;
LXXXV - 22, de 8 de abril de 2009;
LXXXVI - 27, de 15 de maio de 2009;
LXXXVII - 31, de 9 de junho de 2009;
LXXXVIII - 39, de 10 de julho de 2009;
LXXXIX - 42, de 12 de agosto de 2009;
XC - 52, de 17 de setembro de 2009;
XCl - 62, de 28 de outubro de 2009;
XCll - 78, de 15 de dezembro de 2009,
XClll - 4, de 4 de fevereiro de 2010;
XCIV - 18, de 25 de margo de 2010;
XCV - 27, de 30 de abril de 2010;
XCVI - 34, de 26 de maio de 2010;
XCVII - 36, de 12 de junho de 2010,
XCVIIl - 46, de 24 de junho de 2010;
XCIX - 53, de 5 de agosto de 2010;

C - 68, de 2 de setembro de 2010;

Cl - 77, de 19 de outubro de 2010;

Cll - 78, de 3 de novembro de 2010;
Clll - 90, de 14 de dezembro de 2010;
CIV - 94, de 27 de dezembro de 2010;
CV - 4, de 16 de fevereiro de 2011,
CVI - 12, de 14 de margo de 2011;
CVIl - 23, de 7 de abril de 2011;

CVIIl - 29, de 5 de maio de 2011;

CIX - 48, de 11 de julho de 2011;

CX - 51, de 15 de julho de 2011;

CXI - 57, de 9 de agosto de 2011;

CXIl - 68, de 20 de setembro de 2011;
CXIll - 74, de 5 de outubro de 2011;
CXIV - 85, de 9 de novembro de 2011;
CXV - 96, de 9 de dezembro de 2011;
CXVI - 1, de 12 de janeiro de 2012;
CXVIlI - 10, de 10 de fevereiro de 2012;
CXVIIl - 28, de 25 de abril de 2012;
CXIX - 34, de 17 de maio de 2012;
CXX - 37, de 11 de junho de 2012;
CXXI - 48, de 5 de julho de 2012;
CXXIl - 60, de 20 de agosto de 2012;
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CXXIIl - 68, de 21 de setembro de 2012;
CXXIV - 74, de 29 de outubro de 2012;
CXXV - 82, de 13 de novembro de 2012;
CXXVI - 91, de 17 de dezembro de 2012;
CXXVIl - 10, de 5 de fevereiro de 2013;
CXXVIIl - 16, de 27 de fevereiro de 2013;
CXXIX - 17, de 28 de margo de 2013;
CXXX - 34, de 13 de maio de 2013;

CXXXI - 39, de 3 de junho de 2013;
CXXXIl - 46, de 21 de junho de 2013;
CXXXIl - 61, de 12 de agosto de 2013;
CXXXIV - 74, de 16 de setembro de 2013;
CXXXV - 89, de 22 de outubro de 2013;
CXXXVI - 92, de 1° de novembro de 2013;
CXXXVIlI - 103, de 6 de dezembro de 2013;
CXXXVIIl - 120, de 26 de dezembro de 2013;
CXXXIX - 20, de 13 de margo de 2014;
CXL - 23, de 9 de abril de 2014;

CXLI - 35, de 28 de abril de 2014;

CXLIl - 37, de 22 de maio de 2014;

CXLII - 44, de 20 de junho de 2014;
CXLIV - 58, de 24 de julho de 2014;

CXLV - 66, de 14 de agosto de 2014;
CXLVI - 80, de 11 de setembro de 2014;
CXLVIlI - 91, de 7 de outubro de 2014;
CXLVIIl - 114, de 25 de novembro de 2014;
CXLIX - 118, de 18 de dezembro de 2014;
CL - 8, de 30 de janeiro de 2015;

CLlI - 12, de 5 de margo de 2015;

CLIl - 22, de 31 de margo de 2015;

CLlIlI - 30, de 29 de abril de 2015;

CLIV - 44, de 21 de maio de 2015;

CLV - 54, de 19 de junho de 2015;

CLVI - 64, de 22 de julho de 2015;

CLVII - 86, de 12 de setembro de 2015;
CLVIIl - 89, de 24 de setembro de 2015;
CLIX - 101, de 26 de outubro de 2015;
CLX - 112, de 24 de novembro de 2015;
CLXI - 117, de 17 de dezembro de 2015;
CLXIl - 7, de 26 de janeiro de 2016;
CLXIIl - 9, de 18 de fevereiro de 2016;
CLXIV - 22, de 24 de margo de 2016;
CLXV - 34, de 20 de abril de 2016;

CLXVI - 47, de 23 de junho de 2016;
CLXVIlI - 55, de 23 de junho de 2016;
CLXVIII - 63, de 20 de julho de 2016;
CLXIX - 91, de 28 de setembro de 2016;
CLXX - 108, de 31 de outubro de 2016;
CLXXI - 114, de 23 de novembro de 2016; e
CLXXIl - 16, de 17 de fevereiro de 2017.

Art. 19. Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

YANA DUMARESQ
Presidente do Comité Executivo de Gestdo
Substituta

RESOLUCAO N2 97, DE 7 DE DEZEMBRO DE 2018

Prorroga, pelo prazo de um ano, a suspensdo da
cobranga dos direitos antidumping aplicados as
importagdes brasileiras de produtos laminados
planos, de aco ligado ou ndo ligado, de largura
igual ou superior a 600 mm, laminados a quente,
em chapas (ndo enrolados) de espessura inferior a
4,75 mm, ou em bobinas (em rolos) de qualquer
espessura, originarias da Federagdo da Russia e da
Republica Popular da China, em razdo de interesse
publico.

O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,
no uso das atribuicées que lhe conferem os arts. 29, incisos XV, e 52, § 42, inciso I,
do Decreto n? 4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no art. 32, inciso |,
do Decreto n?2 8.058, de 26 de julho de 2013, tendo em vista a deliberagdo de sua
1622 reunido, realizada em 28 de novembro de 2018, e o que consta na Nota Técnica
n? 36/2018/COPOL/SUREC/SAIN/MF-DF, de 21 de novembro de 2018, resolveu, ad
referendum do Conselho de Ministros:

Art. 12 Fica prorrogada, pelo prazo de um ano, a partir de 19 de janeiro de
2019, a suspensdo de que trata a Resolugdo CAMEX n? 2, de 18 de janeiro de 2018,
publicada no DOU de 19 de janeiro de 2018, que aplicou e suspendeu a cobranga do
direito antidumping as importagdes brasileiras de produtos laminados planos, de ago
ligado ou ndo ligado, de largura igual ou superior a 600 mm, laminados a quente, em
chapas (ndo enrolados) de espessura inferior a 4,75 mm, ou em bobinas (em rolos) de
qualquer espessura, comumente classificados nos cddigos 7208.10.00, 7208.25.00,
7208.26.10, 7208.26.90, 7208.27.10, 7208.27.90, 7208.36.10, 7208.36.90, 7208.37.00,
7208.38.10, 7208.38.90, 7208.39.10, 7208.39.90, 7208.40.00, 7208.53.00, 7208.54.00,
7208.90.00, 7225.30.00 e 7225.40.90 da Nomenclatura Comum do Mercosul, originarias
da Federagdo da Russia e da Republica Popular da China.

Art. 22 Passam a ser publicos os fatos que justificaram a decisdo, conforme
consta do Anexo.

Art. 32 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

YANA DUMARESQ
Presidente do Comité Executivo de Gestdo
Substituta

35 Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. ?g“
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